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ST.00.00.00 WYMAGANIA OGOLNE
1. OKRESLENIE PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

1.1. Rodzaj, nazwa i lokalizacja ogdlna przedsiewziecia:
a) Rodzaj prac — wymiana nawierzchni z gruntowej na asfaltowg oraz poszerzenie jezdni do 4,5 m i
wykonanie pobocza szerokosci 0,5 m z miejscowymi zawezeniami.
b) Nazwa inwestycji — ,Budowa nawierzchni drogi dojazdowej do gruntéw rolnych - ul. Babiogorska,
Ryczow”.
c) Lokalizacja przedsiewziecia — ul. Babiogérska, Ogrodzieniec.

1.2.Zamawiajacy:
Gmina Ogrodzieniec, Plac Wolnosci 25, 42-440 Ogrodzieniec.

1.3. Charakterystyka przedsiewziecia:
1.3.1. Przeznaczenie obiektu:
Droga dojazdowa.

1.3.2. Ogolny zakres robét:
Przebudowa nawierzchni jezdni, poszerzenie jezdni oraz wykonanie poboczy.

1.3.3. Zakres robot przewidzianych do wykonania:
Zakres robot do wykonania okresla Projekt budowlany, Szczegétowa Specyfikacja Techniczna wykonania i
odbioru roboét oraz przedmiar robot.
Projekt budowlany, kosztorys oraz Szczegotowa Specyfikacja Techniczna okreslajg przedmiot zaméwienia i
stanowig podstawe do realizacji robot.

1.4. Zgodnosé robot z dokumentacja techniczng

Projekt budowlany, Specyfikacje oraz dodatkowe dokumenty przekazane przez Zamawiajgcego Wykonawcy
stanowig czes¢ warunkow Umowy, a wymagania wyszczegolnione chocby w jednym z nich sg obowigzujgce dla
Wykonawcy tak jakby zawarte byly w catej dokumentacji. W przypadku rozbieznosci w ustaleniach
poszczegolnych dokumentéw obowigzuje kolejnos¢ ich waznosci wymieniona w Umowie. Wykonawca jest
odpowiedzialny za jakos¢ prac i ich zgodno$¢ z Projektem budowlanym i Szczegotowg Specyfikacjg Techniczng
wykonania i odbioru roboét. Jest zobowigzany wykonac¢ wszystkie roboty scisle wedtug otrzymanej dokumentaciji
technicznej. W przypadku rozbieznosci opis wymiaréw wazniejszy jest od odczytu ze skali rysunkow. Wszystkie
wykonane roboty i dostarczone materiaty bedg zgodne z Projektem Wykonawczym i Specyfikacjami. Dane
okreslone w Projekcie Wykonawczym i Specyfikacjach bedg uwazane za wartosci docelowe, od ktérych
dopuszczalne sg odchylenia w ramach okreslonego przedziatu tolerancji. Cechy materiatow i elementéw budowli
muszg by¢ jednorodne i wykazywac bliskg zgodnosé z okreslonymi wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie
mogg przekracza¢ dopuszczalnego przedziatu tolerancji. W przypadku, gdy materiaty lub roboty nie bedg w
petni zgodne z Projektem budowlanym i Specyfikacjg i wptynie to na niezadowalajgcg jakos¢ elementu budowli,
to takie materiaty bedg niezwlocznie zastgpione innymi, a roboty rozebrane na koszt Wykonawcy.

1.5. Definicje i skroty
1.5.1.0znaczenia i skréty
ST - Szczegdtowa Specyfikacja Techniczna
OST - Specyfikacja Techniczna - Wymagania ogdine

1.5.2. Okreslenia podstawowe
Obiekt budowlany - nalezy przez to rozumie¢:
a) Budynek wraz z instalacjami i urzgdzeniami technicznymi,
b) Budowle stanowigcg catos¢ techniczno-uzytkowg wraz z instalacjami i urzgdzeniami,
c) Obiekt matej architektury;

Budynek - nalezy przez to rozumie¢ taki obiekt budowlany, ktory jest trwale zwigzany z gruntem, wydzielony
z przestrzeni za pomocg przegréd budowlanych oraz posiada fundamenty i dach.

Budowla - nalezy przez to rozumie¢ kazdy obiekt budowlany nie bedgcy budynkiem lub obiektem mate;
architektury, jak: lotniska, drogi, linie kolejowe, mosty, estakady, tunele, sieci techniczne, wolno stojgce maszty
antenowe, wolno stojgce trwale zwigzane z gruntem rzgdzenia reklamowe, budowle ziemne, obronne
(fortyfikacje), ochronne, hydrotechniczne, zbiorniki, wolno stojgce instalacje przemystowe Iub urzgdzenia
techniczne, oczyszczalnie $ciekdw, skfadowiska odpaddw, stacje uzdatniania wody, konstrukcje oporowe,
nadziemne i podziemne przejscia dla pieszych, sieci uzbrojenia terenu, budowle sportowe, cmentarze, pomniki,
a takze czesci budowlane urzadzen technicznych (kottdw, piecow przemystowych i innych urzgdzen) oraz
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fundamenty pod maszyny i urzgdzenia, jako odrebne pod wzgledem technicznym czesci przedmiotéw
sktadajgcych sie na catos¢ uzytkowa.

Budowanie - nalezy przez to rozumie¢ wykonanie obiektu budowlanego w okreslonym miejscu, a takze
odbudowe, rozbudowe, nadbudowe obiektu budowlanego.

Robota budowlana - nalezy przez to rozumie¢ budowe, a takze prace polegajgce na przebudowie,
montazu, remoncie lub rozbidérce obiektu budowlanego.

Remont - nalezy przez to rozumie¢ wykonywanie w istniejgcym obiekcie budowlanym robét budowlanych
polegajgcych na odtworzeniu stanu pierwotnego, a nie stanowigcych biezgcej konserwacji.

Urzadzenia budowlane - nalezy przez to rozumieC urzadzenia techniczne zwigzane z obiektem
budowlanym zapewniajgce mozliwos¢ uzytkowania obiektu zgodnie z jego przeznaczeniem, jak przytacza i
urzadzenia instalacyjne, w tym stuzgce oczyszczaniu lub gromadzeniu Sciekow, a takze przejazdy, ogrodzenia,
place postojowe i place pod $mietniki

Teren budowy - nalezy przez to rozumie¢ przestrzen, w ktdrej prowadzone sg roboty budowlane wraz z
przestrzenig zajmowang przez urzgdzenia zaplecza budowy.

Prawo do dysponowania nieruchomoscia na cele budowlane - nalezy przez to rozumie¢ tytut prawny
wynikajgcy z prawa wiasnosci, uzytkowania wieczystego, zarzadu, ograniczonego prawa rzeczowego albo
stosunku zobowigzaniowego, prze-widujgcego uprawnienia do wykonywania robét budowlanych.

Pozwolenie na budowe - nalezy przez to rozumie¢ decyzje administracyjng zezwalajgcg na rozpoczecie i
prowadzenie budowy lub wykonywanie robét budowlanych innych niz budowa obiektu budowlanego.

Dokumentacja budowy - nalezy przez to rozumie¢ pozwolenie na budowe wraz z zatgczonym projektem
budowlanym, dziennik budowy, protokoty odbioréw czesciowych i korncowych, w miare potrzeby, rysunki i opisy
stuzgce realizacji obiektu, operaty geodezyjne i ksigzke obmiaréw, a w przypadku realizacji obiektow metoda
montazu - takze dziennik montazu.

Dokumentacja powykonawcza - nalezy przez to rozumie¢ dokumentacje budowy z naniesionymi zmianami
dokonanymi w toku wykonywania robot oraz geodezyjnymi pomiarami powykonawczymi.

Aprobata techniczna - wyrobu, stwierdzajgca jego przydatnos¢ do stosowania w budownictwie.

Wiasciwy organ — nalezy przez to rozumie¢ organ nadzoru architektoniczno-budowlanego lub organ
specjalistycznego nadzoru budowlanego.

Wyréb budowlany - nalezy przez to rozumie¢ wyrdb w rozumieniu przepisbw o0 ocenie zgodnosci,
wytworzony w celu wbudowania, wmontowania, zainstalowania lub zastosowania w sposéb trwaty w obiekcie
budowlanym, wprowadzany do obrotu jako wyrdb pojedynczy lub jako zestaw wyboréw do stosowania we
wzajemnym potgczeniu stanowigcym integralng cato$¢ uzytkowa.

Organ samorzadu zawodowego - nalezy przez to rozumie¢ organy okreslone w ustawie z dnia 15 grudnia
2000 r. o samorzgdach zawodowych architektow, inzynieréw budownictwa oraz urbanistow (Dz. U. z 2001 r. Nr
5, poz. 42 z p6zn. zm.).

Obszar oddzialywania obiektu - nalezy przez to rozumie¢ teren wyznaczony w otoczeniu budowlanym na
podstawie przepisoéw odrebnych, wprowadzajgcych zwigzane z tym obiektem ograniczenia w zagospodarowaniu
tego terenu.

Optata - nalezy przez to rozumie¢ kwote naleznosci wnoszong przez zobowigzanego za okreslone ustawg
obowigzkowe kontrole dokonywane przez wtasciwy organ.

Dziennik budowy - nalezy przez to rozumie¢ dziennik wydany przez wiasciwy organ zgodnie z
obowigzujgcymi przepisami, stanowigcy urzedowy dokument przebiegu robot budowlanych oraz zdarzen i
okolicznosci zachodzgcych w czasie wykonywania robot.

Kierownik budowy - osoba wyznaczona przez Wykonawce robét, upowazniona do kierowania robotami i do
wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji kontraktu, ponoszgca ustawowg odpowiedzialnos¢ za
prowadzong budowe.

2. PROWADZENIE ROBOT

2.1. Ogodlne zasady wykonania robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robot zgodnie z umowg i Sciste przestrzeganie
harmonogramu robot oraz za jakos¢ zastosowanych materiatow i wykonanych robdt, za ich zgodnos¢ z
projektem wykonawczym, wymaganiami specyfikacji technicznych i programu zapewnienia jakosci, projektu
organizacji robét oraz poleceniami zamawiajgcego.

Decyzje Zamawiajgcego dotyczgce akceptacji lub odrzucenia materiatéw i elementéw robot bedg oparte na
wymaganiach sformutowanych w umowie, projekcie wykonawczym i szczegdtowych specyfikacjach
technicznych, a takze w normach i wytycznych wykonania i odbioru robét. Przy podejmowaniu decyzji
Zamawiajgcy uwzglednia wyniki badan materiatow i jakosci robdt, dopuszczalne niedoktadnosci normalnie
wystepujgce przy produkcji i przy badaniach materiatéw, doswiadczenia z przesztosci, wyniki badan naukowych
oraz inne czynniki wptywajgce na rozwazang kwestie.

Polecenia Zamawiajgcego bedg wykonywane nie pozniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, po ich
otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozbg wstrzymania robdt. Skutki finansowe z tego tytutu poniesie
Wykonawca.
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Jakiekolwiek zmiany technologii Wykonawca przedstawi Zamawiajgcemu w postaci dokumentacji
wykonawczej, ktéra bedzie podlegata zatwierdzeniu przed przystgpieniem do wykonania. W razie zatwierdzenia
zmian Wykonawca zobowigzany jest do wykonania na wiasny koszt petnej dokumentacji budowlano -
wykonawczej z wszystkimi wymaganymi prawem uzgodnieniami i zatwierdzeniami oraz wg zasad wynikajgcych
z prawa autorskiego.

Jezeli zmieniony zakres jest w jakikolwiek sposodb powigzany z innymi branzami, Wykonawca jest
zobowigzany do przeprowadzenia we wlasnym zakresie i na wlasny koszt koniecznych zmian projektowych
wszystkich niezbednych branz, wymaganych uzgodnien, obliczen lub symulacji, dokonania uzgodnien z
projektantami tych branz oraz opracowania dokumentacji kosztorysowych dla wszystkich wymaganych
zakresow. Proponowane zmiany nie mogg powodowaé pogorszenia warunkow wynikajgcych z dokumentaciji
technicznej. Sprawdzenie takiej dokumentacji nie stanowi nadzoru autorskiego. Dokumentacja bedzie sktadana
Zamawiajgcemu w odpowiednim czasie, tak aby zapewni¢ nie mniej niz 20 dni roboczych na jej
przeanalizowanie. Czas prowadzenia tych zmian nie zmieni terminéw wynikajgcych z umowy i nie moze byc¢
podstawg do zmiany termindw umowy oraz wartosci robot. Powyzsza procedura nie ma wptywu na zmiane
harmonograméw czasowych.

Dokumentacja zamienna powinna zosta¢ zatwierdzona w ramach koordynacji miedzybranzowej z
wykonawcami branz zaleznych pod nadzorem kierownika budowy.

Zmiany prowadzenia prac lub przebiegu sieci lub instalacji nie zmieniajgce parametrow technicznych tych
elementéow wynikajgce z warunkéw w zastanej tkance budowlanej mogg by¢ prowadzone w uzgodnieniu z
branzowymi inspektorami nadzoru.

We wszystkich pracach instalacyjnych wymagajgcych wykonania przejsc i przepustéw instalacyjnych nalezy
uwzgledni¢ w branzy budowlanej ich wykonanie oraz odpowiednie zabezpieczenie.

2.2. Teren budowy

a) Charakterystyka terenu budowy

Istniejgce skrzyzowanie drog wewnetrznych osiedlowych przy ul. Stowackiego, Ogrodzieniec.

b) Przekazanie terenu budowy

Zamawiajgcy protokolarnie przekaze Wykonawcy teren budowy w czasie i na zasadach okreslonych w
Umowie, przekaze wymagania i dane niezbedne do prawidtowej organizacji robét, a w szczegdlnosci wskaze
teren przeznaczony na zaplecze budowy, informacje o mozliwosci korzystania z mediow.

c) Ochrona i utrzymanie terenu budowy

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrone placu budowy oraz wszystkich materiatéw i elementow
wyposazenie uzytych do realizacji robot od chwili rozpoczecia do ostatecznego odbioru robét. Przez caly ten
okres urzadzenia oraz ich elementy bedg utrzymane w sposéb satysfakcjonujgcy Zamawiajgcego. Moze on
wstrzymac realizacje robdt, jesli w jakimkolwiek czasie Wykonawca zaniedba swoje obowigzki w tym zakresie.

d) Ochrona wtasnosci i urzadzen

Wykonawca jest odpowiedzialny za ochrone istniejgcych instalacji i urzgdzen znajdujgcych sie w obrebie
placu budowy. Ma on obowigzek poinformowa¢ Zamawiajgcego o kazdym przypadkowym uszkodzenia tych
urzadzen lub instalacji i bedzie wspétpracowat przy naprawie udzielajgc wszelkiej mozliwej pomocy, ktéra moze
by¢ potrzebna dla jej przeprowadzenia. Wykonawca bedzie odpowiedzialny za jakiekolwiek szkody,
spowodowane przez jego dziatania.

e) Ochrona srodowiska w trakcie prowadzenia robot.

Wykonawca winien stosowaé sie do wszystkich przepiséw dotyczacych ochrony srodowiska naturalnego w
tym bezwzglednie unika¢ dziatan szkodliwych dla innych jednostek wystepujgcych na tym terenie w zakresie
zanieczyszczen, hatasu lub innych czynnikéw powodowanych jego dziatalnoscia.

f) Zapewnienie bezpieczenstwa i ochrony zdrowia

Podczas realizacji robét Wykonawca bedzie przestrzegac przepiséw dotyczgcych bezpieczenstwa i higieny
pracy. W szczegdlnosci Wykonawca ma obowigzek zadba¢, aby personel nie wykonywat pracy w warunkach
niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie spetniajgcych odpowiednich wymagan sanitarnych. Zapewni
wyposazenie w urzadzenia socjalne, oraz odpowiednie wyposazenie i odziez wymagang dla ochrony zycia i
zdrowia personelu zatrudnionego na placu budowy. Uwaza sie, ze koszty zachowania zgodnosci z
wspomnianymi powyzej przepisami bezpieczenstwa i ochrony zdrowia sg wliczone w cene umowna.

Wykonawca bedzie stosowat sie do wszystkich przepisow prawnych obowigzujgcych w zakresie
bezpieczehstwa przeciwpozarowego. Materiaty tatwopalne bedg sktadowane w sposéb zgodny z odpowiednimi
przepisami i zabezpieczone przed dostepem oséb trzecich.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny i winien by¢ ubezpieczony z tytulu wszelkich strat spowodowanych
pozarem wywotanym jako rezultat realizacji robét albo przez personel Wykonawcy.

Materiaty, ktére w sposob trwaty sg szkodliwe dla otoczenia, nie bedg dopuszczone do uzycia.

g) Stosowanie sie do prawai do innych przepisow

Wykonawca zobowigzany jest zna¢ wszystkie przepisy wydane przez wtadze centralne i miejscowe oraz inne
przepisy i wytyczne, ktdre sg w jakikolwiek sposéb zwigzany z robotami i bedzie w petni odpowiedzialny za
przestrzeganie tych praw, przepiséw i wytycznych podczas prowadzenia robot.
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2.3. Projekt organizacji rob6t wraz z towarzyszacymi dokumentami
W ramach prac przygotowawczych, przed przystgpieniem do wykonania zasadniczych robot, Wykonawca
jest zobowigzany do opracowania i przekazania Zamawiajgcemu do akceptacji nastepujgce dokumenty:
- projekt organizacji robdt,
- szczegotowy harmonogram robét i finansowania,
- plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia,
- programu zapewnienia jakosci.
a) Projekt organizacji robét
Opracowany przez Wykonawce projekt organizacji rob6t musi byé dostosowany do charakteru i zakresu
przewidywanych do wykonania robét. Ma on zapewni¢ w zaplanowany sposéb realizacje robot, w oparciu o
zasoby techniczne, ludzkie i organizacyjne, ktére zapewnig realizacje robot zgodnie z dokumentacjg projektowa,
specyfikacjami technicznymi i instrukcjami Zamawiajgcego oraz harmonogramem robét. Powinien zawierac:
- organizacje wykonania robot, w tym terminy i sposéb prowadzenia robot,
- projekt zagospodarowania zaplecza wykonawcy,
- wykaz zespotéw roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne,
- wykaz os6b odpowiedzialnych za jakos¢ i terminowos¢ wykonania poszczegodlnych elementow robot.
b) Szczegétowy harmonogram robét i finansowania
Szczegotowy harmonogram robot i finansowania musi uwzglednia¢ uwarunkowania wynikajgce z
dokumentacji projektowej i ustalen zawartych w umowie. Mozliwosci przerobowe Wykonawcy w dziedzinie robot
budowlanych i montazowych, kolejnos¢ roboét oraz sposoby realizacji winny zapewnia¢ wykonanie robdt w
terminie okreslonym w umowie.
Harmonogram winien wyraznie przedstawia¢ w etapach tygodniowych proponowany postep robot w zakresie
poszczegodlnych branz i gltdbwnych zadan umownych.
Harmonogram bedzie w miare potrzeb korygowany w trakcie realizacji robét.
c) Program zapewnienia bezpieczenstwa i ochrony zdrowia
W trakcie realizacji rob6t Wykonawca bedzie stosowat sie do wszystkich obowigzujgcych przepisow i
wymagan w zakresie bezpieczenstwa i ochrony zdrowia. W tym celu, w ramach prac przygotowawczych do
realizacji robét, zgodnie z wymogami Ustawy - Prawo budowlane jest zobowigzany opracowac i przedstawi¢ do
akceptacji Zamawiajgcemu program zapewnienia bezpieczehnstwa i ochrony zdrowia. Na jego podstawie musi
zapewni¢, zeby personel nie pracowat w warunkach, ktére sg niebezpieczne, szkodliwe dla zdrowia i nie
spetniajg odpowiednich wymagan sanitarnych.
d) Program zapewnienia jakosci
Wykonawca, dostawcy urzgdzen lub technologii sg zobowigzani do zapewnienia odpowiedniej jakosci i
trwatosci oraz poprawnych parametréw technicznych dostarczonych elementow. Jezeli rozwigzania projektowe
okreslajg te parametry w sposéb niewystarczajgcy lub nie zgodny z obowigzujgcymi przepisami szczegolnymi,
lub zasadami wiedzy technicznej, Wykonawca jest zobowigzany do dokonania niezbednych wyjasnien lub
uzgodnien przed rozpoczeciem prac. Usterki wynikajgce z braku takich uzgodnieh bedg obcigzaty Wykonawce.

Wykonawca jest w petni odpowiedzialny za jakos¢ robot. W tym celu przygotuje program zapewnienia jakosci
i uzyska jego zatwierdzenie przez Zamawiajgcego. Program zapewnienia jakosci bedzie zawierat:
Czesc 0go6lna opisujaca:
system (sposob i procedure) proponowanej kontroli i sterowania jakoscig, wykonania robot,
- wyposazenie w sprzet i urzgdzenia do pomiarow i kontroli,
- sposo6b oraz forme gromadzenia wynikéw badan, zapis pomiarow,
- ustawienia mechanizméw sterujgcych, a takze wycigganych wnioskow i zastosowanych korekt w
procesie technologicznym, proponowany sposob i forme przekazywania tych informacji
Zamawiajgcemu.

Czes¢ szczegotowa opisujgca dla kazdego asortymentu robot:
- wykaz maszyn i urzgdzen stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi,
- spos6b zabezpieczenia i ochrony materiatdw i urzgdzeh przed utratg ich wtasciwosci w czasie
transportu i przechowywania na budowie,
- sposob i procedure pomiardw i badan prowadzonych podczas dostaw materiatéw,
- wykonywanie poszczegolnych elementéw robot,
spos6b postepowania z materiatami i robotami nie odpowiadajgcymi wymaganiom umowy.
w przypadku gdy wykonawca posiada certyfikat 1ISO 9001 lub inny réwnowazny jest zobowigzany do
opracowania programu zapewnienia jakosci zgodnie z wymaganiami certyfikatu.

2.4.Dokumenty budowy

a) Dziennik budowy

Dziennik budowy jest obowigzujgcym dokumentem budowy prowadzonym przez kierownictwo budowy na
biezgco, zaréwno dla potrzeb Zamawiajgcego jak i Wykonawcy w okresie od chwili formalnego przekazania
Wykonawcy placu budowy az do zakonczenia robdt. Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie dziennika
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budowy zgodnie z obowigzujgcymi przepisami. Zapisy do dziennika budowy bedg czynione na biezgco i
powinny odzwierciedla¢ postep robdt, stan bezpieczenstwa ludzi i budynkéw oraz stan techniczny i wszystkie
kwestie zwigzane z zarzgdzaniem budowg. Kazdy zapis w dzienniku budowy winien by¢ opatrzony datg jego
dokonania, podpisem osoby, kidéra dokonata zapisu, z podaniem jej imienia i nazwiska oraz stanowiska
stuzbowego. Zapisy bedg czytelne, dokonane trwatg technika, w porzadku chronologicznym, bezposrednio
jeden pod drugim, bez przerw. Zatgczone do dziennika budowy protokoty i inne dokumenty bedg przejrzyscie
numerowane, oznaczone i datowane przez zaréwno Wykonawce jak i Zamawiajgcego.
W Dzienniku budowy powinny by¢ zapisane nastepujgce informacje:
- data przejecia przez Wykonawce placu budowy,
- data rozpoczecia i zakonczenia realizacji poszczegoélnych elementow robot,
- postep robot, problemy i przeszkody napotkane podczas realizacji robét,
- daty, przyczyny i okresy trwania wszystkich opdznien lub przerw w robotach, komentarze i instrukcje
Zamawiajgcego,
- daty, okresy trwania i uzasadnienie jakiegokolwiek zawieszenia realizacji robét z polecenia
Zamawiajgcego,
- daty zgtoszenia robot do czesciowych i koncowych odbiordow oraz przyjecia, odrzucenia lub
wykonania robét zamiennych, wyjasnienia, komentarze i sugestie Wykonawcy,
- dane na temat sposobu zapewnienia bezpieczenstwa i ochrony zdrowia na budowie,
- dane na temat jakosci materiatéw, poboru probek i wynikéw badan z okresleniem przez kogo zostaty
przeprowadzone i pobrane,
- wyniki poszczegoélnych badan z okresleniem, przez kogo zostaty przeprowadzone,
- inne istotne informacje o postepie robot.
Wszystkie wyjasnienia, komentarze lub propozycje wpisane do Dziennika budowy przez Wykonawce
powinny by¢ na biezgco przedstawione do wiadomosci i akceptacji Zamawiajgcemu.
Wszystkie decyzje Zamawiajgcego, wpisane do dziennika budowy muszg by¢ podpisane przez
przedstawiciela Wykonawcy, ktory je akceptuje lub sie do nic odnosi.
Zamawiajgcy ma tez obowigzek przestawi¢ swoje stanowisko na temat kazdego zapisu dokonanego w
dzienniku budowy przez przedstawiciela nadzoru autorskiego.
b) Ksigzka obmiaru
Ksigzka obmiarow jest dokumentem, w ktérym rejestruje sie ilosciowy postep kazdego elementu
realizowanych robét. Szczegdtowe obmiary wykonanych robét robione sg na biezgco i zapisywane do ksigzki
obmiaru robét, wykorzystujgc opis pozycji i jednostki uzyte w wycenie przez Wykonawce i wyceniony przedmiar
robot, stanowigcy zatgcznik do umowy.
c) Inne dokumenty budowy:
- dokumenty wchodzgce w sktad umowy,
- pozwolenie na budowe,
- protokét przekazania placu budowy Wykonawcy,
- umowy cywilno prawne z osobami trzecimi i inne umowy i porozumienia cywilno prawne,
- instrukcje Zamawiajgcego oraz sprawozdania ze spotkan i narad na budowie,
- protokoty odbioru robdt,
- opinie ekspertow i konsultantéw,
- korespondencja dotyczgca budowy.

2.5.Dokumenty przygotowane przez Wykonawce w trakcie budowy
a) Rysunki robocze - powinny by¢ dokftadne, wyrazne i kompletne. Powinny zawiera¢ wszelkie
niezbedne informacje, w tym doktadne oznaczenia elementéw w odniesieniu do projektu
wykonawczego i szczegotowych specyfikacji technicznych.
b) Aktualizacja harmonogramu robét i finansowania - powinna by¢ sporzadzana w miare postepu robot
przez Wykonawce i zaczyna obowigzywac po zatwierdzeniu przez Zamawiajgcego.
c) Dokumentacja powykonawcza - Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie na biezgco
ewidencji wszystkich zmian w rodzaju materiatéw, urzadzen, lokalizacji i wielkosci robét.
d) Instrukcje eksploatacji i konserwacji urzgdzen - Wykonawca dostarczy przed zakonczeniem robot po
4 egz. kompletnych instrukcji w zakresie eksploatacji i konserwacji dla kazdego urzgdzenia oraz
systemu mechanicznego, elekirycznego lub elektronicznego. Instrukcje muszg by¢ kompletne i
uwzglednia¢ catos¢ urzgdzenia, uktadu sterujgcego, akcesoridw i elementéw dodatkowych.
Dokumenty sktadane Zamawiajgcemu winny by¢ wyraznie oznaczone nazwg przedsiewziecia. Winny by¢ na
tyle szczegdtowe, aby mozna byto ustali¢ ich zgodnos¢ z dokumentami wchodzgcymi w skiad umowy.
Sprawdzenie, przyjecie i zatwierdzenie harmonogramow, rysunkow roboczych, wykazow materiatéw oraz
procedur ztozonych lub wnioskowanych przez Wykonawce nie bedg miaty wptywu na kwote kontraktu i wszelkie
wynikajgce stgd koszty ponoszone bedg wytgcznie przez Wykonawce.
Dokumenty budowy bedg przechowywane na terenie budowy w miejscu odpowiednio zabezpieczonym.
Zaginiecie ktoregokolwiek z dokumentéw budowy spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie w formie

ST.612.20.01/D Strona 7 luty 2020



przewidzianej prawem. Wszelkie dokumenty budowy bedg zawsze dostepne dla Inspektora nadzoru i
przedstawione do wglgdu na zyczenie Zamawiajgcego.

3. ZAMAWIAJACY

Zamawiajgcy sprawuje kontrole zgodnosci realizacji robdt budowlanych z dokumentacjg projektows,
specyfikacjami technicznymi, przepisami, zasadami wiedzy technicznej oraz postanowieniami warunkow
umowy.

Dla prawidtowej realizacji swoich obowigzkéw, zgodnie z przepisami prawa budowlanego, zamawiajgcy
pisemnie wyznacza inspektoréw nadzoru dziatajgcych w jego imieniu, w zakresie przekazanych im uprawnien i
obowigzkéw. Wydawane przez nich polecenia majg moc polecen Zamawiajgcego.

4. MATERIALY | URZADZENIA

4.1. Zrédta pochodzenia materiatéw i urzadzen

Wszystkie wbudowane materiaty i urzgdzenia instalowane w trakcie wykonania robét muszg by¢ zgodne z
wymaganiami okreslonymi w poszczegoélnych szczegdtowych specyfikacjach technicznych.

Wszystkie wymienione tam materiaty i urzgdzenia nalezy trakiowa¢ jako elementy wzorcowe, ktérych
parametry techniczne, wizualne, parametry pracy, jak tez parametry szczegolne wynikajgce z zatozen i
wymagan inwestora, nie mogg podlega¢ zmianie.

4.2. Kontrola materiatéw i urzadzen

Zamawiajgcy moze okresowo kontrolowa¢ dostarczane na budowe materiaty, zeby sprawdzi¢ czy sg one
zgodne z wymaganiami szczegotowej specyfikaciji technicznych.

Zamawiajgcy jest upowazniony do pobierania i badania prébek materiatu niezaleznie od Wykonawcy i na
wlasny koszt, zeby sprawdzi¢ jego wtasnosci. Wyniki tych prob stanowi¢ mogg podstawe do aprobaty jakosci
danej partii materiatow. Jezeli wyniki tych badan wykaza, ze raporty Wykonawcy sg niewiarygodne, to
Zamawiajgcy zleci wykonanie powtornych lub dodatkowych badan. Jezeli powtérne badania potwierdzg
zastosowanie przez Wykonawce materiatéw niezgodnych z dokumentacjg projektowg to Wykonawca robot
pokryje wszystkie koszty zwigzane z badaniami i pobieraniem probek.

Zamawiajacy jest rowniez upowazniony do przeprowadzania inspekcji w wytworniach materiatéw i urzadzen.

4.3. Atesty materialow i urzadzen

W przypadku materiatdow, dla ktérych w szczegdtowych specyfikacjach technicznych wymagane sg atesty,
kazda partia dostarczona na budowe musi posiadac¢ atest okreslajagcy w sposéb jednoznaczny jej cechy. Przed
wykonaniem przez Wykonawce badan jakosci materiatdw, Zamawiajgcy moze dopusci¢ do uzycia materiaty
posiadajgce atest producenta stwierdzajgcy petng zgodnos$¢ tych materiatdbw z warunkami podanymi w
szczegotowych specyfikacjach technicznych.

W  przypadku, gdy zostanie stwierdzona niezgodnos¢ wiasciwosci przewidzianych do uzycia
materiatdw i urzgdzen z wymaganiami zawartymi w szczegotowych specyfikacjach technicznych nie zostang
one przyjete do wbudowania.

4.4. Materialy nie odpowiadajgce wymaganiom jakosciowym

Materialy uznane przez Zmawiajgcego za niezgodne ze szczegotowg specyfikacjg techniczng muszg by¢
niezwlocznie usuniete przez Wykonawce z placu budowy lub ztozone w miejscu wskazanym przez inspektora
nadzoru.

Kazdy rodzaj robot, w ktorym znajdujg sie niezbadane i nieakceptowane materiaty, Wykonawca wykonuje na
wiasne ryzyko, liczac sie z jego nie przyjeciem i nie zaptaceniem.

4.5. Przechowywanie i skladowanie materiatéw i urzadzen

Wykonawca jest zobowigzany zapewni¢, zeby materialy i urzgdzenia tymczasowo sktadowane na budowie,
byly zabezpieczone przed uszkodzeniem.

Musi utrzymywac ich jakosc i wtasnosci w takim stanie jaki jest wymagany w chwili wbudowania lub montazu.
Muszg one w kazdej chwili by¢ dostepne dla przeprowadzenia inspekcji przez Zamawiajgcego, az do chwili,
kiedy zostang uzyte.

4.6. Stosowanie materiatdbw zamiennych

Jezeli Wykonawca zamierza uzy¢ w jakims szczegolnym przypadku materiaty lub urzgdzenia zamienne, inne
niz przewidziane w projekcie wykonawczym lub szczegdtowych specyfikacjach technicznych, poinformuje o tym
zamiarze Zamawiajgcego w sposob wskazany w SIWZ.

5. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego
wptywu na jakos$¢ wykonywanych robét i srodowisko. Sprzet uzywany do robét powinien by¢ zgodny z ofertg
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Wykonawcy oraz powinien odpowiada¢ pod wzgledem typdw i ilosci wskazaniom zawartym w szczegoétowych
specyfikacjach technicznych, programie zapewnienia jakosci i projekcie organizacji robot, zaakceptowanym
przez Zamawiajgcego. Liczba i wydajnos¢ sprzetu powinna gwarantowa¢ prowadzenie robét zgodnie z
terminami przewidzianymi w harmonogramie robét.

Sprzet bedgcy wtasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonania rob6t musi by¢ utrzymywany w dobrym
stanie i gotowosci do pracy oraz by¢ zgodny z wymaganiami ochrony srodowiska i przepisami dotyczgcymi jego
uzytkowania. Tam gdzie jest to wymagane przepisami, Wykonawca dostarczy Zamawiajgcemu kopie
dokumentow potwierdzajgcych dopuszczenie sprzetu do uzytkowania.

Jezeli projekt wykonawczy lub szczegdtowa specyfikacja techniczna przewidujg mozliwosé wariantowego
uzycia sprzetu przy wykonywanych robotach, Wykonawca przedstawi wybrany sprzet do akceptacji przez
Zamawiajgcego. Nie moze by¢ on p6zniej zmieniany bez jego zgody.

Sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujgce zachowania warunkdéw umowy zostang przez
Zamawiajgcego zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robdt.

6. TRANSPORT

Liczba i rodzaje srodkow transportu bedg okreslone w projekcie organizacji robot. Muszg one zapewniac
prowadzenie rob6t zgodnie z zasadami okreslonymi w projekcie wykonawczymi szczegotowej specyfikacii
technicznej oraz wskazaniami Zamawiajgcego, w terminach wynikajgcych z harmonogramu robdét.

Przy ruchu po drogach publicznych pojazdy muszg spetnia¢ wymagania dotyczgce przepiséw ruchu
drogowego, szczegodlnie w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzeh na osie i innych parametréw technicznych.
Srodki transportu nieodpowiadajgce warunkom umowy, bedg usuniete z terenu budowy na polecenie
Zamawiajgcego.

Wykonawca jest zobowigzany usuwa¢é na biezgco, na wasny koszt, wszelkie uszkodzenia i
zanieczyszczenia spowodowane przez jego pojazdy na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

7. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

7.1. Program zapewnienia jakosci

Do obowigzkéw Wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawienie do aprobaty Zamawiajgcemu Program
Zapewnienia Jakosci, w ktérym przedstawi on zamierzony sposob wykonywania robét, mozliwosci techniczne,
kadrowe i organizacyjne gwarantujgce wykonanie robét zgodnie z projektem wykonawczym, specyfikacjami oraz
poleceniami i ustaleniami przekazanymi przez Zamawiajgcego.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT
Czes¢ drogowa

D.01.01.01 ROZBIORKA ELEMENTOW DROG

1. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej
Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczgce wykonania i
odbioru robét drogowych zwigzanych z rozbidrkg elementéw drog przy realizacji zadania.

1.2. Zakres stosowania ST
Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) stosowana bedzie, jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1 1.3.

1.3. Zakres robot objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych z rozbiérka:
- podbudowy z kruszywa kamiennego,
- nawierzchni z mieszanek bitumicznych,
- tarcz znakéw drogowych wraz z konstrukcjg nosna.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi normami, wytycznymi i okresleniami w
ST.00.00.00 ,Wymagania ogdine”.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot
Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonywanych robot oraz za ich zgodnos¢ z dokumentacjg
projektowg, SST oraz poleceniami Inzyniera/Kierownika Projektu. Ogélne wymagania dotyczace robot podano w
ST.00.00.00 "Wymagania ogolne"

2. MATERIALY

2.1. Ogdélne wymagania dotyczace materiatow
Ogodlne wymagania dotyczace materiatdow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w ST DM.00.00.00
~Vymagania ogdlne”.

2.2. Materiaty pozyskane

Materiaty pozyskane w trakcie robdt rozbidrkowych Wykonawca jest zobowigzany zagospodarowac we
wlasnym zakresie. Materiaty powinny by¢ usuniete z terenu budowy/robét w sposob i terminie nie kolidujgcym z
wykonaniem innych robét.

3. SPRZET

3.1. Ogdélne wymagania dotyczgce sprzetu
Ogodlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdine”.

3.2. Sprzet do robot rozbidrkowych obiektow kubaturowych
Do realizacji robét wymienionych w pkt.1.3 nalezy stosowaé¢ sprzet podany ponizej lub inny zaakceptowany
przez Inzyniera/Kierownika projektu:

- koparki i koparko-spycharki,

- spycharki,

- fadowarki,

- frezarki do nawierzchni,

- zrywarki,

- samochody ciezarowe,

- mioty pneumatyczne,

- pity spalinowa do ciecia nawierzchni,

- osprzet dtubakowy do koparki,

- szlifierki kagtowe,

- zestaw do spawania gazowego.
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4. TRANSPORT

4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu
Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogolne”.

4.2. Transport materiatow
Transport materiatu odbywac sie bedzie na sktadowisko Wykonawcy lub wysypisko.
Materiat z rozbiorki mozna przewozi¢ dowolnym srodkiem transportu.

4.3. Utrzymanie czystosci na drogach publicznych

Materiat z rozbiorki nalezy przewozi¢ w sposéb uniemozliwiajgcy jego wydostawanie sie na drogi publiczne.

W wypadku zanieczyszczenia drég publicznych przewozonym materiatem Wykonawca podejmie srodki w
celu uprzatniecia materiatu oraz uniemozliwienia dalszego zanieczyszczania drég lub poniesie koszty tych
czynnosci wykonanych przez odpowiednie stuzby Iub innych Wykonawcow wskazanych przez
Inzyniera/Kierownika projektu.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogodlne zasady wykonania Robét
Ogdlne zasady wykonania Robét podano w ST DM.00.00.00 ,Warunki ogdlne”.

5.2. Wykonanie Robot

Roboty rozbidérkowe elementéw drog obejmujg usuniecie z terenu budowy wszystkich elementow
wymienionych w pkt.1.3, zgodnie z SST lub wskazanych przez Inzyniera/Kierownika projektu.

Roboty rozbiérkowe mozna wykonywaé mechanicznie lub recznie w sposéb zaakceptowany przez
Inzyniera/Kierownika projektu.

W przypadku usuwania warstw nawierzchni z zastosowaniem frezarek drogowych, nalezy speti¢ warunki
okreslone w SST D.05.03.11 ,Frezowanie nawierzchni bitumicznych na zimno”.

Elementy i materiaty rozbiorkowe stajg sie wtasnoscig Wykonawcy powinny by¢ usuniete z terenu budowy.

Doty (wykopy) powstate po wycince i karczowaniu (frezowaniu) drzew, znajdujgce sie w miejscach, gdzie
bedg wykonywane wykopy drogowe, powinny by¢ tymczasowo zabezpieczone. W szczegdlnosci nalezy
zapobiec gromadzeniu sie w nich wody opadowe;j.

Doty w miejscach, gdzie nie przewiduje sie wykonania wykopdw drogowych nalezy wypetni¢ warstwami,
odpowiednim gruntem do poziomu otaczajgcego terenu i zagescic.

5.3. Rozbiorka podbudowy kamiennej
Rozbidérke podbudowy kamiennej nalezy przeprowadzi¢ przy uzyciu sprzetu wymienionego w pkt.3.
Materiat z rozbiérki podbudéw Wykonaweca jest zobowigzany zagospodarowa¢ we wiasnym zakresie.
Zatadunek materiatu rozbiorkowego na srodki transportu nalezy prowadzi¢ za pomocg koparki, tadowarki lub
recznie.

5.4. Rozbiorka nawierzchni z mieszanek bitumicznych
Rozbidrke nawierzchni bitumicznych nalezy przeprowadzi¢ przy uzyciu sprzetu wymienionego w pkt.3.
Prace rozbiérkowe mogg by¢ prowadzone nastepujgcymi metodami:
- przez wyburzanie z zastosowaniem miotéw pneumatycznych lub elektrycznych,
- sposobem hydrodynamicznym,
- frezowanie nawierzchni.
Przed rozpoczeciem rozbiorki nawierzchni nalezy wyznaczy¢ krawedz rozbiorki i przecigc jg za pomoca pity
spalinowej w taki sposéb, aby podczas rozbiorki nie uszkodzi¢ nawierzchni przeznaczonej do pozostawienia.
Materiat z rozbidrki nawierzchni bitumicznych Wykonawca jest zobowigzany zagospodarowa¢ we wtasnym
zakresie.
Zatadunek materiatu rozbiorkowego na srodki transportu nalezy prowadzi¢ za pomoca koparki, tadowarki lub
recznie.

5.5. Demontaz tarcz znakow drogowych wraz z konstrukcja nosna

Demontaz tarcz znakéw drogowych oraz konstrukcji nosnej (stupkéw, podpdr o konstrukcji przestrzennej,
podpodr i rygli) nalezy przeprowadzi¢ przy uzyciu sprzetu wymienionego w pkt.3.

Materiat z rozbiorki znakow drogowych oraz konstrukcji nosnych Wykonawca jest zobowigzany
zagospodarowac we wtasnym zakresie. Materiat powinien by¢ usuniety z terenu budowy w sposoéb i w terminie
nie kolidujgcym z wykonaniem innych robot.

Zatadunek materiatu rozbiérkowego na $rodki transportu nalezy prowadzi¢ za pomoca dzwigu, koparki,
tadowarki lub recznie.
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5.6. Zniszczenie pozostatosci po robotach rozbiérkowych
Wybdr sposobu zniszczenia materiatu z rozbidrek pozostaje w gestii Wykonawcy. Do zniszczenia moze dojsé
wytgcznie poza pasem drogowym.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci robét
Ogdlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdine”.

6.2. Kontrola robét rozbiérkowych

Sprawdzenie jakosci robdt polega na wizualnej ocenie kompletnosci wykonanych robot rozbidrkowych i
zasypania dotéw. Zageszczenie gruntu wypetniajgcego doty powinno spetnia¢ odpowiednie wymagania
okreslone w SST D-02.00.00 ,Roboty ziemne”.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogodlne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru robo6t podano w SST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiaru robét jest dla rozbiorki:

- podbudowy z kruszywa kamiennego - metr kwadratowy (m2),
- nawierzchni z mieszanek bitumicznych - metr kwadratowy (m2),
- tarcz znakéw drogowych - sztuka (szt.),
- konstrukcji nosnych znakéw pionowych - sztuka (szt.).

Obmiar robot dokonuje sie na budowie.
Obmiar robot nalezy wykonac, w zaleznosci od charakteru robét, przed przystgpieniem Wykonawcy do robot
lub po zakonczeniu robdét.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogodlne zasady odbioru roboét
Ogdlne zasady odbioru rob6t podano w ST DM-00.00.00 ,Wymagania ogolne”.

9. WARUNKI PLATNOSCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ogdlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w SST DM-00.00.00 ,Wymagania ogolne”.

Podstawg pfatnosci jest cena jednostkowa za jednostke obmiarowg okreslong w pkt.7 wedtug dokonanego
obmiaru i odbioru.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

[1] BN-77/8931-12 — Oznaczenie wskaznika zageszczenia gruntu.

[2] PN-S-02205 Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania i badania

[3] Ustawa z dnia 27.04.2001 r. Prawo ochrony srodowiska. (Dz. U. Nr 62, poz. 628),

[4] Rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia 27.09.2001 r. w sprawie katalogu odpadéw. (Dz. U. Nr 112,
poz. 1206),

[5] Rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia 11.12.2001 r. w sprawie rodzajéw odpadéw lub ich ilosci,
dla ktérych nie ma obowigzku prowadzenia ewidencji odpaddw, oraz kategorii matych i srednich
przedsiebiorstw, ktére mogg prowadzi¢ uproszczong ewidencje odpadow. (Dz.U. Nr 152, poz.1735),

[6] Rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia 28.05.2002 r. w sprawie listy rodzajéw odpadéw, ktére
posiadacz odpaddéw moze przekazywa¢ osobom fizycznym lub jednostkom organizacyjnym, nie
bedgcym przedsiebiorcami, do wykorzystania na ich wiasne potrzeby. (Dz.U. Nr 74, poz.686),

[7] Ustawa z dnia 27.07.2001 r. o wprowadzeniu ustawy - Prawo ochrony srodowiska, ustawy o odpadach
oraz o zmianie niektorych ustaw. (Dz.U. Nr 100, poz.1085),

[8] Ustawa z dnia 11.05.2001 r. o obowigzkach przedsiebiorcéw w zakresie gospodarowania niektorymi
odpadami oraz o optacie produktowej i optacie depozytowej. (Dz. U. Nr 63, poz. 639),

[9] Ustawa z dnia 13.09.1996 r. o utrzymaniu czystosci i porzadku w gminach. (Dz. U. Nr 132, poz. 622),

[10]Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy
podczas wykonywania robét budowlanych (Dz. U. Nr 47, poz. 401).

[11] Ustawa z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach (Dz.U. Nr 0 z 2013 r., poz.21)
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D.04.01.01 KORYTO WRAZ Z PROFILOWANIEM | ZAGESZCZENIEM
PODLOZA

1. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania ogodlne dotyczace
wykonania i odbioru robét zwigzanych z wykonaniem koryta, plantowaniem i zageszczaniem podtoza przy
realizacji zadania.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) stosowana bedzie, jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1 1.3.

1.3. Zakres robot objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg wykonania nastepujgcych robot:
- wykonanie koryta wraz z plantowaniem i zageszczeniem podtoza.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1 Budowla ziemna - budowla wykonana w gruncie lub z gruntu naturalnego lub z gruntu
antropogenicznego spetniajgca warunki statecznosci i odwodnienia.

1.4.2 Wysoko$¢ nasypu lub gtebokos¢ wykopu - roznica rzednej terenu i rzednej robdt ziemnych,
wyznaczonych w osi nasypu lub wykopu.

1.4.3 Odkfad - miejsce wbudowania lub skladowania (odwiezienia) gruntéw pozyskanych w czasie
wykonywania wykopdéw, a nie wykorzystanych do budowy nasypéw oraz innych prac zwigzanych z trasg
drogows.

1.4.4 Wskaznik zageszczenia gruntu - wielko$¢ charakteryzujgca stan zageszczenia gruntu, okreslona wg
WZzoru:

Pa

J.=—%

® Pas

gdzie:

pd -gestos¢ objetosciowa szkieletu zageszczonego gruntu, zgodnie z BN-77/8931-12 [9], [Mg/m3]

pds maksymalna gestos¢ objetosciowa szkieletu gruntowego przy wilgotnosci optymalnej, zgodnie z PN B-
04481:1988 [2], stuzgca do oceny zageszczenia gruntu w robotach ziemnych, [Mg/m3].

1.4.5 Wskaznik odksztaicenia gruntu - wielko$¢ charakteryzujgca stan zageszczenia gruntu, okreslona wg
Wzoru:

I = 22

o — El

gdzie:

E1 - modut odksztatcenia gruntu oznaczony w pierwszym obcigzeniu badanej warstwy zgodnie z PN-S-
02205:1998 [4],

E2- modut odksztatcenia gruntu oznaczony w drugim obcigzeniu badanej warstwy zgodnie z PN-S-
02205:1998 [4],

1.4.6 Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w ST.00.00.00 ,WWymagania ogdlne”.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot
Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania roboét i ich zgodnos¢ z Dokumentacjg Projektowg, ST i
poleceniami Inzyniera/Kierownika projektu.
Ogodlne wymagania dotyczgce robét podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogodlne” pkt.1.5.

2. MATERIALY (GRUNTY)

2.1. Ogdélne wymagania dotyczace materiatow
Ogodlne wymagania dotyczace materiatdow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w ST DM.00.00.00
~WVymagania ogdlne”.

2.2. Zasady wykorzystania gruntow

Grunty uzyskane przy wykonywaniu wykopow powinny by¢é przez Wykonawce wykorzystane w
maksymalnym stopniu do budowy nasypdéw. Grunty przydatne do budowy nasypdéw mogg by¢ wywiezione poza
teren budowy tylko woéwczas, gdy stanowig nadmiar objetosci robot ziemnych i za zezwoleniem
Inzyniera/Kierownika Projektu.
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Grunty i materialy nieprzydatne do budowy nasypéw powinny by¢ wywiezione przez Wykonawce na odktad.
Zapewnienie terenéw na odktad nalezy do obowigzkow Wykonawcy.

Inzynier/Kierownika Projektu moze nakaza¢ pozostawienie na terenie budowy gruntéw, ktdrych czasowa
nieprzydatnos¢ wynika jedynie z powodu zamarzniecia lub nadmiernej wilgotnosci.

Grunty i materiaty dopuszczone do budowy nasypdw powinny spetnia¢ wymagania okreslone w PN-S-02205
:1998 [4].

3. SPRZET

3.1. Ogdélne wymagania dotyczgce sprzetu
Ogodlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdine”.

3.2. Sprzet do wykonywania koryta
Wykonawca przystepujgcy do wykonania robdt ziemnych wymienionych w pkt.1.3 powinien wykazac sie
mozliwoscig korzystania z nastepujgcego sprzetu do:
- odspajania i wydobywania gruntéw (narzedzia mechaniczne, mtoty pneumatyczne, zrywarki, koparki,
tadowarki, wiertarki mechaniczne itp.),
- jednoczesnego wydobywania i przemieszczania gruntdw (spycharki, zgarniarki, réwniarki,
urzgdzenia do hydromechanizadiji itp.),
- transportu mas ziemnych (samochody wywrotki, samochody skrzyniowe, tasmociagi itp.),
- sprzetu zageszczajgcego (walce, ubijaki, ptyty wibracyjne itp.).
Stosowany sprzet nie moze spowodowac niekorzystnego wptywu na wtasciwosci gruntu podfoza.

3.3. Dobor sprzetu do zageszczania
Przy doborze sprzetu do zageszczania nasypow nalezy kierowac sie danymi z tabeli 2.
Sprzet do zageszczania powinien by¢ zatwierdzony przez Inzyniera/Kierownika Projektu.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu
Ogodlne wymagania dotyczgce transportu podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogolne”.

4.2. Transport gruntu
Wybdr srodkéw transportowych oraz metod transportu powinien by¢ dostosowany do rodzaju gruntu
(materiatu), jego objetosci, sposobu odspajania i zatadunku oraz do odlegtosci transportu.

4.3. Utrzymanie czystosci na drogach publicznych

Nadmiar gruntu z koryta nalezy przewozi¢ w sposob uniemozliwiajgcy wysypywanie sie przewozonego
materiatu na droge lub nanoszenie gruntu na kotach samochoddéw na drogi publiczne.

W wypadku zanieczyszczenia drég publicznych przewozonym materiatem Wykonawca podejmie srodki w
celu uprzatniecia materiatu oraz uniemozliwienia dalszego zanieczyszczania drég lub poniesie koszty tych
czynnosci wykonanych przez odpowiednie stuzby Iub innych Wykonawcow wskazanych przez
Inzyniera/Kierownika projektu.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogodlne zasady wykonania robot
Ogdlne zasady wykonania robét podano w ST.00.00.00 ,Wymagania ogdine”.

5.2. Warunki przystapienia do robét

Wykonawca powinien przystgpi¢c do wykonania koryta oraz profilowania i zageszczenia podtoza
bezposrednio przed rozpoczeciem robdt zwigzanych z wykonaniem warstw nawierzchni. Wczesniejsze
przystgpienie do wykonania koryta oraz profilowania i zageszczania podtoza jest mozliwe wytgcznie za zgodag
Inzyniera/Kierownika projektu.

W wykonanym korycie oraz po wyprofilowanym i zageszczonym podtozu nie moze odbywac sie ruch
budowlany, niezwigzany bezposrednio z wykonaniem pierwszej warstwy nawierzchni.

5.3. Wykonanie koryta

Paliki lub szpilki do prawidtowego uksztattowania koryta w planie i profilu powinny by¢ wczesniej
przygotowane.

Paliki lub szpilki nalezy ustawia¢ w osi drogi i w rzedach réwnolegtych do osi drogi lub w inny sposéb
zaakceptowany przez Inzyniera/Kierownika Projektu. Rozmieszczenie palikéw lub szpilek powinno umozliwiac
naciggniecie sznurkoéw lub linek do wytyczenia robét. Powinno by¢ w odstepach nie wiekszych, niz co 10
metrow.
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Rodzaj sprzetu, a w szczegdlnosci jego moc nalezy dostosowac do rodzaju gruntu, w ktéorym prowadzone sg
roboty i do trudnosci jego odspojenia.

Koryto mozna wykonywac recznie, gdy jego szerokos¢ nie pozwala na zastosowanie maszyn, na przyktad na
poszerzeniach lub w przypadku robét o matym zakresie. Sposdb wykonania musi by¢ zaakceptowany przez
Inzyniera/Kierownika projektu.

Grunt odspojony w czasie wykonywania koryta powinien by¢ wykorzystany zgodnie z ustaleniami
dokumentacji projektowej i SST; tzn. wbudowany w nasyp lub odwieziony na odkiad, na sktadowisko na bazie
Wykonawcy.

5.4. Profilowanie i zageszczanie podtoza

Przed przystgpieniem do profilowania podtoze powinno by¢ oczyszczone ze wszelkich zanieczyszczen.

Po oczyszczeniu powierzchni podioza nalezy sprawdzi¢, czy istniejgce rzedne terenu umozliwiajg uzyskanie
po profilowaniu zaprojektowanych rzednych podtoza. Zaleca sie, aby rzedne terenu przed profilowaniem byty, co
najmniej 5cm wyzsze niz projektowane rzedne podtoza.

Jezeli powyzszy warunek nie jest spetniony i wystepujg zanizenia poziomu w podiozu przewidzianym do
profilowania, Wykonawca powinien spulchni¢ podtoze na gteboko$¢ zaakceptowang przez Inzyniera/Kierownika
projektu, dowiez¢ dodatkowy grunt spetniajgcy wymagania obowigzujgce dla gornej strefy korpusu, w ilosci
koniecznej do uzyskania wymaganych rzednych wysokosciowych i zagesci¢ warstwe do uzyskania wartosci
wskaznika zageszczenia, okreslonych w tablicy 1.

Do profilowania podifoza nalezy stosowaé réwniarki. Sciety grunt powinien byé wykorzystany w robotach
ziemnych lub w inny sposéb zaakceptowany przez Inzyniera/Kierownika projektu.

Bezposrednio po profilowaniu podioza nalezy przystgpi¢ do jego zageszczania. Zageszczanie podtoza
nalezy kontynuowa¢ do osiggniecia wskaznika zageszczenia nie mniejszego od podanego w tablicy 1. Wskaznik
zageszczenia nalezy okresla¢ zgodnie z BN-77/8931-12 [5].

W przypadku, gdy gruboziarnisty materiat tworzgcy podtoze uniemozliwia przeprowadzenie badania
zageszczenia, kontrole zageszczenia nalezy oprze¢ na metodzie obcigzen ptytowych. Nalezy okresli¢ pierwotny
i wtérny modut odksztatcenia podioza wedtug BN-64/8931-02 [3]. Stosunek wtornego i pierwotnego modutu
odksztatcenia nie powinien przekraczac 2,2.

Wilgotnos¢ gruntu podtoza podczas zageszczania powinna by¢ rowna wilgotnosci optymalnej z tolerancjg od
-20% do +10%.

5.5. Utrzymanie koryta oraz wyprofilowanego i zageszczonego podtoza

Podtoze (koryto) po wyprofilowaniu i zageszczeniu powinno by¢ utrzymywane w dobrym stanie.

Jezeli po wykonaniu robot zwigzanych z profilowaniem i zageszczeniem podtoza nastgpi przerwa w robotach
i Wykonawca nie przystgpi natychmiast do uktadania warstw nawierzchni, to powinien on zabezpieczy¢ podtoze
przed nadmiernym zawilgoceniem, na przyktad przez roztozenie folii lub w inny sposob zaakceptowany przez
Inzyniera/Kierownika projektu.

Jezeli wyprofilowane i zageszczone podtoze ulegto nadmiernemu zawilgoceniu, to do uktadania kolejnej
warstwy mozna przystgpic¢ dopiero po jego naturalnym osuszeniu.

Po osuszeniu podioza Inzynier/Kierownik Projektu oceni jego stan i ewentualnie zaleci wykonanie
niezbednych napraw. Jezeli zawilgocenie nastgpito wskutek zaniedbania Wykonawcy, to naprawe wykona on na
wiasny koszt.

5.6. Ruch budowlany

Nie nalezy dopuszczac ruchu budowlanego po dnie koryta o ile grubos¢ warstwy gruntu (nadktadu) powyze;
rzednych robét ziemnych jest mniejsza niz 0,3 m.

Z chwilg przystgpienia do ostatecznego profilowania dna koryta dopuszcza sie po nim jedynie ruch maszyn
wykonujgcych te czynnos¢ budowlang. Moze odbywac sie jedynie sporadyczny ruch pojazdow, ktore nie
spowodujg uszkodzen powierzchni korpusu.

Naprawa uszkodzen powierzchni robot ziemnych, wynikajgcych z niedotrzymania podanych powyze;
warunkow obcigza Wykonawce robot ziemnych.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci robét
Ogdlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdéine”.

6.2. Badania w czasie robét

6.2.1. Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiarow

Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw dotyczacych cech geometrycznych i zageszczenia koryta i
wyprofilowanego podtoza podaje tablica 2.

6.2.2. Szerokos$¢ koryta (profilowanego podtoza)
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Szerokos¢ koryta i profilowanego podfoza nie moze rézni¢ sie od szerokosci projektowanej o wiecej niz
+10cm i -5¢cm.

6.2.3. Réwnos¢ koryta (profilowanego podfoza)

Nierownosci podtuzne koryta i profilowanego podtoza nalezy mierzy¢ 4-metrowg fatg zgodnie z normg BN-
68/8931-04 [4].

Nierownosci poprzeczne nalezy mierzy¢ 4-metrowg fata.

Nierownosci nie moga przekracza¢ 20mm.

6.2.4. Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne koryta i profilowanego podtoza powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowg z
tolerancja + 0,5%.

6.2.5. Rzedne wysokosciowe

Réznice pomiedzy rzednymi wysokosciowymi koryta lub wyprofilowanego podtoza i rzednymi
projektowanymi nie powinny przekracza¢ +1 cm, -2cm.

6.2.6. Uksztattowanie osi w planie

Os$ w planie nie moze by¢ przesunieta w stosunku do osi projektowanej o wiecej niz + 3 cm dla autostrad i
drog ekspresowych lub wiecej niz + 5 cm dla pozostatych drog.

6.2.7. Zageszczenie koryta (profilowanego podioza)

Wskaznik zageszczenia koryta i wyprofilowanego podtoza okreslony wg BN-77/8931-12 [5] nie powinien by¢
mniejszy od podanego w tablicy 1.

Jesli jako kryterium dobrego zageszczenia stosuje sie poréwnanie wartosci modutéw odksztatcenia, to
wartos$¢ stosunku wtérnego do pierwotnego modutu odksztatcenia, okreslonych zgodnie z normg BN-64/8931-02
[3] nie powinna by¢ wieksza od 2,2.

Wilgotnos¢ w czasie zageszczania nalezy bada¢ wedtug PN-B-06714-17 [2]. Wilgotno$¢ gruntu podioza
powinna by¢ rowna wilgotnosci optymalnej z tolerancjg od -20% do +10%.

6.3. Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi odcinkami koryta (profilowanego podtoza)
Wszystkie powierzchnie, ktére wykazujg wieksze odchylenia cech geometrycznych od okreslonych w punkcie
6.2 powinny by¢ naprawione przez spulchnienie do gtebokosci co najmniej 10 cm, wyrdwnanie i powtorne
zageszczenie. Dodanie nowego materiatu bez spulchnienia wykonanej warstwy jest niedopuszczalne.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogodlne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru robo6t podano w ST.00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowg jest metr kwadratowy (m2) wykonanego i odebranego koryta.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robo6t podano w ST.00.00.00 ,Wymagania ogdéine”.
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowg, SST i wymaganiami
Inzyniera/Kierownika projektu, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg punktu 6 daty

wyniki pozytywne.
9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Podstawa ptatnosci

Ogdlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdine”.

Podstawg pfatnosci jest cena jednostkowa za jednostke obmiarowg okreslong w pkt.7 wedtug dokonanego
obmiaru i odbioru.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

[1] PN-B-02480:1986 Grunty budowlane. Okreslenia. Symbole. Podziat i opis gruntéw

[2] PN-B-04481:1988 Grunty budowlane. Badania prébek gruntéw

[3] PN-S-02205:1998 Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania i badania

[4] BN-64/8931-01 Drogi samochodowe. Oznaczenie wskaznika piaskowego

[5] BN-64/8931-02 Drogi samochodowe. Oznaczenie modutu odksztatcenia nawierzchni podatnych i
podioza przez obcigzenie ptytg

[6] BN-77/8931-12 Oznaczenie wskaznika zageszczenia gruntu

[7] Katalog typowych konstrukcji nawierzchni podatnych i potsztywnych, IBDiM, Warszawa 1997.

[8] Wytyczne wzmacniania podtoza gruntowego w budownictwie drogowym, IBDiM, Warszawa

2002.
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D.04.02.01 WARSTWA ODCINAJACA | ODSACZAJACA Z KRUSZYWA

1. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej

Przedmiotem niniejszej szczegodtowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania ogodlne dotyczace
wykonania i odbioru rob6t zwigzanych z wykonaniem warstw odcinajgcych i odsgczajgcych z kruszyw przy
realizacji zadania.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) stosowana bedzie, jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1 1.3.

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robdt zwigzanych z wykonaniem
warstw odsgczajgcych i odcinajgcych, stanowigcych czesé podbudowy pomocniczej, w przypadku, gdy podtoze
stanowi grunt wysadzinowy lub watpliwy, nieulepszony spoiwem lub lepiszczem.

1.4. Okreslenia podstawowe
1.4.1 Wskaznik zageszczenia gruntu - wielko$¢ charakteryzujgca stan zageszczenia gruntu, okreslona wg
WZOru:

gdzie:

pd -gestos$c objetosciowa szkieletu zageszczonego gruntu, zgodnie z BN-77/8931-12, [Mg/m3]

pds maksymalna gestos¢ objetosciowa szkieletu gruntowego przy wilgotnosci optymalnej, zgodnie z PN B-
04481:1988, stuzgca do oceny zageszczenia gruntu w robotach ziemnych, [Mg/m3].

1.4.2 Wskaznik réznoziarnistosci - wielkoS¢ charakteryzujgca zageszczalno$¢ gruntdw niespoistych,
okreslona wg wzoru:

U= fen
. IgjLIIZ-
gdzie:

d60 - srednica oczek sita, przez ktére przechodzi 60% gruntu, [mm]

d10 - srednica oczek sita, przez ktére przechodzi 10% grunty, [mm]

1.4.3 Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w SST DM-00.00.00 ,Wymagania ogoéine” pkt.1.4.

1.5 Ogdlne wymagania dotyczgce robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania roboét i ich zgodnos¢ z Dokumentacjg Projektowg, SST
i poleceniami Inzyniera/Kierownika projektu.

Ogodlne wymagania dotyczgce robét podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogodlne” pkt.1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogdélne wymagania dotyczace materiatow
Ogodlne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w DM.00.00.00
~Vymagania ogoélne”.

2.2. Rodzaje materiatow
Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu warstw odsgczajgcych sa:
- piaski,
- zwir i mieszanka,
Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu warstw odcinajgcych sa:
- piaski,
- zwir i mieszanka,
- miat (kamienny)

2.3. Wymagania dla kruszywa
Kruszywa do wykonania warstw odsgczajgcych powinny spetnia¢ nastepujgce warunki:
a) szczelnosci, okreslony zaleznoscia:

Dis 5

dSS
gdzie:
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D15 — wymiar sita, przez ktére przechodzi 15% ziaren warstwy odsgczajgce;

d85 — wymiar sita, przez ktére przechodzi 85% ziaren gruntu podtoza.

Dla materiatdbw stosowanych przy wykonywaniu warstw odsgczajgcych warunek szczelnosci musi by¢
spetniony, gdy ta nie jest uktadana na warstwie odcinajgce;.

b) zageszczalnosci, okreslony zaleznoscia:

U= da >5
10

gdzie:

U — wskaznik réznoziarnistosci,

d60 — wymiar sita, przez ktére przechodzi 60% kruszywa tworzacego warstwe odsgczajaca,

Piasek stosowany do wykonywania warstw odsgczajgcych i odcinajgcych powinien spetnia¢ wymagania
normy S dla gatunku 1 2.

Zwir i mieszanka oraz miat kamienny stosowane do wykonywania warstw odsgczajgcych i odcinajgcych
powinny spetnia¢ wymagania podane w WT-4 2010 Mieszanki niezwigzane do drég krajowych.

2.4. Skladowanie materiatéw

2.4.1 Sktadowanie kruszywa

Jezeli kruszywo przeznaczone do wykonania warstwy odsgczajgcej lub odcinajgcej nie jest wbudowane
bezposrednio po dostarczeniu na budowe i zachodzi potrzeba jego okresowego sktadowania, to Wykonawca
robot powinien zabezpieczyé kruszywo przed zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi materiatami
kamiennymi. Podtoze w miegjscu sktadowania powinno by¢ rowne, utwardzone i dobrze odwodnione.

3. SPRZET

3.1. Ogdélne wymagania dotyczgce sprzetu
Ogodlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdine” pkt.3.

3.2. Sprzet do wykonania robot
Do realizacji robét wymienionych w pkt.1.3 nalezy stosowa¢ sprzet podany nizej lub inny zaakceptowany
przez Inzyniera/Kierownika projektu:
- réwniarki samojezdne z ukosnie ustawianym lemieszem,
- spycharki ggsienicowe z ukosnie ustawianym lemieszem,
- walce statyczne,
- plyty wibracyjne, ubijaki mechaniczne.
Stosowany sprzet nie moze spowodowac niekorzystnego wptywu na wtasciwosci gruntu podfoza.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu
Ogodlne wymagania dotyczgce transportu podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogolne”.

4.2. Transport kruszywa

Kruszywa nalezy przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w warunkach zabezpieczajgcych je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materiatami, nadmiernym wysuszeniem i zawilgoceniem.

Ruch srodkéw transportu po warstwie stanowigcej podioze pod warstwe odcinajgcg lub odsgczajagca
powinien by¢ zorganizowany w sposob uniemozliwiajgcy powstawanie kolein.

4.3. Utrzymanie czystosci na drogach publicznych

Kruszywa przeznaczone na warstwe odsgczajgcg nalezy przewozi¢é w sposOb uniemozliwiajgcy
wysypywanie sie przewozonego materiatu na drogi publiczne.

W wypadku zanieczyszczenia drég publicznych przewozonym materiatem Wykonawca podejmie srodki w
celu uprzatniecia materiatu oraz uniemozliwienia dalszego zanieczyszczania drég lub poniesie koszty tych
czynnosci wykonanych przez odpowiednie stuzby Iub innych Wykonawcow wskazanych przez
Inzyniera/Kierownika projektu.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogodlne zasady wykonania robot
Ogolne zasady wykonania robét podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogolne”.

5.2. Przygotowanie podtoza
Przed przystgpieniem do wykonania warstwy odcinajgcej lub odsgczajgcej Wykonawca powinien
skontrolowa¢ wskaznik zageszczenia gruntéw rodzimych, zalegajgcych w podtozu. Jezeli wartos¢ wskaznika
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zageszczenia jest mniejsza niz okreslona w tablicy 1, Wykonawca powinien dogesci¢ podtoze tak, aby
powyzsze wymaganie zostato spetnione.

Jezeli wartosci wskaznika zageszczenia okreslone w tablicy 1 nie mogg by¢ osiggniete przez bezposrednie
zageszczanie podioza, to nalezy podjg¢ srodki w celu ulepszenia gruntu podtoza, umozliwiajgce uzyskanie
wymaganych wartosci wskaznika zageszczenia.

W przypadku, gdy gruboziarnisty materiat tworzgcy podtoze uniemozliwia przeprowadzenie badania
zageszczenia, kontrole zageszczenia nalezy oprze¢ na metodzie obcigzen ptytowych. Nalezy okresli¢ pierwotny
i wtorny modut odksztatcenia podtoza wedtug BN-64/8931-02. Stosunek wtdrnego i pierwotnego modutu
odksztatcenia nie powinien przekraczac 2,2.

Warstwy odcinajgce i odsgczajgce powinny by¢ wytyczone w sposob umozliwiajgcy wykonanie ich zgodnie z
dokumentacjg projektowa, z tolerancjami okreslonymi w niniejszych specyfikacjach.

Paliki lub szpilki powinny by¢ ustawione w osi drogi i w rzedach réwnolegtych do osi drogi, lub w inny sposéb
zaakceptowany przez Inzyniera/Kierownika projektu. Rozmieszczenia palikow lub szpilek powinno umozliwiac
naciggniecie sznurkéw lub linek do wytyczenia robét. Powinny by¢é w odstepach nie wiekszych niz co 10m.

5.3. Wbudowanie i zageszczenie kruszywa

Kruszywo powinno by¢ rozktadane w warstwie o jednakowej grubosci, przy uzyciu réwniarki, z zachowaniem
wymaganych spadkéw i rzednych wysokosciowych. Grubos¢ roztozonej warstwy luznego kruszywa powinna by¢é
taka, aby po jej zageszczeniu osiggnieto grubos¢ projektowana.

Jezeli dokumentacja projektowa lub SST przewiduje wykonanie warstwy odsgczajgcej o grubosci powyzej
20cm, to wbudowanie kruszywa nalezy wykona¢ dwuwarstwowo. Rozpoczecie uktadania kazdej nastepnej
warstwy moze nastgpi¢ po odbiorze przez Inzyniera/Kierownika projektu warstwy poprzedniej.

W miegjscach, w ktérych widoczna jest segregacja kruszywa nalezy przed zageszczeniem wymieni¢ kruszywo
na materiat o odpowiednich wtasciwosciach.

Natychmiast po koncowym wyprofilowaniu warstwy odcinajgcej i odsaczajgcej nalezy przystgpi¢ do jej
zageszczania.

Zageszczanie warstw o przekroju daszkowym nalezy rozpoczyna¢ od krawedzi i stopniowo przesuwacé
pasami podtuznymi czesciowo nakfadajgcymi sie, w kierunku osi. Zageszczanie nawierzchni o jednostronnym
spadku nalezy rozpoczynac¢ od dolnej krawedzi i przesuwac pasami podtuznymi czesciowo nakfadajgcymi sie w
kierunku jej gornej krawedzi.

Nierownosci lub zagtebienia powstate w czasie zageszczania powinny by¢ wyréwnywane na biezgco przez
spulchnienie warstwy kruszywa i dodanie lub usuniecie materiatu, az do otrzymania réwnej powierzchni.

W miejscach niedostepnych dla walcéw warstwa odcinajgca i odsgczajgca powinna by¢ zageszczona ptytami
wibracyjnymi lub ubijakami mechanicznymi.

Zageszczanie nalezy kontynuowac¢ do osiggniecia wskaznika zageszczenia nie mnigjszego od 1,0 wediug
normalnej préby Proctora, przeprowadzonej wedtug PN-B-04481:1988. Wskaznik zageszczenia nalezy okreslac
zgodnie z BN-77/8931-12.

W przypadku, gdy gruboziarnisty materiat woudowany w warstwe odsgczajgcg lub odcinajgca, uniemozliwia
przeprowadzenie badania zageszczenia wedtug normalnej proby Proctora, kontrole zageszczenia nalezy oprzec
na metodzie obcigzeh plytowych. Nalezy okresli¢ pierwotny i wtérny modut odksztatcenia warstwy wedtug BN-
64/8931-02. Stosunek wtérnego i pierwotnego modutu odksztatcenia nie powinien przekraczac 2,2.

Wilgotnos¢ kruszywa podczas zageszczania powinna by¢ rowna wilgotnosci optymalnej z tolerancjg od -20%
do +10% jej wartosci. W przypadku, gdy wilgotnos¢ kruszywa jest wyzsza od wilgotnosci optymalnej, kruszywo
nalezy osuszy¢ przez mieszanie i napowietrzanie. W przypadku, gdy wilgotno$¢ kruszywa jest nizsza od
wilgotnosci optymalnej, kruszywo nalezy zwilzy¢ okreslong iloscig wody i rbwnomiernie wymieszac.

5.4. Utrzymanie warstwy odcinajacej i odsgczajacej
Warstwa odcinajgca i odsgczajgca po wykonaniu, a przed utozeniem nastepnej warstwy powinna byé
utrzymywana w dobrym stanie.
Nie dopuszcza sie ruchu budowlanego po wykonanej warstwie odcinajgcej lub odsgczajgcej z geowtdknin.
W przypadku warstwy z kruszywa dopuszcza sie ruch pojazdéw koniecznych dla wykonania wyzej lezgcej
warstwy nawierzchni.
Koszt napraw wyniktych z niewtasciwego utrzymania warstwy Ocigza Wykonawce robét.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci robét
Ogodlne zasady kontroli jakosci robét podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdine”.

6.2. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystgpieniem do robot Wykonawca powinien wykona¢ badania kruszyw przeznaczonych do
wykonania robot i przedstawi¢ wyniki tych badan Inzynierowi/Kierownikowi projektu. Badania te powinny
obejmowac wszystkie wtasciwosci kruszywa okreslone w p. 2.3.
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6.3. Badania w czasie robét

6.3.1 Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiarow

Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw dotyczgcych cech geometrycznych i zageszczenia warstwy
odsaczajgcej i odcinajgcej podaje tablica 2.

6.3.2 Szerokos¢ warstwy

Szerokos¢ warstwy nie moze sie rézni¢ od szerokosci projektowanej o wiecej niz +10cm, -5cm.

6.3.3 Réwnos¢ warstwy

Nieréwnosci podiuzne warstwy odcinajgcej i odsgczajgcej nalezy mierzy¢ 4 metrowg tatg, zgodnie z norma
BN-68/8931-04.

Nierownosci poprzeczne warstwy odcinajgcej i odsgczajgcej nalezy mierzy¢ 4 metrowg tatg.

Nierownosci nie moga przekracza¢ 20mm.

6.3.4 Grubos$c¢ warstwy

Grubos¢ warstwy powinna by¢ zgodna z okreslong w dokumentacji projektowej z tolerancjg +1cm, -2cm.
Jezeli warstwa, ze wzgledow technologicznych, zostata wykonana w dwoch warstwach, nalezy mierzy¢ tgczng
grubos¢ tych warstw.

Na wszystkich powierzchniach wadliwych pod wzgledem grubosci Wykonawca wykona naprawe warstwy
przez spulchnianie warstwy na gtebokos¢, co najmniej 10cm, uzupetienie nowym materiatem o odpowiednich
wiasciwosciach, wyréwnanie i ponowne zageszczenie. Roboty te Wykonawca wykona na wlasny koszt. Po
wykonaniu tych robét nastgpi ponowny pomiar i ocena grubosci warstwy, wedtug wyzej podanych zasad na
koszt Wykonawcy.

6.3.5 Zageszczenie warstwy

Wskaznik zageszczenia warstwy odcinajgcej i odsgczajgcej, okreslony wg BN-77/8931-12 nie powinien byé
mniejszy od 1.

Jezeli jako kryterium dobrego zageszczenia warstwy stosuje sie poréwnanie wartosci modutéw
odksztatcenia, to wartos¢ stosunku wtérnego do pierwotnego modutu odksztatcenia, okreslonych zgodnie z
normg BN-64/8931-02 [6], nie powinna by¢ wieksza od 2,2.

Wilgotnos¢ kruszywa w czasie zageszczenia nalezy bada¢ wedtug PN-B-06714-17. Wilgotnos$¢ kruszywa
powinna by¢ rowna wilgotnosci optymalnej z tolerancjg od -20% do +10%.

6.4. Zasady postepowania z odcinkami wadliwie wykonanymi

Wszystkie powierzchnie, ktére wykazujg wieksze odchylenia cech geometrycznych od okreslonych w p. 6.3,
powinny by¢ naprawione przez spulchnienie do gtebokosci, co najmniej 10 cm, wyréwnane i powtérnie
zageszczone. Dodanie nowego materiatu bez spulchniania wykonanej warstwy jest niedopuszczalne.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogodlne zasady obmiaru robot
Ogdlne zasady obmiaru robo6t podano w SST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.

7.2.Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowg jest metr kwadratowy (m2) wykonanej i odebranej warstwy odcinajgcej i odsgczajacej.

8. ODBIOR ROBOT

Ogdlne zasady odbioru rob6t podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdéine”.
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowg, SST i wymaganiami
Inzyniera/Kierownika projektu, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg punktu 6 daty

wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ogdlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST DM-00.00.00 ,WWymagania ogdlne” pkt.9.

Podstawg pfatnosci jest cena jednostkowa za jednostke obmiarowg okreslong w pkt.7 wedtug dokonanego
obmiaru i odbioru.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

[11 PN-B-04481:1988 Grunty budowlane. Badania prébek gruntu

[2] PN-B-06714-17 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie wilgotnosci

[3] PN-B-11111  Kruszywo mineralne. Kruszywo naturalne do nawierzchni drogowych. Zwir i mieszanka.
[4] PN-B-11112  Kruszywo mineralne. Kruszywo famane do nawierzchni drogowych

[5] PN-B-11113  Kruszywa mineralne. Kruszywo naturalne do nawierzchni drogowych. Piasek
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[6] BN-64/8931-02 Drogi samochodowe. Oznaczanie modutu odksztatcenia nawierzchni podatnych i
podtoza przez obcigzenie ptytg

[71 BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar rownosci nawierzchni planografem i tatg

[8] BN-77/8931-12 Oznaczanie wskaznika zageszczenia gruntu

[9] Wytyczne budowy nasypéw komunikacyjnych na stabym podiozu z zastosowaniem geotekstyliow,
IBDiM, Warszawa 1986.
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D.04.03.01 OCZYSZCZENIE | SKROPIENIE WARSTW
KONSTRUKCYJNYCH NAWIERZCHNI

1. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej

Przedmiotem niniejszej szczegodtowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczgce wykonania i
odbioru robét zwigzanych z oczyszczeniem i skropieniem emulsjg asfaltowg warstw konstrukcyjnych
nawierzchni przy realizacji zadania.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) stosowana bedzie, jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1 1.3.

1.3. Zakres robot objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych z oczyszczeniem i
skropieniem warstw konstrukcyjnych przed utozeniem nastepnej warstwy nawierzchni.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w ST DM.00.00.00 ,WWymagania ogoine” pkt.1.4.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot
Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robét i ich zgodnosé z Dokumentacjg Projektowg, SST
i poleceniami Inzyniera/Kierownika Projektu.
Ogodlne wymagania dotyczgce robét podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogodlne” pkt.1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogdélne wymagania dotyczace materiatow
Ogodlne wymagania dotyczace materiatdow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w ST DM.00.00.00
~WVymagania ogdlne”.

2.2. Rodzaje materiatow do wykonania skropienia
Materiaty do skropienia warstw konstrukcji nawierzchni muszg by¢ zaakceptowane przez Inzyniera/Kie-
rownika Projektu.
Do skropienia warstw konstrukcyjnych nawierzchni nalezy uzy¢
a) do skropienia podbudowy nieasfaltowej kationowych emulsji asfaltowych:
- $redniorozpadowg C60 B5 ZM;
- $redniorozpadowg C60 BP5 ZM
o witasciwosciach zgodnych z WT-3 Emulsje asfaltowe 2009,
b) do skropienia podtozy pod remonty czgstkowe kationowych emulsji asfaltowych:
- szybkorozpadowg C60 B3 RC;
- szybkorozpadowg C60 B4 RC;
- szybkorozpadowg C65 B3 RC;
- szybkorozpadowg C65 B4 RC;
- szybkorozpadowg C60 BP3 RC;
- szybkorozpadowg C60 BP4 RC;
- szybkorozpadowg C65 BP3 RC;
- szybkorozpadowg C65 BP4 RC;
o wiasciwosciach zgodnych z WT-3 Emulsje asfaltowe 2009,
c) do skropienia podbudéw asfaltowych oraz warstw wigzgcych kationowych emulsji asfaltowych:
- szybkorozpadowg C60 B3 ZM;
- szybkorozpadowg C60 B4 ZM;
- szybkorozpadowg C60 BP3 ZM;
- szybkorozpadowg C60 BP4 ZM;
o wtasciwosciach zgodnych z WT-3 Emulsje asfaltowe 2009.
Stosowane emulsje powinny spetnia¢ wymagania podane w PN-EN 13808.

2.3. Wymagania dla materiatow
Wymagania dla kationowych emulsji asfaltowych podano w WT-3 Emulsje asfaltowe 2009.
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2.4. Zuzycie lepiszczy do skropienia
Do skropienia poszczegdlnych warstw konstrukcyjnych nawierzchni nalezy uzy¢ lepiszcza w nastepujgce;
ilosci — w przeliczeniu na czysty asfalt:

0,5+0,7 kg/m2 - kruszywo tamane stabilizowane mechanicznie;
0,3+0,5 kg/m2 - podbudowa z betonu asfaltowego;

0,2+0,5 kg/m2 - istniejgca nawierzchnia asfaltowa;

0,1+0,3 kg/m2 - warstwa wigzgca z betonu asfaltowego.

Doktadne zuzycie lepiszczy powinno by¢ ustalone w zalezno$ci od rodzaju warstwy i stanu jej powierzchni i
zaakceptowane przez Inzyniera/Kierownika Projektu.

2.5. Skladowanie emulsji

Warunki przechowywania nie mogg powodowac utraty cech emulsji i obnizenia jej jakosci.

Emulsje nalezy przechowywa¢ w zbiornikach stalowych wyposazonych w urzgdzenia grzewcze i
zabezpieczonych przed dostepem wody i zanieczyszczeniem.

Emulsje mozna magazynowac¢ w opakowaniach transportowych lub stacjonarnych zbiornikach pionowych z
nalewaniem od dna.

Nie nalezy stosowac zbiornika walcowego lezacego, ze wzgledu na tworzenie sie na duzej powierzchni
cieczy ,kozucha” asfaltowego zatykajgcego pézniej przewody.

Przy przechowywaniu emulsji asfaltowej nalezy przestrzega¢ zasad ustalonych przez producenta.

3. SPRZET

3.1. Ogdélne wymagania dotyczgce sprzetu
Ogodlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdine”.

3.2. Sprzet do oczyszczania warstw nawierzchni

Wykonawca przystepujgcy do oczyszczania warstw nawierzchni, powinien wykaza¢ sie mozliwoscig
korzystania z nastepujgcego sprzetu:

- szczotek mechanicznych,
- sprezarek,

- zbiornikéw z woda,

- szczotek recznych.

Zaleca sie uzycie urzgdzen dwuszczotkowych. Pierwsza ze szczotek powinna by¢ wykonana z twardych
elementdow czyszczacych i stuzy¢é do zdrapywania oraz usuwania zanieczyszczen przylegajgcych do
czyszczonej warstwy. Druga szczotka powinna posiada¢ miekkie elementy czyszczgce i stuzy¢ do zamiatania.

Zamiatarki (szczotki) uzywane do czyszczenia nawierzchni w obszarach zabudowanych muszg byé
bezwzglednie wyposazone w urzgdzenia odpylajace.

Stosowany sprzet nie moze spowodowac niekorzystnego wptywu na wtasciwosci gruntu podfoza.

3.3. Sprzet do skrapiania warstw nawierzchni

Do skrapiania warstw nawierzchni nalezy uzywac skrapiarke lepiszcza.

Skrapiarka powinna by¢ wyposazona w urzgdzenia pomiarowo-kontrolne pozwalajgce na sprawdzanie i
regulowanie nastepujgcych parametréw:

- temperatury rozktadanego lepiszcza,

- cisnienia lepiszcza w kolektorze,

- obrotéw pompy dozujgcej lepiszcze,

- predkosci poruszania sie skrapiarki,

- wysokosci i dlugosci kolektora do rozktadania lepiszcza,
- ilosci lepiszcza.

Zbiornik na lepiszcze skrapiarki powinien by¢ izolowany termicznie tak, aby byto mozliwe zachowanie statej
temperatury lepiszcza.

Do wykonania skropienia podtoza nalezy stosowa¢ samobiezne skrapiarki wyposazone w odpowiednie
rampy rozpryskowe. W przypadku matych powierzchni, gdzie nie jest mozZliwe zastosowanie skrapiarek
dopuszcza sie zastosowanie recznych urzgdzen do spryskiwania.

Wykonawca powinien posiada¢ aktualne swiadectwo cechowania skrapiarki.

Skrapiarka powinna zapewni¢ rozktadanie lepiszcza z tolerancjg + 10% od ilosci zatozonej.

Stosowany sprzet nie moze spowodowac niekorzystnego wptywu na wtasciwosci gruntu podfoza.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogolne”.
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4.2. Transport zanieczyszczen
Zanieczyszczenia zebrane w trakcie oczyszczania nawierzchni nalezy wywiez¢ na zalegalizowane wysypisko
i poddac utylizacji. Zabezpieczenie miejsca sktadowania zanieczyszczen pozostaje w gestii Wykonawcy, a koszt
transportu i przyjecia odpadow nalezy uwzgledni¢ w cenie jednostkowej oczyszczania.

4.3. Transport lepiszczy

Emulsja moze by¢ transportowana w cysternach, autocysternach, skrapiarkach, beczkach i innych
opakowaniach pod warunkiem, ze nie bedg korodowaty pod wptywem emulsji i nie bedg powodowaty jej
rozpadu. Cysterny przeznaczone do przewozu emulsji powinny by¢ przedzielone przegrodami, dzielgcymi je na
komory o pojemnosci nie wiekszej niz 1 m3, a kazda przegroda powinna mie¢ wykroje w dnie umozliwiajgce
przeptyw emulsji. Cysterny, pojemniki i zbiorniki przeznaczone do transportu lub sktadowania emulsji powinny
by¢ czyste i nie powinny zawierac resztek innych lepiszczy.

4.4. Utrzymanie czystosci na drogach publicznych

Zanieczyszczenia i emulsje nalezy przewozi¢ w sposéb uniemozliwiajgcy ich wydostawanie sie na drogi
publiczne.

W wypadku zanieczyszczenia drég publicznych przewozonym materiatem Wykonawca podejmie srodki w
celu uprzatniecia materiatu oraz uniemozliwienia dalszego zanieczyszczania drég lub poniesie koszty tych
czynnosci wykonanych przez odpowiednie stuzby Iub innych Wykonawcow wskazanych przez
Inzyniera/Kierownika Projektu.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogodlne zasady wykonania robot
Ogolne zasady wykonania robét podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogolne”.

5.2. Oczyszczenie warstw nawierzchni

Oczyszczenie warstw nawierzchni polega na usunieciu luznego materiatu, brudu, btota i kurzu oraz innych
zanieczyszczen przy uzyciu sprzetu wymienionego w pkt.3.1 lub recznie, a w razie potrzeby wody pod
cisnieniem. W miejscach gdzie trudno jest odspoi¢ zanieczyszczenia nalezy uzywaé szczotek recznych a takze
topat. W razie potrzeby przy robotach bitumicznych, na terenach niezabudowanych, bezposrednio przed
skropieniem warstwa powinna by¢ oczyszczona z kurzu przy uzyciu sprezonego powietrza.

5.3. Skropienie warstw nawierzchni

Warstwa przed skropieniem powinna by¢ oczyszczona.

Jezeli do czyszczenia warstwy byta uzywana woda, to skropienie lepiszczem moze nastgpi¢ dopiero po
wyschnieciu warstwy, z wyjatkiem zastosowania emulsji, przy ktérych nawierzchnia moze by¢ wilgotna.

Skropienie warstwy moze rozpoczac sie po akceptacji przez Inzyniera/Kierownika Projektu jej oczyszczenia.

Warstwa nawierzchni powinna by¢ skrapiana lepiszczem przy uzyciu skrapiarek, a w migjscach trudno
dostepnych recznie (za pomocg weza z dyszg rozpryskowsg).

Jezeli do skropienia zostata uzyta emulsja asfaltowa, to skropiona warstwa powinna by¢ pozostawiona bez
jakiegokolwiek ruchu na czas niezbedny dla umozliwienia penetracji lepiszcza w warstwe i odparowania wody z
emulsji. W zaleznosci od rodzaju uzytej emulsji czas ten wynosi od 0,5 godz. do 2 godzin.

Przed utozeniem warstwy z mieszanki mineralno-bitumicznej Wykonawca powinien zabezpieczy¢ skropiong
warstwe nawierzchni przed uszkodzeniem dopuszczajac tylko niezbedny ruch budowlany.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci robét
Ogodlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdine”.

6.2. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystgpieniem do robét Wykonawca powinien przeprowadzi¢ probne skropienie warstwy w celu
okreslenia optymalnych parametrow pracy skrapiarki i okreslenia wymagane;j ilosci lepiszcza w zaleznosci od
rodzaju i stanu warstwy przewidzianej do skropienia.

6.3. Badania w czasie robét
6.3.1. Badania emuls;ji
Ocena emulsji stosowanej do skropienia warstw nawierzchni powinna by¢ oparta na ZKP, ktéra powinna by¢
certyfikowana przez jednostke notyfikowang (wymagang do oznakowania CE) Ilub przez jednostke
akredytowang (wymagang do oznakowania znakiem budowlanym B).
Wykonawca powinien kontrolowac¢ dla kazdej dostawy emulsji jej lepkos¢é— badanie wg PN-EN 12846.
6.3.2. Sprawdzenie czyszczenia
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Ocena oczyszczenia warstwy konstrukcyjnej podlega na ocenie wizualnej doktadnosci wykonania tej
Czynnosci.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogodlne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowsg jest dla:
- czyszczenia warstw konstrukcyjnych nawierzchni metr kwadratowy (m2),
- skropienia emulsjg warstw konstrukcyjnych nawierzchni metr kwadratowy (m2).

8. ODBIOR ROBOT

Ogdlne zasady odbioru robdt podano w ST DM.00.00.00 ,, Wymagania ogdlne”.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowg, ST i wymaganiami
Inzyniera/Kierownika Projektu nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg punktu 6
daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ogdlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdine”.

Podstawg pfatnosci jest cena jednostkowa za jednostke obmiarowg okreslong w pkt.7 wedtug dokonanego
obmiaru i odbioru.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

[1] PN-EN-12591:2004Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Wymagania dla asfaltow drogowych

[2] PN-EN-13808:2005Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Zasady klasyfikacji kationowych emulsji asfaltowych
[3] Wymagania Techniczne. Kationowe emulsje asfaltowe na drogach publicznych. WT-3, IBDiM 2009 r.
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D.04.04.02 PODBUDOWA Z KRUSZYWA LAMANEGO STABILIZOWANEGO
MECHANICZNIE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania ogodlne dotyczace
wykonania i odbioru robdt zwigzanych z wykonaniem podbudowy z kruszywa tamanego stabilizowanego
mechanicznie przy realizacji zadania.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) stosowana bedzie, jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1 1.3.

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia nastepujgcych robdét:
- wykonanie podbudowy z kruszywa famanego, warstwa dolna
- wykonanie podbudowy z kruszywa famanego, warstwa goérna

Okreslenia podstawowe

1.4.1 Stabilizacja mechaniczna — proces technologiczny polegajgcy na odpowiednim zageszczeniu w
optymalnej wilgotnosci kruszywa o wtasciwie dobranym sktadzie.

1.4.2 Podbudowa stabilizowana mechanicznie — warstwa lub warstwy konstrukcyjne nawierzchni stuzgce do
przenoszenia obcigzen od ruchu na podfoze.

1.4.16 Wskaznik odksztatcenia - wielko$¢ charakteryzujgca stan zageszczenia podbudowy z kruszywa
tamanego okreslona wg wzoru:

-

Iy E

gdzie:

E1 - modut odksztatcenia gruntu oznaczony w pierwszym obcigzeniu badanej warstwy zgodnie z PN-S-
02205:1998 [4],

E2- modut odksztatcenia gruntu oznaczony w drugim obcigzeniu badanej warstwy zgodnie z PN-S-
02205:1998 [4],

1.4.3 Pozostate okre$lenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami
zwigzanymi, wytycznymi i okresleniami podanymi w ST DM.0.00.00 ,WWymagania ogdéine”.

1.4. Ogélne wymagania dotyczgce robot
Ogodlne wymagania dotyczgce robét podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogolne”.
Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robét i ich zgodnosé z Dokumentacjg Projektowg, SST
i poleceniami Inzyniera/Inspektora nadzoru.

2. MATERIALY

2.1. Ogdélne wymagania dotyczace materiatow

Ogodlne wymagania dotyczace materiatdow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w ST DM.00.00.00
~Vymagania ogoélne”.

Wszystkie materialy uzyte do budowy powinny pochodzi¢ ze zrédet uzgodnionych i zatwierdzonych przez
Inzyniera/lnspektora nadzoru.

Nie pozniej niz 3 dni przed rozpoczeciem robot, Wykonawca powinien przedstawi¢ Inzynierowi/Inspektorowi
nadzoru wyniki badan materiatéw. Wyniki badan laboratoryjnych powinny obejmowaé wiasciwosci okreslone w
pkt.2.2.

2.2. Rodzaje materiatow

Materiatem do wykonania podbudowy z kruszyw tamanych stabilizowanych mechanicznie powinno byc¢
kruszywo tamane, uzyskane w wyniku przekruszenia surowca skalnego lub kamieni. Kruszywo powinno byc¢
jednorodne bez zanieczyszczenh obcych i bez domieszek gliny.

2.3. Wymagania dla materiatow
Do wykonania podbudowy nalezy uzy¢ nastepujgce rodzaje kruszywa, wedtug PN-B-11112 [8]:
- tluczen od 31,5 mm do 63 mm,
- kliniec od 20 mm do 31,5 mm,
- kruszywo do klinowania - kliniec od 4 mm do 20 mm.
Jakos¢ kruszywa powinna by¢ zgodna z wymaganiami normy PN-B-11112 [8], okreslonymi dla:
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- klasy co najmniej Il dla podbudowy zasadniczej,

- klasy llilll dla podbudowy pomocnicze;.
Do jednowarstwowych podbuddéw lub podbudowy zasadniczej nalezy stosowaé kruszywo gatunku co
najmniej 2.
2.3.3Woda

Do zwilzania kruszywa nalezy stosowa¢ wode czystg, wodociggowa. Dla pitnej wody wodociggowe;j
wymagan nie okresla sie.

3. SPRZET

3.1. Ogdélne wymagania dotyczgce sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdine”.

3.2. Sprzet do wykonania robot
Do realizacji robét wymienionych w pkt.1.3 nalezy stosowaé sprzet podany ponizej lub inny zaakceptowany
przez Inzyniera/Kierownika projektu:
- mieszarki do wytwarzania mieszanki,
- rowniarki albo uktadarki do rozktadania mieszanki,
- walce ogumione i stalowe (wibracyjne lub statyczne),
- zageszczarki ptytowe, ubijaki mechaniczne lub mate walce wibracyjne,
- szczotki mechaniczne do usuniecia nadmiaru klinca,
- przewozne zbiorniki do wody zaopatrzone w urzgdzenia do rozpryskiwania (z mozliwoscig regulaciji
spryskiwania).
Mieszarki powinny by¢ wyposazone w urzadzenia dozujgce wode. Mieszarki powinny zapewni¢ wytworzenie
jednorodnej mieszanki o wilgotnosci optymaline;.
Stosowany sprzet nie moze spowodowac niekorzystnego wptywu na wtasciwosci gruntu podfoza.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu
Ogodlne wymagania dotyczgce transportu podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogolne”.

4.2. Transport materiatow

Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w warunkach zabezpieczajgcych je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materiatami, nadmiernym wysuszeniem i zawilgoceniem.

Transport cementu powinien odbywac sie zgodnie z BN-88/6731-08 [24].

Transport pozostatych materiatéw powinien odbywac sie zgodnie z wymaganiami norm przedmiotowych.

4.3. Utrzymanie czystosci na drogach publicznych

Grunt nalezy przewozi¢ w sposob uniemozliwiajgcy jego wydostawanie sie na drogi publiczne.

W wypadku zanieczyszczenia drég publicznych przewozonym materiatem Wykonawca podejmie srodki w
celu uprzatniecia materiatu oraz uniemozliwienia dalszego zanieczyszczania drég lub poniesie koszty tych
czynnosci wykonanych przez odpowiednie stuzby Iub innych Wykonawcow wskazanych przez
Inzyniera/Kierownika projektu.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogodlne zasady wykonania Robét
Ogolne zasady wykonania Robét podano w ST DM.00.00.00 ,Warunki ogdlne”.

5.2. Przygotowanie podtoza

Podtoze pod podbudowe powinno spetniaé wymagania okreslone w SST D.04.01.01 ,Koryto wraz z
profilowaniem i zageszczeniem podioza”.

Podbudowa powinna by¢ utozona na podtozu zapewniajgcym nieprzenikanie drobnych czastek gruntu do
podbudowy. Warunek nieprzenikania nalezy sprawdzi¢ wzorem:

D

dss < 5 (1)
w ktérym:
D15 - wymiar boku oczka sita, przez ktére przechodzi 15% ziarn warstwy podbudowy lub warstwy
odsgczajgcej, w milimetrach,
d85 - wymiar boku oczka sita, przez ktére przechodzi 85% ziarn gruntu podtoza, w milimetrach.
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Jezeli warunek (1) nie moze by¢ spetniony, nalezy na podtozu utozy¢é warstwe odcinajgcag lub odpowiednio
dobrang geowtdknine. Ochronne wifasciwosci geowtokniny, przeciw przenikaniu drobnych czgstek gruntu,
wyznacza sie z warunku:

dSO
Own <12 (2)
w ktorym:
d50 - wymiar boku oczka sita, przez ktére przechodzi 50 % ziarn gruntu podtoza, w milimetrach,
090 - umowna $rednica poréw geowtdkniny odpowiadajgca wymiarom frakcji gruntu zatrzymujgca

sie na geowtdkninie w ilosci 90% (m/m); warto$¢ parametru 090 powinna by¢ podawana przez producenta
geowiokniny.

Paliki lub szpilki do prawidtowego uksztattowania podbudowy powinny by¢ wczesniej przygotowane.

Paliki lub szpilki powinny by¢ ustawione w osi drogi i w rzedach réwnolegtych do osi drogi, lub w inny sposéb
zaakceptowany przez Inzyniera/Kierownika projektu. Rozmieszczenie palikéw lub szpilek powinno umozliwiac¢
naciggniecie sznurkéw lub linek do wytyczenia robdt. Powinny by¢é w odstepach nie wiekszych, niz, co 10 m.

5.3. Wytwarzanie mieszanki kruszywa

Mieszanke kruszywa o $cisle okreslonym uziarnieniu i wilgotnosci optymalnej nalezy wytwarzac w
mieszarkach gwarantujgcych otrzymanie jednorodnej mieszanki. Ze wzgledu na koniecznos¢ zapewnienia
jednorodnosci nie dopuszcza sie wytwarzania mieszanki przez mieszanie poszczegolnych frakcji na drodze.
Mieszanka po wyprodukowaniu powinna by¢ od razu transportowana na miejsce wbudowania w taki sposoéb,
aby nie ulegta rozsegregowaniu i wysychaniu.

5.4. Wbudowywanie i zageszczanie

5.4.1 Mieszanki kamienne

Mieszanka kruszywa powinna by¢ rozkladana w warstwie o jednakowej grubosci, takiej, aby jej ostateczna
grubos$¢ po zageszczeniu byfa réwna grubosci projektowanej. Grubos¢ pojedynczo uktadanej warstwy nie moze
przekracza¢ 20 cm po zageszczeniu. Warstwa podbudowy powinna by¢ roziozona w sposob zapewniajgcy
osiggniecie wymaganych spadkow i rzednych wysokosciowych. Jezeli podbudowa skfada sie z wiecej niz jednej
warstwy kruszywa, to kazda warstwa powinna by¢ wyprofilowana i zageszczona z zachowaniem wymaganych
spadkow i rzednych wysokosciowych. Rozpoczecie budowy kazdej nastepnej warstwy moze nastgpi¢ po
odbiorze poprzedniej warstwy przez Inzyniera/Kierownika projektu.

Wilgotnos¢ mieszanki kruszywa podczas zageszczania powinna odpowiada¢ wilgotnosci optymalnej,
okreslonej wedtug préby Proctora, zgodnie z PN-B-04481 [1] (metoda Il). Materiat nadmiernie nawilgocony,
powinien zosta¢ osuszony przez mieszanie i napowietrzanie. Jezeli wilgotnos¢ mieszanki kruszywa jest nizsza
od optymalnej o 20% jej wartosci, mieszanka powinna by¢ zwilzona okreslong iloscig wody i rownomiernie
wymieszana. W przypadku, gdy wilgotno$¢ mieszanki kruszywa jest wyzsza od optymalnej o 10% jej wartosci,
mieszanke nalezy osuszyc.

Wskaznik zageszczenia podbudowy wg BN-77/8931-12 [29] powinien odpowiadac przyjetemu poziomowi
wskaznika no$nosci podbudowy wg tablicy 1, Ip.11.

5.4.2 Podbudowa z ttucznia

Minimalna grubo$¢ warstwy podbudowy z ttucznia nie moze by¢ po zageszczeniu mniejsza od 1,5-krotnego
wymiaru najwiekszych ziarn ttucznia. Maksymalna grubos¢ warstwy podbudowy po zageszczeniu nie moze
przekracza¢ 20 cm. Podbudowe o grubosci powyzej 20 cm nalezy wykonywaé¢ w dwoch warstwach.

Kruszywo grube powinno by¢ roztozone w warstwie o jednakowej grubosci, przy uzyciu uktadarki albo
rowniarki. Grubos¢ roziozonej warstwy luznego kruszywa powinna by¢ taka, aby po jej zageszczeniu i
zaklinowaniu osiggneta grubosc¢ projektowana.

Kruszywo grube po roztozeniu powinno by¢ przywatowane dwoma przejsciami walca statycznego, gtadkiego
0 nacisku jednostkowym nie mniejszym niz 30 kN/m. Zageszczanie podbudowy o przekroju daszkowym
powinno rozpoczg¢ sie od krawedzi i stopniowo przesuwac sie pasami podiuznymi, czesciowo naktadajgcymi
sie w kierunku osi jezdni. Zageszczenie podbudowy o jednostronnym spadku poprzecznym powinno rozpoczg¢
sie od dolnej krawedzi i przesuwac sie pasami podtuznymi, czesciowo nakfadajgcymi sie, w kierunku jej gornej
krawedzi.

W przypadku wykonywania podbudowy w warstwie gornej, po przywatowaniu kruszywa grubego nalezy
roztozy¢ kruszywo drobne w réwnej warstwie, w celu zaklinowania kruszywa grubego. Do zageszczania nalezy
uzy¢ walca wibracyjnego o nacisku jednostkowym, co najmniej 18 kN/m, albo ptytowg zageszczarkg wibracyjng
0 nacisku jednostkowym, co najmniej 16 kN/m2. Grubos¢ warstwy luznego kruszywa drobnego powinna byé
taka, aby wszystkie przestrzenie warstwy kruszywa grubego zostaty wypetnione kruszywem drobnym. Jezeli to
konieczne, operacje rozktadania i wwibrowywanie kruszywa drobnego nalezy powtarza¢ az do chwili, gdy
kruszywo drobne przestanie penetrowac warstwe kruszywa grubego.

Po zageszczeniu caty nadmiar kruszywa drobnego nalezy usung¢ z podbudowy szczotkami tak, aby ziarna
kruszywa grubego wystawaty nad powierzchnie od 3 do 6 mm.
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Nastepnie warstwa powinna by¢ przywatowana walcem statycznym gtadkim o nacisku jednostkowym nie
mniejszym niz 50 kN/m, albo walcem ogumionym w celu dogeszczenia kruszywa poluzowanego w czasie
szczotkowania.

5.5. Utrzymanie podbudowy

Podbudowa po wykonaniu, a przed utozeniem nastepnej warstwy, powinna by¢ utrzymywana w dobrym
stanie. Jezeli Wykonawca bedzie wykorzystywat, za zgodg Inzyniera/Kierownika projektu, gotowg podbudowe
do ruchu budowlanego, to jest obowigzany naprawi¢ wszelkie uszkodzenia podbudowy, spowodowane przez
ten ruch. Koszt napraw wyniktych z niewtasciwego utrzymania podbudowy obcigza Wykonawce robét.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci robét
Ogolne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdine”.

6.2. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystgpieniem do robot Wykonawca powinien wykona¢ badania kruszyw przeznaczonych do
wykonania robot i przedstawi¢ wyniki tych badan Inzyniera/Kierownika projektu w celu akceptacji materiatow.
Badania te powinny obejmowac¢ wszystkie wtasciwosci okreslone w pkt.2.3 niniejszej ST.

6.3. Badania w czasie robét

6.3.1 Uziarnienie mieszanki

Uziarnienie mieszanki powinno by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w pkt.2.3. Probki nalezy pobiera¢ w
sposob losowy, z roztozonej warstwy, przed jej zageszczeniem. Wyniki badan powinny by¢ na biezaco
przekazywane Inzyniera/Kierownika projektu.

6.3.2 Wilgotnos¢ mieszanki

Wilgotnos¢ mieszanki powinna odpowiada¢ wilgotnosci optymalnej, okreslonej wedtug proby Proctora,
zgodnie z PN-B-04481 [1] (metoda Il), z tolerancjg +10% -20%.

Wilgotnos¢ nalezy okresli¢ wedtug PN-B-06714-17 [5].

6.3.3 Zageszczenie podbudowy

Zageszczenie kazdej warstwy powinno odbywa¢ sie az do osiggniecia wymaganego wskaznika
zageszczenia.

Zageszczenie podbudowy nalezy sprawdza¢ wedlug BN-77/8931-12 [30]. W przypadku, gdy
przeprowadzenie badania jest niemozliwe ze wzgledu na gruboziarniste kruszywo, kontrole zageszczenia
nalezy oprze¢ na metodzie obcigzen ptytowych, wg BN-64/8931-02 [27] i nie rzadziej niz raz na 5000 m2, lub
wedtug zalecen Inzyniera/Kierownika projektu.

Zageszczenie podbudowy stabilizowanej mechanicznie nalezy uzna¢ za prawidtowe, gdy nosnosc
podbudowy badana na gorze catej warstwy wg BN-8931-02 (ptytg VSS o $rednicy 30cm) odpowiada
nastepujgcym warunkom

- modut pierwotny E1=100MPa

- modut wtérny E2>180MPa  oraz

£y

B < 22
Modut odksztatcenia nalezy wyznaczy¢ dla przyrostu obcigzenia 0,25+0,35MPa.
6.3.4 Wiasciwosci kruszywa
Badania kruszywa powinny obejmowac ocene wszystkich wtasciwosci okreslonych w pkt.2.3.2.
Prébki do badan petnych powinny by¢ pobierane przez Wykonawce w sposob losowy w obecnosci
Inzyniera/Kierownika projektu.

6.4. Wymagania dotyczace cech geometrycznych podbudowy
6.4.1 Szeroko$¢ podbudowy
Szerokos¢ podbudowy nie moze roéznic sie od szerokosci projektowanej o wiecej niz +10cm, -5¢cm.
Na jezdniach bez kraweznikdéw szerokos$¢ podbudowy powinna by¢ wieksza od szerokosci warstwy wyzej
lezgcej, o co najmniej 25 cm lub o wartos¢ wskazang w dokumentaciji projektowe;.
6.4.2 Réwnos¢ podbudowy
Nierownosci podtuzne podbudowy nalezy mierzy¢ 4-metrowg tatg lub planografem, zgodnie z BN-68/8931-04
[28]. Nieréwnosci poprzeczne podbudowy nalezy mierzy¢ 4-metrowg tatg. Nierownosci podbudowy nie moga
przekraczac:
- 10 mm dla podbudowy zasadniczej,
- 20 mm dla podbudowy pomocniczej.
6.4.3 Spadki poprzeczne podbudowy
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Spadki poprzeczne podbudowy na prostych i tukach powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa, z
tolerancjg £ 0,5 %.

6.4.4 Rzedne wysokosciowe podbudowy

Roéznice pomiedzy rzednymi wysokosciowymi podbudowy i rzednymi projektowanymi nie powinny
przekracza¢ + 1 cm, -2 cm.

6.4.5 Uksztattowanie osi podbudowy i ulepszonego podtoza

Os$ podbudowy w planie nie moze byé przesunieta w stosunku do osi projektowanej o wiecej niz + 5 cm.

6.4.6 Grubos¢ podbudowy i ulepszonego podtoza

Grubos¢ podbudowy nie moze sie rézni¢ od grubosci projektowanej o wiecej niz:
- dla podbudowy zasadniczej +10%,
- dla podbudowy pomocniczej +10%, -15%.

6.5. Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi odcinkami podbudowy

6.5.1 Niewlasciwe cechy geometryczne podbudowy

Wszystkie powierzchnie podbudowy, ktére wykazujg wieksze odchylenia od okreslonych w punkcie 6.4
powinny by¢ naprawione przez spulchnienie lub zerwanie do gtebokosci, co najmniej 10 cm, wyréwnane i
powtdrnie zageszczone. Dodanie nowego materiatu bez spulchnienia wykonanej warstwy jest niedopuszczalne.

Jezeli szerokos¢ podbudowy jest mniejsza od szerokosci projektowanej o wiecej niz 5 cm i nie zapewnia
podparcia warstwom wyzej lezgcym, to Wykonawca powinien na wtasny koszt poszerzy¢ podbudowe przez
spulchnienie warstwy na petng grubo$¢ do potowy szerokosci pasa ruchu, dotozenie materiatu i powtorne
zageszczenie.

6.5.2 Niewtasciwa grubos¢ podbudowy

Na wszystkich powierzchniach wadliwych pod wzgledem grubosci, Wykonawca wykona naprawe
podbudowy. Powierzchnie powinny by¢ naprawione przez spulchnienie lub wybranie warstwy na odpowiednig
gtebokos¢, zgodnie z decyzjg Inzyniera/Kierownika projektu, uzupetnione nowym materiatem o odpowiednich
wiasciwosciach, wyréwnane i ponownie zageszczone.

Roboty te Wykonawca wykona na wtasny koszt. Po wykonaniu tych robét nastgpi ponowny pomiar i ocena
grubosci warstwy, wedtug wyzej podanych zasad, na koszt Wykonawcy.

6.5.3. Niewtasciwa no$nos¢ podbudowy

Jezeli nosno$¢ podbudowy bedzie mniejsza od wymaganej, to Wykonawca wykona wszelkie roboty
niezbedne do zapewnienia wymaganej nosnosci, zalecone przez Inzyniera/Kierownika projektu.

Koszty tych dodatkowych robét poniesie Wykonawca podbudowy tylko wtedy, gdy zanizenie nosnosci
podbudowy wynikto z niewtasciwego wykonania robot przez Wykonawce podbudowy.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogodlne zasady odbioru roboét
Ogolne zasady obmiaru robé6t podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowg jest dla wykonania:
- podbudowy z kruszywa tamanego, warstwa dolna  metr kwadratowy (m2),
- podbudowy z kruszywa tamanego, warstwa gorna  metr kwadratowy (m2).

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogodlne zasady odbioru roboét

Ogdlne zasady odbioru rob6t podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdéine”.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowg, SST i wymaganiami
Inzyniera/Kierownika projektu, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg punktu 6 daty

wyniki pozytywne.
9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ogdlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt.9.

Podstawg ptatnosci jest cena jednostkowa za jednostke obmiarowg okreslong w pkt.7 wedtug dokonanego
obmiaru i odbioru.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

[1] PN-B-04481 Grunty budowlane. Badania probek gruntu

[2] PN-B-06714-12 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawartosci zanieczyszczen obcych
[3] PN-B-06714-15 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie sktadu ziarnowego

[4] PN-B-06714-16 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie ksztattu ziarn
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[5] PN-B-06714-17 Kruszywa mineralne.
[6] PN-B-06714-18 Kruszywa mineralne.
[71 PN-B-06714-19 Kruszywa mineralne.
[8] PN-B-06714-26 Kruszywa mineralne.
[9] PN-B-06714-28 Kruszywa mineralne.
[10]PN-B-06714-37 Kruszywa mineralne.
[11]PN-B-06714-39 Kruszywa mineralne.
[12]PN-B-06714-42 Kruszywa mineralne.

Badania.
Badania.
Badania.
Badania.
Badania.
Badania.
Badania.
Badania.

Oznaczanie wilgotnosci

Oznaczanie nasigkliwosci

Oznaczanie mrozoodpornosci metodg bezposrednig
Oznaczanie zawartosci zanieczyszczen organicznych
Oznaczanie zawartosci siarki metodg bromowa
Oznaczanie rozpadu krzemianowego

Oznaczanie rozpadu zelazawego

Oznaczanie scieralnosci w bebnie Los Angeles

[13]PN-B-06731 Zuzel wielkopiecowy kawatkowy. Kruszywo budowlane i drogowe. Badania techniczne
[14]PN-B-11111 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych. Zwir i mieszanka
[15]PN-B-11112 Kruszywa mineralne. Kruszywa tamane do nawierzchni drogowych

[16]PN-B-11113 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych. Piasek
[17]PN-B-19701 Cement. Cement powszechnego uzytku. Skfad, wymagania i ocena zgodnosci
[18]PN-B-23006 Kruszywo do betonu lekkiego

[19]1PN-B-30020 Wapno

[20]PN-B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonu i zapraw
[21]PN-S-06102 Drogi samochodowe. Podbudowy z kruszyw stabilizowanych mechanicznie
[22] PN-S-96023 Konstrukcje drogowe. Podbudowa i nawierzchnia z ttucznia kamiennego

[23]PN-S-96035 Popioty lotne

[24]BN-88/6731-08 Cement. Transport i przechowywanie

[25]BN-84/6774-02 Kruszywo mineralne. Kruszywo kamienne famane do nawierzchni drogowych
[26]BN-64/8931-01 Drogi samochodowe. Oznaczanie wskaznika piaskowego

[27]1BN-64/8931-02 Drogi samochodowe. Oznaczanie modutu odksztatcenia nawierzchni podatnych i

podtoza przez obcigzenie ptytg

[28] BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar rownosci nawierzchni planografem i tatg
[29]BN-70/8931-06 Drogi samochodowe. Pomiar ugie¢ podatnych ugieciomierzem belkowym
[30]BN-77/8931-12 Oznaczanie wskaznika zageszczenia gruntu

[31]Katalog typowych konstrukcji nawierzchni podatnych i potsztywnych, IBDiM - Warszawa 1997.
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D.05.03.05.A° NAWIERZCHNIA Z BETONU ASFALTOWEGO, WARSTWA
SCIERALNA, KATEGORIA RUCHU KR1+KR4

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania ogodlne dotyczace
wykonania i odbioru robdt zwigzanych z wykonaniem warstwy Scieralnej nawierzchni z betonu asfaltowego przy
realizacji zadania.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) stosowana bedzie, jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1 1.3.

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robdt zwigzanych z wykonaniem i
odbiorem warstwy $cieralnej z betonu asfaltowego wg PN-EN 13108-1 i WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2010 z
mieszanki mineralno-asfaltowej dostarczonej od producenta.

1.4. Okreslenia podstawowe

141 Nawierzchnia — konstrukcja sktadajgca sie z jednej lub kilku warstw stuzgcych do przejmowania
i rozktadania obcigzen od ruchu pojazdéw na podtoze.

1.4.2 Warstwa Scieralna - jest to gorna warstwa nawierzchni bedgca w bezposrednim kontakcie z
kotami pojazdow.

1.4.3 Mieszanka mineralno-asfaltowa — mieszanka kruszyw i lepiszcza asfaltowego.

1.4.4 Wymiar mieszanki mineralno-asfaltowej — okreslenie mieszanki mineralno-asfaltowej, ze
wzgledu na wymiar D najwiekszego kruszywa, np. wymiar 8 lub 11.

1.4.5 Beton asfaltowy — mieszanka mineralno-asfaltowa, w ktérej kruszywo o uziarnieniu ciggtym
tworzy strukture wzajemnie klinujgcy sie.

1.4.6 Uziarnienie — sktad ziarnowy kruszywa, wyrazony w procentach masy ziaren przechodzgcych
przez okreslony zestaw sit.

1.4.7 Kategoria ruchu — obcigzenie drogi ruchem samochodowym, wyrazone w osiach obliczeniowych
(100 kN) wg ,Katalogu typowych konstrukcji nawierzchni podatnych i pétsztywnych” GDDP-IBDiM [68].

1.4.8 Wymiar kruszywa — wielkos¢ ziaren kruszywa, okreslona przez dolny (d) i gérny (D) wymiar sita.

1.4.9 Kruszywo grube — kruszywo z ziaren o wymiarze: D<45mm oraz d>2mm.

1.4.10 Kruszywo drobne — kruszywo z ziaren o wymiarze: D< 2mm, ktérego wieksza czes¢ pozostaje
na sicie 0,063mm.

1.4.11 Pyt — kruszywo z ziaren przechodzacych przez sito 0,063mm.

1.4.12 Wypetniacz — kruszywo, ktérego wieksza czes¢ przechodzi przez sito 0,063mm.

Wypetiacz mieszany — kruszywo, kiore sktada sie z wypetniacza pochodzenia mineralnego i
wodorotlenku wapnia.
Wypetniacz dodany — wypetniacz pochodzenia mineralnego, wyprodukowany oddzielnie.

1.4.13 Kationowa emulsja asfaltowa — emulsja, w ktérej emulgator nadaje dodatnie tadunki czgstkom
zdyspergowanego asfaltu.

1.4.14 Warstwa technologiczna - jest to konstrukcyjny element nawierzchni uktadany w pojedynczej
operagji.

1.4.15 Warstwa - jest to element konstrukcji nawierzchni zbudowany z jednego materiatu, ktéry moze
sktadac sie z jednej lub wielu warstw technologicznych.

1.4.16 Warstwa wigzgca - jest to warstwa nawierzchni miedzy warstwg Scieralng a podbudowa.

1.4.17 Warstwa wyréwnawcza -jest to warstwa o zmiennej grubosci, utozona na istniejgcej warstwie w
celu uzyskania odpowiedniego profilu potrzebnego do utozenia kolejnej warstwy.

1.4.18 Podbudowa - jest to gtéwny element konstrukcyjny nawierzchni, ktéry moze by¢ utozony w
jednej lub kilku warstwach.

1.4.20 Typ mieszanki mineralno-asfaltowej - jest to okreslenie mieszanki mineralno-asfaltowej ze

wzgledu na: krzywg uziarnienia kruszywa (ciggta lub nieciagtg), zawartos¢ wolnych przestrzeni, proporcje
sktadnikow lub technologie wytwarzania i wbudowania; w niniejszym dokumencie wyrdznia sie nastepujace typy
mieszanek mineralno-asfaltowych: beton asfaltowy, beton asfaltowy o wysokim module sztywnosci, beton
asfaltowy do bardzo cienkich warstw (mieszanka BBTM), mieszanka SMA, asfalt lany i asfalt porowaty.

1.4.21 Wymiar mieszanki mineralno-asfaltowej -jest to okreslenie mieszanki mineralnoasfaltowej ze
wzgledu na wymiar D najwiekszego kruszywa, np. wymiar 8 lub 11.
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1.4.22 Beton asfaltowy -jest to mieszanka mineralno-asfaltowa, w ktorej kruszywo o uziarnieniu
ciggtym tworzy strukture wzajemnie klinujgca sie.

1.4.23 Mieszanka SMA - jest to mieszanka mineralno-asfaltowa sktadajgca sie z grubego famanego
kruszywa o niecigglym uziarnieniu, zwigzanego zaprawg mastyksows.

1.4.24 Asfalt lany -jest to mieszanka mineralno-asfaltowa o bardzo malej zawartosci wolnych
przestrzeni, w ktorej objetos¢ wypetniacza i lepiszcza jest wieksza niz objetos¢ wolnych przestrzeni w kruszywie.

1.4.25 Asfalt porowaty -jest to mieszanka mineralno-asfaltowa o bardzo duzej zawartosci potgczonych
wolnych przestrzeni, ktére umozliwiajg przeptyw wody i powietrza, co zapewnia wiasciwosci drenazowe i
zmniejszajgce hatas.

1.4.26 Mieszanka drobnoziarnista - jest to mieszanka mineralno-asfaltowa do warstwy Scieralngj (z
wytgczeniem asfaltu lanego), wigzgcej i podbudowy, w ktérej wymiar kruszywa D jest mniejszy niz 16mm.

1.4.27 Mieszanka gruboziarnista - jest to mieszanka mineralno-asfaltowa do warstwy wigzgcej i
podbudowy, w ktdrej wymiar kruszywa Z) jest nie mniejszy niz 16mm.

1.4.28 Sktad mieszanki (recepta) - jest to docelowy sktad mieszanki mineralno-asfaltowej, ktéry moze
by¢ podany jako sktad wejsciowy lub wyjsciowy.

1.4.28.1 Wejsciowy sktad mieszanki - jest to sktad mieszanki zawierajgcy: materiaty sktadowe, krzywa
uziarnienia i procentowg zawarto$¢ lepiszcza w stosunku do mieszanki mineralno-asfaltowej (zazwyczaj wynik
walidacji laboratoryjnie zaprojektowanego sktadu mieszanki).

1.4.28.2 Wyjsciowy skifad mieszanki - jest to skiad mieszanki zawierajgcy: materiaty sktadowe,
usrednione wyniki uziarnienia oraz zawarto$¢ lepiszcza rozpuszczalnego, oznaczone laboratoryjnie (zazwyczaj
wynik walidacji produkc;ji).

1.4.29 Dodatek - jest to materiat, ktéry moze by¢ dodawany do mieszanki w matych ilosciach (np.
widkna organiczne i nieorganiczne, asfalty naturalne lub polimery) w celu poprawy jej cech mechanicznych,
urabialnosci lub koloru.

1.4.30 Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi
normami, z definicjami podanymi w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdine” pkt 1.4.

Okreslenia dotyczace asfaltéw drogowych podano w normie PN-EN 12597.

Okreslenia dotyczgce drogowych emulsji asfaltowych podano w normie PN-EN 13808.

Okreslenia dotyczace kruszyw mineralnych do mieszanek mineralno-asfaltowych podano w normie PN-EN
13043 oraz w Wymaganiach technicznych ,Kruszywa do mieszanek mineralno-asfaltowych i powierzchniowych
utrwalen stosowanych na drogach krajowych”, WT-1 2010.

Okreslenia dotyczgce asfaltowej nawierzchni drogowej podano w Wymaganiach technicznych, ,Mieszanki
mineralno-asfaltowe” WT-2 2010.

1.5. Symbole i skréty dodatkowe

Do oznaczania typu mieszanki mineralno-asfaltowej, okreslania jej wymiaru oraz przeznaczenia sg uzywane
nastepujgce skroéty i symbole:

D  wymiar mieszanki mineralnej wyrazony w milimetrach [mm] wymiarem gérnego sita;

AC beton asfaltowy (symbol ogdlny bez wskazania warstwy, do ktérej jest przeznaczony);

BBTM beton asfaltowy do bardzo cienkich warstw;

SMA mieszanka mastyksowo-grysowa;

MA asfalt lany;

PA asfalt porowaty;

Przyktady oznaczenia typu i wymiaru mieszanki mineralno-asfaltowe;:

AC D P/W/S lepiszcze AC - beton asfaltowy, D - najwiekszy wymiar kruszywa w mieszance, P/W/S -
warstwa, do ktorej jest przeznaczona mieszanka mineralno-asfaltowa oraz symbol lepiszcza;

Krajowe oznaczenie uzupetniajgce do okreslenia przeznaczania mieszanki mineralno-asfaltowej (obecnie
stosowane do betonu asfaltowego lub betonu asfaltowego o wysokim module sztywnosci):

P do warstwy podbudowy;

W  do warstwy wigzacej;

S  do warstwy Scieralne;.

Krajowe oznaczenie dodatkowe do okreslenia betonu asfaltowego o szczegolnych wiasciwosciach:

AC WMS - beton asfaltowy o wysokim module sztywnosci.

Przyktad oznaczenia mieszanek mineralno-asfaltowych: AC 16 S 70/100 beton asfaltowy o wymiarze
najwiekszego kruszywa 16mm do warstwy Scieralnej z asfaltem 70/100;

1.6. Ogoélne wymagania dotyczgce robot
Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robét i ich zgodnosé z Dokumentacjg Projektowg, SST
i poleceniami Inzyniera/Kierownika Projektu.
Ogodlne wymagania dotyczgce robdt podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogolne”.
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2. MATERIALY

2.1. Ogdélne wymagania dotyczace materiatow

Ogodlne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w ST DM.00.00.00
~Vymagania ogoélne”.

Wybdér materiatéw do mieszanki mineralno-asfaltowej oraz zaprojektowanie jej sktadu nalezy do producenta
mieszanki.

2.2. Wymagania dla materialow do wykonania mieszanki mineralno-asfaltowej

Poszczegolne rodzaje materiatdéw powinny pochodzi¢ ze zrédet zatwierdzonych przez Inzyniera/Kierownika
Projektu. W przypadku zmiany pochodzenia materiatu nalezy, po wykonaniu odpowiednich badan, opracowac
skorygowana recepte.

Jezeli stosowana jest mieszanka kruszywa drobnego nietamanego i famanego, to nalezy przyja¢ proporcje
kruszywa famanego do nietamanego co najmniej 50/50.

W wypadku granulatu asfaltowego i mieszanki mineralno-asfaltowej zawierajgcej asfalt drogowy oraz uzycia
tego granulatu w ilosci wigkszej niz 10% masy mieszanki mineralno-asfaltowej, nalezy stosowac zapis pkt.7.2
(zgodnie z PN-EN 13108-1, pkt.4.2.2.2), dotyczacy obliczenia penetracji lub temperatury mieknienia lepiszcza w
uzyskanej mieszance wedtug PN-EN 13108-1, Zatgcznik A.

2.3. Kruszywa do warstwy scieralnej
Sktadowanie kruszywa powinno odbywac¢ sie w warunkach zabezpieczajgcych je przed zanieczyszczeniem i
zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami.

2.4. Wypelniacz
Do mieszanki mineralno-asfaltowej na wszystkie warstwy nalezy stosowa¢ wypetniacz podstawowy. Nie
stosowac pytdw z odpylania kruszywa.

2.5. Asfalt
Asfalt musi posiada¢ aprobate techniczng. Nalezy stosowa¢ asfalty typu: 50/70, 70/100, wielorodzajowy
50/70 oraz PMB 45/80-55, PMB 45/80-65.

2.6. Srodek adhezyjny

Wykonawca, jezeli nie stosuje srodka adhezyjnego przedstawia wyniki badan przyczepnosci asfaltu do
kruszywa, aby uzasadnic, ze jego stosowanie nie jest konieczne.

Nalezy stosowac¢ jedynie te $rodki adhezyjne, ktére posiadajg aprobate techniczng ($wiadectwo
dopuszczenia dostosowania w budownictwie drogowym) wydang przez Instytut Badawczy Drog i Mostéw.
Sposéb dozowania srodka adhezyjnego zostanie zaaprobowany przez Inzyniera/Kierownika Projektu.

2.7. Materiaty do uszczelnienia potaczen i krawedzi
Do uszczelnienia potgczen technologicznych (tj. ztgczy podiuznych i poprzecznych z tego samego materiatu
wykonywanego w réznym czasie oraz spoin stanowigcych potgczenia réznych materiatow lub potgczenie
warstwy asfaltowej z urzgdzeniami obcymi w nawierzchni lub jg ograniczajgcymi, nalezy stosowac:
- materiaty termoplastyczne, jak tasmy asfaltowe, pasty itp. wedtug norm lub aprobat technicznych,
- emulsje asfaltowg wedtug PN-EN 13808 lub inne lepiszcza wedlug norm lub aprobat technicznych
Grubos¢ materiatu termoplastycznego do spoiny powinna wynosic:
- nie mniej niz 10mm przy grubosci warstwy technologicznej do 2,5 cm,
- nie mniej niz 15mm przy grubosci warstwy technologicznej wiekszej niz 2,5 cm.
Sktadowanie materiatéw termoplastycznych jest dozwolone tylko w oryginalnych opakowaniach producenta,
w warunkach okreslonych w aprobacie techniczne;.
Do uszczelnienia krawedzi nalezy stosowac asfalt drogowy wg PN-EN 12591, asfalt modyfikowany
polimerami wg PN-EN 14023 ,metodg na gorgco”. Dopuszcza sie inne rodzaje lepiszcza wg norm lub aprobat
technicznych.

2.8. Materiaty do ztaczenia warstw konstrukcji

Do ztgczania warstw konstrukcji nawierzchni (warstwa wigzgca z warstwg Scieralng) nalezy stosowac
kationowe emulsje asfaltowe lub kationowe emulsje modyfikowane polimerami wedtug PN-EN 13808 [58] i WT-3
Emulsje asfaltowe 2009 pkt.5.1 tablica 2 i tablica 3 [66].

Kationowe emulsje asfaltowe modyfikowane polimerami (asfalt 70/100 modyfikowany polimerem lub
lateksem butadienowo-styrenowym SBR) stosuje sie tylko pod cienkie warstwy asfaltowe na gorgco.

Emulsje asfaltowg mozna sktadowa¢ w opakowaniach transportowych lub w stacjonarnych zbiornikach
pionowych z nalewaniem od dna. Nie nalezy nalewa¢ emulsji do opakowan i zbiornikdw zanieczyszczonych
materiatami mineralnymi.
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2.9. Dostawy materiatow

Za dostawy materiatow odpowiedzialny jest Wykonawca robo6t zgodnie z ustaleniami okreslonymi w ST
DM.00.00.00 ,Wymagania ogdine”.

Do obowigzku Wykonawcy nalezy takie zorganizowanie dostaw materiatéw do wytwarzania mieszanki, aby
zapewni¢ nieprzerwang prace otaczarki w trakcie wykonywania dziennej dziatki roboczej. Kazda dostawa
polimeroasfaltu, kruszywa i wypetniacza musi by¢ zaopatrzona w deklaracje zgodnosci o tresci wedtug PN-EN-
45014, wydang przez dostawce.

2.10. Skladowanie materiatéw

2.10.1 Sktadowanie kruszywa

Sktadowanie kruszywa powinno odbywac sie w warunkach zabezpieczajgcych je przed zanieczyszczeniem i
zmieszaniem z innymi rodzajami lub frakcjami kruszywa.

2.10.2 Sktadowanie wypetniacza

Wypetniacz nalezy sktadowa¢ w silosach wyposazonych w urzgdzenia do aerac;ji.

2.10.3 Sktadowanie asfaltu

Asfalt powinien by¢ sktadowany w zbiornikach, ktorych konstrukcja i uzyte do ich wykonania materiaty
wykluczajg mozliwo$¢ zanieczyszczenia asfaltu. Zbiorniki powinny by¢ wyposazone w automatyczne urzadzenia
grzewcze -olejowe, parowe lub elektryczne. Nie dopuszcza sie ogrzewania asfaltu otwartym ogniem. Zbiornik
roboczy otaczarki powinien by¢ izolowany termicznie, posiada¢ automatyczny system grzewczy zdolny do
utrzymania zadanej temperatury z tolerancjgt5 °C oraz posiada¢ uktad cyrkulacji asfaltu. Wylot rury powrotnej
musi znajdowacé sie w zbiorniku ponizej zwierciadia gorgcego asfaltu.

3. SPRZET

3.1. Ogdélne wymagania dotyczgce sprzetu

Ogodlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdine”.

Przed przystgpieniem do wykonania robot Inzynier/Kierownika Projektu nadzoru sprawdzi zgodnos¢
przedstawionej przez Wykonawce propozycji sprzetowej z wymaganiami SST.

3.2. Sprzet do wyprodukowania mieszanki mineralno-asfaltowej

Mieszanke mineralno-asfaltowg nalezy produkowac przy zastosowaniu, sterowanej komputerem, wytworni
(otaczarki) o mieszaniu cyklicznym lub cigglym, posiadajacej wydajno$¢ minimum 60Mg/h, wyposazonej w
izolowany termicznie silos gotowej mieszanki o pojemnosci nie mnigejszej niz potowa wydajnosci godzinowe;.
Komputerowy system sterowania otaczarka, w celu zapewnienia produkcji mieszanki mineralno-asfaltowej
zgodnej z zadang recepta, musi pracowac¢ w oparciu o zwrotne potwierdzenia wydanych polecen, a rejestrator
podstawowych parametréw pracy wytworni (godzina i minuta wykonania zarobu, ilosci nawazanych sktadnikow,
czas mieszania kruszywa na sucho, czas mieszania po dodaniu asfaltu oraz temperatura gotowej mieszanki
kazdego zarobu na wyjsciu z mieszalnika), dokonuje ich zapisu oddzielnie dla kazdego cyklu, np. w postaci
wydruku. Dozowanie sktadnikow mieszanki mineralno-asfaltowej powinno by¢ wagowe. Dopuszcza sie
dozowanie objetosciowe asfaltu, uwzgledniajgc zmiane jego gestosci w zaleznosci od temperatury.

Odchytki masy dozowanych sktadnikow (w stosunku do masy poszczegolnych skfadnikow zarobu) nie
powinny by¢ wigksze od £2%.

Wykonawca posiada Certyfikat Zaktadowej Kontroli Produkcji udokumentowania prawa do wprowadzenia
wyrobu budowlanego jakim jest mieszanka mineralno-asfaltowa do wytwarzania betonu asfaltowego (AC).

3.3. Sprzet do wbudowania i zageszczenia mieszanki mineralno-asfaltowej
Do wbudowania i zageszczenia mieszanki mineralno-asfaltowej nalezy stosowac:
- gasienicowe rozktadarki, wyposazone w elektroniczny uktad sterowania gruboscig wbudowywane;j
warstwy oraz posiadajgce urzadzenia do podgrzewania spoiny podtuznej;
- skrapiarki,
- samochody samowytadowcze z przykrywanymi skrzyniami samowytadowczymi lub izolowanymi
termicznie (tzw. termosy)
- stalowe walce wibracyjne lekkie, srednie i ciezkie, ptyty wibracyjne, ubijaki
- walce ogumione z centralng regulacjg cisnienia.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu
Ogodlne wymagania dotyczgce transportu podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogolne”.

4.2. Transport kruszywa
Kruszywo mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w warunkach zabezpieczajgcych je przed
zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi rodzajami lub frakcjami kruszywa.
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4.3. Transport wypetniacza

Wypetniacz nalezy przewozi¢ luzem w odpowiednich cysternach przystosowanych do transportu materiatow
sypkich, umozliwiajgcych roztadunek pneumatyczny. W czasie przetadunku oraz transportu wypetniacz nalezy
chroni¢ przed zawilgoceniem, zbryleniem i zanieczyszczeniem.

4.4. Transport polimeroasfaltu

Polimeroasfalt nalezy przewozi¢ izolowanymi termicznie cysternami wyposazonymi w instalacje
umozliwiajgce podigczenie cystern do urzgdzen grzewczych lub wyposazonymi we wiasne urzgdzenia
grzewcze.

4.5. Transport mieszanki mineralno-asfaltowej

Mieszanke mineralno-asfaltowg nalezy przewozi¢ pojazdami samowytadowczymi o duzej

tadownosci, wyposazonymi w plandeki do przykrywania mieszanki podczas transportu. Czas i warunki
transportu powinny by¢ takie, aby mieszanka wyladowywana do kosza uktadarki posiadata temperature nie
nizszg niz minimalna temperatura wytwarzania. Czas transportu mieszanki liczony od zatadunku do roztadunku
nie powinien przekracza¢ 2 godzin. W wytadowywanej do kosza uktadarki mieszance nie powinny znajdowac sie
grubsze bryly skawalonej (nadmiernie wystudzonej) mieszanki. Zaleca sie stosowanie samochodow-termosow.

4.6. Utrzymanie czystosci na drogach publicznych

Grunt nalezy przewozi¢ w spos6b uniemozliwiajgcy jego wydostawanie sie na drogi publiczne.

W wypadku zanieczyszczenia drég publicznych przewozonym materiatem Wykonawca podejmie srodki w
celu uprzatniecia materiatu oraz uniemozliwienia dalszego zanieczyszczania drég lub poniesie koszty tych
czynnosci wykonanych przez odpowiednie stuzby Iub innych Wykonawcow wskazanych przez
Inzyniera/Kierownika Projektu.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogodlne zasady wykonania Robét

Ogdlne zasady wykonania Robét podano w ST DM.00.00.00 ,Warunki ogdlne”.

Wykonawca przedstawi Inzynierowi/Kierownikowi Projektu na jego zyczenie do akceptacji Projekt
Technologii i Organizacji Robot oraz Program Zapewnienia Jakosci uwzgledniajgcy wszystkie warunki, w jakich
bedg wykonywane roboty. W przypadku organizacji ruchu na czas prowadzenia robdét nalezy stosowacé
zatwierdzone schematy organizacji ruchu zatgczone do dokumentacji przetargowej: ,Katalog Typowych
Organizacji Ruchu”.

5.2. Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Przed przystgpieniem do robot, w terminie uzgodnionym z Inzynierem/Kierownikiem Projektu nie poznigj niz
2 tygodnie przed przystgpieniem do robdt oraz na kazde zyczenie Inzyniera/Kierownika Projekyu, Wykonawca
dostarczy Inzynierowi/Kierownikowi Projektu nadzoru do akceptacji projekt recepty na mieszanke betonu
asfaltowego.

Za opracowanie recepty odpowiada Wykonawca.

Projektowanie sktadu mieszanki mineralno-asfaltowej polega na:

- doborze sktadnikdw mieszanki mineralnej,

- doborze optymalnej ilosci asfaltu,

- okresleniu witasciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej i poréwnaniu uzyskanych wynikéw z
wymaganiami podanymi w SST.

Recepty winny zawierac:

- badania materiatéw do mieszanek (aprobaty wraz ze swiadectwami jakosci),
- sktady mieszanek,
- wyniki badan laboratoryjnych cech mieszanek dla poréwnania z zatozonymi wymaganiami.

Krzywa uziarnienia mieszanki mineralnej powinna miesci¢ sie w obszarze wyznaczonym przez krzywe
graniczne. Rzedne krzywych granicznych mieszanki mineralnej do wykonania warstwy $cieralnej podano w
tablicy 7i 8.

Minimalna zawarto$¢ lepiszcza (kategoria Bmin) w mieszankach mineralno-asfaltowych podana jw. jest
okreslona przy zatozonej gestosci mieszanki mineralnej 2,65Mg/m3.

Jezeli stosowana mieszanka mineralna ma inng gesto$¢ (pd), to do wyznaczenia minimalnej zawartosci

lepiszcza podang warto$¢ nalezy pomnozy¢ przez wspoétczynnik a wedtug rownania:
2,650

] Py

W okresleniu zawartosci lepiszcza asfaltowego w mieszance nalezy uwzgledni¢ chtonnos¢ kruszywa
mineralnego.

Minimalna zawarto$¢ asfaltu w zaprojektowanej mieszance (recepcie) powinna by¢ wyzsza od Bmin o

wielkos¢ dopuszczalnej odchyiki 0,3 zawierajgcej btgd dozowania sktadnikow i bigd badania.
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5.3. Wytwarzanie mieszanki betonu asfaltowego

Produkcja mieszanki betonu asfaltowego moze zostaC rozpoczeta po wyrazeniu zgody przez
Inzyniera/Kierownika Projektu, na wniosek Wykonawcy. Bez zatwierdzonej recepty laboratoryjnej, Wykonawca
nie moze rozpoczg¢ produkcji. Wytwdrnia musi zosta¢ zaprogramowana zgodnie z zatwierdzong receptg
robocza. Nie dopuszcza sie recznego sterowania produkcjg mieszanki mineralno-asfaltowe;.

Mieszanke mineralno-asfaltowg produkuje sie w otaczarce o mieszaniu cyklicznym Ilub ciggtym
zapewniajgcej prawidtowe dozowanie sktadnikéw, ich wysuszenie i wymieszanie oraz zachowanie temperatury
skfadnikéw i gotowej mieszanki mineralno-asfaltowe;.

Dozowanie sktadnikéw, w tym takze wstepne, powinno by¢ wagowe i zautomatyzowane oraz zgodne z
receptg. Dopuszcza sie dozowanie objetosciowe asfaltu, przy uwzglednieniu zmiany jego gestosci w zaleznosci
od temperatury. Tolerancje dozowania sktadnikdw mogg wynosic: jedna dziatka elementarna wagi, wzglednie
przeptywomierza, lecz nie wiecej niz +2% w stosunku do masy sktadnika. Jezeli jest przewidziane dodanie
srodka adhezyjnego, to powinien on by¢ dozowany do asfaltu w sposob i w ilosciach okreslonych w recepcie.
Polimeroasfalt w zbiorniku powinien by¢ ogrzewany w sposob posredni, z uktadem termostatowania,
zapewniajgcym utrzymanie statej temperatury z tolerancjg +5°C.

Temperatura polimeroasfaltu w zbiorniku powinna by¢ utrzymywana wg wskazan producenta
polimeroasfaltu.

Kruszywo powinno by¢ wysuszone i tak podgrzane, aby mieszanka mineralna po dodaniu wypetniacza
uzyskata wtasciwg temperature.

Maksymalna temperatura lepiszcza asfaltowego w zbiorniku magazynowym (roboczym) nie powinna
przekraczac:

180°C - dla polimeroasfaltu PMB 45/80-55, PMB 45/80-65, wielorodzajowy 50/70;

180°C - dla asfaltu 50/70, 70/100.

Sposéb i czas mieszania sktadnikdw mieszanki mineralno-asfaltowej powinny zapewni¢ réwnomierne
otoczenie kruszywa lepiszczem asfaltowym.

Dodatki modyfikujgce lub stabilizacje do mieszanki mineralno-asfaltowej mogg by¢ dodawane w postaci
statej lub ciektej. System dozowania powinien zapewni¢ jednorodno$¢ dozowania dodatkéw i ich wymieszania w
wytwarzanej mieszance. Warunki wytwarzania i przechowywania mieszanki mineralno- asfaltowej na gorgco nie
powinny istotnie wptywa¢ na skuteczno$c¢ dziatania tych dodatkow.

Wymagane temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej podano w tablicy 11. Podana w tablicy minimalna
temperatura mieszanki dotyczy temperatury w miejscu wbudowania (na budowie), natomiast temperatura
maksymalna dotyczy mieszanki bezposrednio po wytworzeniu w WMB.

5.4. Przygotowanie podtoza
Podtoze pod warstwe betonu asfaltowego powinno by¢ wyprofilowane i rowne. Powierzchnia podtoza
powinna by¢ sucha, czysta i skropiona zgodnie z zasadami podanymi w SST D.04.03.01. Powierzchnia powinna
by¢ skropiona emulsjg asfaltowg z odpowiednim wyprzedzeniem czasowym ,niezbednym na odparowanie wody.
Zalecane ilosci pozostatego lepiszcza do skropienia podtoza powinny wynosic:

- 0,7+1,0 kg/m2 warstwa betonu ukfadana na podbudowie / nawierzchni ttuczniowej;

- 0,5+0,7 km m2 warstwa betonu uktadana na podbudowie z kruszywa stabilizowanego
mechanicznie;

- 0,3+0,5 kg/m2 warstwa betonu ukiadana na podbudowie z chudego betonu lub gruntu
stabilizowanego cementem;

- 0,3+0,5 kg/m2 warstwa betonu ukfadana na starej nawierzchni asfaltowej.

W przypadku stosowania rozktadarki, wyposazonej w rampe skrapiajgcg, dopuszcza sie wykonanie
skropienia emulsjg asfaltowg bezposrednio przed wbudowaniem mieszanki betonu asfaltowego.

Powierzchnie kraweznikow, wtazow, wpustéw i tym podobnych urzadzen, przylegajace do ukiadane;
mieszanki mineralno-asfaltowej powinny by¢é posmarowane gorgcym asfaltem lub pokryte tasmg asfaltowg lub
innym materiatem uszczelniajgcym, uzgodnionym z Inzynierem/Kierownikiem Projektu.

Szerokie szczeliny w podtozu nalezy wypeti¢ odpowiednim materiatem, np. zalewami drogowymi wediug
PN-EN 14188-1 lub PN-EN 14188-2 albo innymi materiatami wedtug norm lub aprobat technicznych.

Skropienie powinno by¢ wykonane z wyprzedzeniem w czasie przewidzianym na odparowanie wody lub
ulotnienie uptynniacza; orientacyjny czas wyprzedzenia wynosi co najmniej:

- 8h przyilosci powyzej 1,0 kg/m2 emulsji lub asfaltu uptynnionego,
- 2h przyilosci od 0,5 do 1,0 kg/m2 emulsji lub asfaltu uptynnionego,
- 0,5h przy ilosci od 0,2 do 0,5 kg/m2 emulsji lub asfaltu uptynnionego.

Wymaganie nie dotyczy skropienia rampg otaczarki.

Dopuszczalne wartosci nierownosci podioza okreslono w zatgczniku nr 6 do Rozporzadzenia dotyczgcego
warunkow technicznych, jakim powinny odpowiadac¢ drogi publiczne (Dz.U. 1999r. nr 43, poz.430 z p6zn. zm.).

W przypadku, gdy nierownosci podioza sg wieksze od podanych w tablicy, podtoze nalezy wyréwnac
poprzez frezowanie lub utozenie warstwy wyréwnawcze;.

Przygotowanie podfoza nalezy wykona¢ zgodnie z wymaganiami WT-3 Emulsje asfaltowe 2009.
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5.5. Warunki atmosferyczne
Warstwa nawierzchni z mieszanki betonu asfaltowego moze by¢ uktadana, gdy temperatura otoczenia przed
przystgpieniem do robét jest nie nizsza niz:
- 0°C dla wbudowywanej warstwy grubszej niz 8cm,

- +5°C dla warstwy o grubosci do 8 cm.

- Minimalna temperatura w czasie robdét:

- +5°C dla warstwy o grubosci powyzej 8cm
- +10°C dla warstwy o grubosci do 8cm.

Nie dopuszcza sie uktadania mieszanki na wilgotnym Ilub oblodzonym podtozu, podczas opadow
atmosferycznych oraz silnego wiatru (v > 16m/s).

Powierzchnia podtoza po przelotnym deszczu, jezeli jest to konieczne, powinna by¢ osuszona, np.
dmuchawg lub sprezonym powietrzem.

5.6. Proba technologiczna

Na wniosek Inzyniera/Kierownika Projektu nadzoru i w jego obecnosci Wykonawca przed przystgpieniem do
produkcji mieszanki betonu asfaltowego jest zobowigzany do przeprowadzenia proby technologicznej. W tym
celu nalezy zaprogramowac¢ otaczarke zgodnie z receptg roboczg i w cyklu automatycznym produkowac
mieszanke betonu asfaltowego przez okres nie krotszy niz 10 minut. Do badan nalezy pobra¢ mieszanke
wyprodukowang po ustabilizowaniu sie pracy otaczarki. Nie dopuszcza sie oceniania dokladnosci pracy
otaczarki oraz prawidtowosci skladu mieszanki mineralnej na podstawie tzw. suchego zarobu, z uwagi na
mozliwg segregacje kruszywa.

Mieszanke wyprodukowang po ustabilizowaniu sie pracy otaczarki nalezy zgromadzi¢ w oddzielnym (pustym)
silosie lub zatadowac¢ bezposrednio na samochdd, a nastepnie pobra¢ z niej metodg kwartowania prébki do
badania skfadu mieszanki betonu asfaltowego oraz jego wiasciwosci, okreslanych na podstawie probek
Marshalla. Nalezy wykonac trzy kolejne oprobowania tej samej partii mieszanki. Z kazdego z nich laboratorium
Wykonawcy wykona jedno badanie sktadu mieszanki oraz trzy probki Marshalla. Wskazane jest, aby zardb
probny, przy zachowaniu tej samej procedury zostat dodatkowo oprobowany i przebadany przez niezalezne
laboratorium wytypowane przez Inzyniera/Kierownika Projektu.

5.7. Odcinek prébny

Na wniosek Inzyniera/Kierownika Projektu i w jego obecnosci przed przystgpieniem do wykonywania warstw
z betonu asfaltowego, Wykonawca jest zobowigzany do wykonania odcinka prébnego w celu uscislenia
organizacji wytwarzania i ukfadania oraz ustalenia warunkéw zageszczania i uzyskiwanych parametréw
jakosciowych. Odcinek probny powinien by¢ zlokalizowany w miejscu uzgodnionym z Inzynierem/Kierownikiem
Projektu. Odcinek prébny o dtugosci co najmniej 50 m powinien by¢ wykonany przez Wykonawce w warunkach
zblizonych do warunkéw budowy w celu sprawdzenia sprzetu i uzyskiwanych parametrow technicznych robdét.
Na odcinku prébnym Wykonawca powinien uzy¢ takich materiatéw oraz sprzetu, jakie zamierza stosowa¢ do
wykonania poszczegolnych warstw z betonu asfaltowego.

Wykonawca moze przystgpi¢ do realizacji robét po zaakceptowaniu przez Inzyniera/Kierownika Projektu
wynikéw z odcinka probnego i ustalonej technologii zageszczania.

5.8. Wbudowanie i zageszczanie warstw z betonu asfaltowego

Mieszanke betonu asfaltowego nalezy wbudowywa¢ mechanicznie, w sposéb ciagty, rozktadarkg spetniajgca
wymagania punktu 5.3. Ukfadarka powinna poruszac sie ze statg predkoscig i bez zbednych zatrzyman (np. w
oczekiwaniu na kolejny samochdd z gorgcg mieszankg). Warstwy nalezy uktada¢ w miare mozliwosci catg
szerokoscig. Dopuszcza sie warstwy pasami o mniejszej szerokosci niz szeroko$¢ jezdni, lecz przy uzyciu
dwoch ukfadarek przy niewielkich odlegtosciach pomiedzy nimi (metoda ,gorgco na gorgco”). Nie obramowany
brzeg warstwy powinien by¢ wyprofilowany lub obciety i pokryty asfaltem.

Zageszczanie roztozonej mieszanki nalezy wykonywa¢ walcami wibracyjnymi oraz ogumionymi,
speftniajgcymi wymagania podane w SST. Zaleca sie stosowanie walcéw wibracyjnych o masie nie mnigjszej niz
9Mg, a walcow ogumionych o masie nie mniejszej niz 16Mg. Zageszczanie nie powinno powodowac wyciskania
zaprawy na powierzchnie.

Poczatkowa temperatura mieszanki w czasie zageszczania powinna by¢ zgodna z zaleceniami producenta
asfaltu. Wyniki badan zageszczenia wykonanej warstwy powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w SST.
Niweleta i grubo$¢ wbudowanej warstwy powinny by¢ zgodne z Dokumentacjg Projektowg. Ztgcza w warstwie
powinny by¢ wykonane w linii prostej rownolegle lub prostopadle do osi drogi. Zigcza podtuzne w
poszczegolnych warstwach powinny by¢ przesuniete wzgledem siebie, co najmniej o 15 cm; zigcza poprzeczne,
0 co najmniej jeden metr. Ztgcza powinny by¢ catkowicie zwigzane, a przylegajgce warstwy powinny by¢ w
jednym poziomie.
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci robét
Ogdlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdéine”.

6.2. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystgpieniem do robét Wykonawca powinien:

- uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajgce wyroby budowlane do obrotu i powszechnego
stosowania (np. stwierdzenie o oznakowaniu materiatu znakiem CE lub znakiem budowlanym B,
certyfikat zgodnosci, deklaracjg zgodnosci, aprobatg techniczng, ew. badania materiatow wykonane
przez dostawcow itp.),

- ew. wykona¢ wiasne badania witasciwosci materiatdw przeznaczonych do wykonania robdt,
okreslone przez Inzyniera/Kierownika Projektu.

Przed przystgpieniem do robét Wykonawca powinien wykona¢ badania asfaltu, wypetniacza oraz kruszyw
przeznaczonych do produkcji mieszanki mineralno-asfaltowej i przedstawi¢ wyniki tych badan
Inzynierowi/Kierownikowi Projektu do akceptaciji.

Prowadzenie badah oraz kontrole jakosci robdét powinno prowadzi¢ laboratorium z odpowiednim
doswiadczeniem i dysponujgce sprzetem specjalistycznym.

W celu wykazania, ze mieszanka o danym skiadzie spetnia wszystkie wymagania zawarte w WT-2
Nawierzchnie asfaltowe 2010, nalezy przeprowadzi¢ badania typu kazdego sktadu mieszanki.

Badanie typu obejmuje kompletny zestaw badan lub innych procedur, okreslajgcych przydatnosc
funkcjonalng mieszanek mineralno-asfaltowych na probkach reprezentatywnych danego wyrobu. Badania typu
powinno by¢ przeprowadzone przy pierwszym wprowadzeniu mieszanek mineralno-asfaltowych do obrotu, w
celu wykazania zgodnosci z wymaganiami.

Jezeli uzyto materialy sktadowe, ktorych witasciwosci byly juz okreslone przez dostawce materiatu na
podstawie zgodnosci z innymi dokumentami technicznymi, to wiasciwosci te nie muszg by¢ ponownie
sprawdzane pod warunkiem, ze przydatnos¢ tych materiatdw pozostata bez zmian i nie istnigjg inne
przeciwwskazania.

Producent jest odpowiedzialny za zapewnienie, ze mieszanka mineralno-asfaltowa jako catos¢ spetnia
odpowiednie wartosci deklarowane.

Producent powinien dostarczy¢ dowdd spetnienia kazdego odpowiedniego wymagania (zgodnie z Normami
Europejskimi) w danym dokumencie technicznym, z ktérym deklaruje zgodnosc.

Wymagane jest rowniez przeprowadzenie procedury badania typu, jako czesci Zakladowej kontroli produkgiji
wg PN-EN 13108-21, p.4.1, z czestotliwoscig przynajmniej raz na trzy lata, celem wykazania ciggtej zgodnosci.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawia Inzynierowi/Kierownikowi Projektu do
akceptadiji.

6.2.1.0kres waznosci

Sprawozdanie z badania typu zachowuje waznos¢ dla okreslonego sktadu mieszanki, az do wystgpienia
zmiany materiatow sktadowych, ale nie dtuzej, niz przez okres trzech lat.

Badanie typu powinno by¢ powtdérzone w wypadku: uptywu trzech lat, zmiany ztoza kruszywa, zmiany
rodzaju kruszywa (typu petrograficznego), zmiany kategorii kruszywa grubego, jak zdefiniowano w PN-EN
13043, jednej z nastepujgcych wtasciwosci: ksztattu, udziatu ziaren czesciowo przekruszonych, odpornosci na
rozdrabnianie, odpornosci na sScieranie lub kanciastosci kruszywa drobnego.; zmiany gestosci ziaren o wiecej
niz 0,05Mg/m3(srednia wazona); zmiana rodzaju lepiszcza, zmiany typu mineralogicznego wypetniacza,
przekroczenia granicy zakresu zawartosci granulatu asfaltowego.

6.2.2 Sprawozdanie

Sprawozdanie z badania typu powinno stanowi¢ czes¢ deklaracji zgodnosci producenta, powinno zawierac
wymagane informacje wymienione ponizej oraz powinno by¢ przedstawiane razem z odpowiednimi
Swiadectwami badan. Powinno ono zawierac:

a) informacje ogdlne: nazwe i adres producenta mieszanki mineralno - asfaltowej, date wydania, nazwe
wytworni produkujgcej mieszanke mineralno-asfaltowa, okreslenie typu mieszanki i kategorii, z ktorymi jest
deklarowana zgodnos¢, zestawienie metod przygotowania probek oraz metod i warunkéw badania
poszczegodlnych wiasciwosci.

b) informacje o skfadnikach: kazdy wymiar kruszywa - zrodto i rodzaj; lepiszcze — zrodto, typ i rodzaj;
wypetniacz - zrodto i rodzaj; dodatki — zrodto i rodzaj, wszystkie skfadniki badan zgodnie z podanym
zestawieniem;

c) informacje o mieszance mineralno-asfaltowej: sktad mieszanki podany jako wejsciowy sktad (w wypadku
walidacji w laboratorium) lub wyjsciowy sktad (w przypadku walidacji produkciji); wyniki badan zgodnie z
podanym zestawieniem.

6.2.3 Zaktadowa kontrola produkc;ji

Nalezy prowadzi¢ Zaktadowg kontrole produkcji (ZKP) zgodnie z PN — EN 13108-21.

Wykonawca dostarczy Inzynierowi/Kierownikowi Projektu do akceptacji wyniki zaktadowej kontroli produkgc;ji.
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W ramach Zakfadowej kontroli produkcji nalezy sprawdzaé produkcyjny poziom zgodnosci metodag
pojedynczych wynikéw, zgodnie z punktem A.3 Zatgcznika A do normy PN-EN 13108-21. Oznaczenie
produkcyjnego poziomu zgodnosci jest miarg ogdélnego stanu nadzorowania procesu produkcyjnego i polega w
uproszczeniu na analizowaniu ostatnich 32 wynikéw dla wszystkich typéw wyrobu. W analizie wynik
klasyfikowany jest jako niezgodny, jezeli ktorykolwiek z szesciu wyszczegdlnionych parametréw jest poza
zakresem tolerancji podanym w tablicy 44 (WT-2) odchylenia te zawierajg poprawke ze wzgledu na doktadnos¢
pobierania probek i przebieg badan.

Na podstawie analizy danych wg tablicy 44 (WT-2) nalezy sprawdzi¢, czy wyréb jest zgodny z wymaganiami.
Jezeli wyrdb jest niezgodny z wymaganiami nalezy podjgé stosowne dziatania korygujgce. Produkcyjny poziom
zgodnosci okreslony na podstawie ilosci niezgodnych wynikow, ktory podano w tablicy 45 WT-2 powinien by¢
oznaczony jako nizszy o jeden poziom tak dtugo, jak srednie odchylenie bedzie wykraczac¢ poza dopuszczalne.

Okreslenie produkcyjnego poziomu zgodnosci wytworni podaje tablica 45 WT-2, , Minimalna czestos¢ badan
gotowej mieszanki mineralno-asfaltowej w ramach zakfadowej kontroli produkcji kategorii Y i Z podaje tablica 46.
Dodatkowe badania wtasciwosci mieszanek mineralno-asfaltowych nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z normg PN-
EN 13108-21, Zatgcznik D.

6.3. Badania w czasie robot
6.3.1 Uwagi ogdlne
Badania dzielg sie na:
- Badania Wykonawcy (w ramach wtasnego nadzoru);
- Badania kontrolna (w ramach nadzoru Zleceniodawcy — Inzyniera/Kierownika Projektu).
6.3.2 Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiarow
Lp. Badana cecha Minimalna czestotliwos¢ badan

1 Szerokos$¢ warstwy 2 razy na 1km na kazdej jezdni
(lub wg wskazan Inzyniera/Kierownika Projektu)

2 Roéwnos¢ podiuzna pomiar ciggty na kazdym pasie ruchu (zgodnie z
warunkami technicznymi jakim powinny odpowiada¢ drogi
publiczne i ich usytuowanie)

wartosc¢ IRI nie rzadziej niz 50m

3 Roéwnos¢ poprzeczna nie rzadziej niz co 10m na kazdej jezdni

4 Spadki poprzeczne warstwy 10 razy na odcinku drogi o dtugosci 1km

5 Rzedne wysokosciowe pomiar rzednych niwelacji podtuznej i poprzecznej oraz
6 Uksztattowanie osi w planie usytuowania osi wedtug dokumentacji projektowej

7 Grubos¢ wykonanej warstwy 2 probki z kazdego pasa o powierzchni do 3000m?

8 Ztagcza poprzeczne i podtuzne cata dlugosc¢ ztgcza

9 Krawedz, obramowanie warstwy cata dlugosc¢

10 Wyglad warstwy ocena ciggta

11 Zageszczenie warstwy 2 probki z kazdego pasa o powierzchni do 3000m?
12 Wolna przestrzen warstwy 2 probki z kazdego pasa o powierzchni do 3000m?

6.3.3 Badania Wykonawcy

Badania Wykonawcy sg wykonywane przez Wykonawce lub jego zleceniobiorcéw celem sprawdzenia, czy
jakos¢ materiatow budowlanych (mieszanek mineralno-asfaltowych i ich skladnikow, lepiszczy i materiatow do
uszczelnien itp.) oraz gotowej warstwy (wbudowane warstwy asfaltowe, potgczenia itp.) spetniajg wymagania
okreslone w kontrakcie.

Wykonawca powinien wykonywac¢ te badania podczas realizacji kontraktu, z niezbedng starannoscig i w
wymaganym zakresie. Wyniki nalezy zapisywa¢ w protokotach. W razie stwierdzenia uchybienn w stosunku do
wymagan kontraktu, ich przyczyny nalezy niezwtocznie usunggc.

Wyniki badan Wykonawcy nalezy przekazywac zleceniodawcy na jego zgdanie. Inzynier/Kierownik Projektu
moze zdecydowa¢ o dokonaniu odbioru na podstawie badan Wykonawcy. W razie zastrzezen
Inzynier/Kierownik Projektu moze przeprowadzi¢ badania kontrolne.

Zakres badan Wykonawcy zwigzany z wykonywaniem nawierzchni:

- pomiar temperatury powietrza,

- pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej podczas wykonywania nawierzchni (wg PN-EN
12697-13)

- ocena wizualna mieszanki mineralno-asfaltowej,

- wykaz ilosci materiatow lub grubosci wykonanej warstwy,

- pomiar spadku poprzecznego warstwy asfaltowej,

- pomiar rownosci warstwy asfaltowej

- pomiar parametréw geometrycznych poboczy,
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- ocena wizualna jednorodnosci powierzchni warstwy,
- ocena wizualna jakosci wykonania potgczen technologicznych.

6.3.4. Badania kontrolne

Badania kontrolne sg badaniami Inzyniera/Kierownika Projektu, ktérych celem jest sprawdzenie, czy jakos¢
materiatdw budowlanych (mieszanek mineralno-asfaltowych i ich sktadnikéw, lepiszczy i materiatéw do
uszczelnien, itp.) oraz gotowej warstwy (wbudowane warstwy asfaltowe, potgczenia, itp.) spetniajg wymagania
okreslone w kontrakcie. Wyniki tych badan sg podstawg odbioru. Pobieraniem prébek i wykonaniem badan na
miejscu budowy zajmuje sie Inzynier/Kierownik Projektu w obecnosci Wykonawcy. Badania odbywajg sie
réwniez wtedy, gdy Wykonawca zostanie w pore powiadomiony o ich terminie, jednak nie bedzie przy nich
obecny.

W ramach badan kontrolnych Inzynier/Kierownik Projektu moze wykonaé¢ nastepujgce badania:

badania mieszanki mineralno-asfaltowej — uziarnienie, zawartos¢ lepiszcza, temperatura mieknienia, gestos¢
i zawartos¢ wolnych przestrzeni probki;

badania warstwy asfaltowej — wskaznik zageszczenia, spadki poprzeczne, rownos¢, grubos¢ lub ilos¢
materiatéw, zawartos¢ wolnych przestrzeni, wtasciwosci przeciwposlizgowe.

6.3.5. Badania kontrolne dodatkowe

W wypadku uznania, ze jeden z wynikébw badan kontrolnych nie jest reprezentatywny dla ocenianego
odcinka budowy, Wykonawca ma prawo zgdac przeprowadzenia badan kontrolnych dodatkowych.

Inzynier i Wykonawca decydujg wspodlnie o miejscach pobierania probek i wyznaczeniu odcinkow
czesciowych ocenianego odcinka budowy. Jezeli odcinek czesciowy przyporzadkowany do badan kontrolnych
nie moze byc¢ jednoznacznie i zgodnie wyznaczony, to odcinek ten nie powinien by¢ mniejszy niz 20%
ocenianego odcinka budowy.

Do odbioru uwzgledniane sg wyniki badan kontrolnych i badan kontrolnych dodatkowych do wyznaczonych
odcinkéw czesciowych.

Koszty badan kontrolnych dodatkowych zazadanych przez Wykonawce ponosi Wykonawca.

6.3.5. Badania arbitrazowe

Badania arbitrazowe sg powtérzeniem badan kontrolnych, co do ktdrych istniejg uzasadnione watpliwosci ze
strony Inzyniera/Kierownika Projektu lub Wykonawcy (np. na podstawie wiasnych badan).

Badania arbitrazowe wykonuje na wniosek strony kontraktu niezalezne laboratorium, ktére nie wykonywato
badan kontrolnych.

Koszty badanh arbitrazowych wraz ze wszystkimi kosztami ubocznymi ponosi strona, na ktorej niekorzys¢
przemawia wynik badania.

Whniosek o przeprowadzenie badan arbitrazowych dotyczacych zawartosci wolnych przestrzeni Iub
wskaznika zageszczenia nalezy ztozy _ w ciggu 2 miesiecy od wptywu reklamacji ze strony Zamawiajgcego.

6.4. Wiasciwosci warstwy i nawierzchni oraz dopuszczalne odchyiki

6.4.1. Mieszanka mineralno-asfaltowa

Dopuszczalne wartosci odchytek i tolerancje zawarte sg w WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2010.

Na etapie oceny jakosci wbudowanej mieszanki mineralno-asfaltowej podaje sie wartosci dopuszczalne i
tolerancje, w ktérych uwzglednia sie: rozrzut wystepujacy przy pobieraniu probek, doktadnos¢ metod badan oraz
odstepstwa uwarunkowane metodg pracy.

Wiasciwosci materiatow nalezy ocenia¢ na podstawie badan pobranych prébek mieszanki mineralno-
asfaltowej przed wbudowaniem (wbudowanie oznacza wykonanie warstwy asfaltowej). Wyjgtkowo dopuszcza
sie badania prébek pobranych z wykonanej warstwy asfaltowej.

6.4.2. Warstwa asfaltowa

6.4.2.1. Grubos¢ warstwy oraz ilos¢ materiatu

Grubos¢ wykonanej warstwy oznaczana wedtug PN-EN 12697-36 oraz ilos¢ wbudowanego materiatu na
okreslong powierzchnie (dotyczy przede wszystkim cienkich warstw) mogg odbiega¢ od projektu o wartosci
podane w tablicy 15.

W wypadku okreslania ilosci materiatu na powierzchnie i sredniej wartosci grubosci warstwy z reguty nalezy
przyja¢ za podstawe caty odcinek budowy. Inzynier/Kierownik Projektu ma prawo sprawdzac odcinki czesciowe.
Odcinek czesciowy powinien zawiera¢ co najmniej jedng dzienng dziatke robocza.

Do odcinka czesciowego obowigzujg te same wymagania jak do odcinka budowy.

Za grubos¢ warstwy lub warstw przyjmuje sie $rednig arytmetyczng wszystkich pojedynczych oznaczen
grubosci warstwy na catym odcinku budowy lub odcinku czesciowym.

6.4.2.2. Wskaznik zageszczenia warstwy

Zageszczenie wykonanej warstwy, wyrazone wskaznikiem zageszczenia oraz zawartoscig wolnych
przestrzeni, nie moze przekroczy¢ wartosci dopuszczalnych podanych w tablicy 9, 10.

Dotyczy to kazdego pojedynczego oznaczenia danej wtasciwosci.

Okreslenie gestosci objetosciowej nalezy wykonywa¢ wedtug PN-EN 12697-6 [32].

6.4.2.3. Zawarto$¢ wolnych przestrzeni w nawierzchni

Zawarto$¢ wolnych przestrzeni w prébce pobranej z nawierzchni, okreslona w tablicy 9, 10 nie moze
wykroczy¢ poza wartosci dopuszczalne wiecej niz 1,5 %(v/v)
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6.4.2.4. Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne nawierzchni nalezy bada¢ nie rzadziej niz co 20 m oraz w punktach gtéwnych tukow
poziomych.

Spadki poprzeczne powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa, z tolerancjg + 0,5%.

6.4.2.5. Réwnos¢ podtuzna i poprzeczna

Pomiary rownosci podtuznej nalezy wykonywa¢ w $rodku kazdego ocenianego pasa ruchu.

Do oceny réwnosci podtuznej warstwy $cieralnej nawierzchni drogi klasy Z, L i D oraz placow i parkingdw
nalezy stosowa¢ metode z wykorzystaniem taty 4-metrowej i klina lub metody rownowaznej, mierzgc wysokosc
przeswitu w potowie dtugosci faty. Pomiar wykonuje sie nie rzadziej niz co 10m. Wymagana rownos¢ podtuzna
jest okreslona przez wartos¢ odchylenia rownosci (przeswitu), ktére nie mogg przekroczy¢ 6 mm. Przez
odchylenie réwnosci rozumie sie najwiekszg odlegtos¢ miedzy fatg a mierzong powierzchnia.

Do oceny réwnosci poprzecznej warstw nawierzchni drog wszystkich klas technicznych nalezy stosowac
metode z wykorzystaniem taty 4-metrowej i klina lub metody rownowaznej uzyciu faty i klina. Pomiar nalezy
wykonywac w kierunku prostopadtym do osi jezdni, na kazdym ocenianym pasie ruchu, nie rzadziej niz co 10 m.
Wymagana réwnos¢ poprzeczna jest okreslona w rozporzadzeniu dotyczgcym warunkéw technicznych, jakim
powinny odpowiada¢ drogi publiczne i ich usytuowanie.

6.4.2.6. Wiasciwosci przeciwposlizgowe

Przy ocenie wtasciwosci przeciwposlizgowych nawierzchni powinien by¢ okreslony wspotczynnik tarcia na
mokrej nawierzchni przy catkowitym poslizgu opony testowe;j.

Pomiar wykonuje sie przy temperaturze otoczenia od 5 do 30°C, nie rzadziej niz co 50m na nawierzchni
zwilzanej wodg w ilosci 0,5 I/m2, a wynik pomiaru powinien by¢ przeliczany na wartos¢ przy 100% poslizgu
opony testowej o rozmiarze 185/70 R14. Miarg wtasciwosci przeciwposlizgowych jest miarodajny wspotczynnik
tarcia. Za miarodajny wspétczynnik tarcia przyjmuje sie roznice wartosci sSredniej E(uy) i odchylenia
standardowego D: E(u) — D. Dlugos¢ odcinka podlegajgcego odbiorowi nie powinna by¢ wieksza niz 1000 m.
Liczba pomiaréw na ocenianym odcinku nie powinna by¢ mniejsza niz 10. W wypadku odbioru krétkich
odcinkéw nawierzchni, na ktérych nie mozna wykona¢ pomiaréw z predkoscig 60 lub 90 km/h (np. rondo, dojazd
do skrzyzowania, niektore tgcznice), poszczegdline wyniki pomiaréw wspotczynnika tarcia nie powinny by¢
nizsze niz 0,47, przy predkosci pomiarowej 30 km/h.

Dopuszczalne wartosci miarodajnego wspoétczynnika tarcia nawierzchni wymagane w okresie od 4 do 8
tygodni po oddaniu warstwy do eksploatacji sg okreslone w rozporzadzeniu dotyczacym warunkéw
technicznych, jakim powinny odpowiada_ drogi publiczne.

Jezeli warunki atmosferyczne uniemozliwiajg wykonanie pomiaru w wymienionym terminie, powinien by¢ on
zrealizowany z najmniejszym mozliwym opdznieniem.

6.4.2.7. Pozostate wlasciwosci warstwy asfaltowe;

Szerokos¢ warstwy, mierzona 10 razy na 1 km kazdej jezdni, nie moze sie rézni¢ od szerokosci
projektowanej o wiecej niz £5cm.

Rzedne wysokosciowe, mierzone co 10m na prostych i co 10m na osi podtuznej i krawedziach, powinny by¢
zgodne z dokumentacjg projektowa z dopuszczalng tolerancjg +1cm, przy czym co najmniej 95% wykonanych
pomiaréw nie moze przekracza¢ przedziatu dopuszczalnych odchylen.

Uksztattowanie osi w planie, mierzone co 100m, nie powinno rézni¢ sie od dokumentacji projektowej o £5cm.

Zigcza podtuzne i poprzeczne, sprawdzone wizualnie, powinny by¢ rowne i zwigzane, wykonane w linii
prostej, rownolegle lub prostopadle do osi drogi. Przylegajgce warstwy powinny by¢ w jednym poziomie.

Wyglad zewnetrzny warstwy, sprawdzony wizualnie, powinien by¢ jednorodny, bez spekan, deformacji, plam
i wykruszen.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogodlne zasady odbioru roboét
Ogolne zasady obmiaru robo6t podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowi jest jeden metr kwadratowy (m?) wykonanej warstwy Scieralnej z betonu asfaltowego
(AC) o okreslonej grubosci zgodnie z Dokumentacjg Projektows.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogodlne zasady odbioru roboét
Ogdlne zasady odbioru rob6t podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdine” .

8.2. Sposéb odbioru robot
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z Dokumentacja Projektowg, SST i wymaganiami
Inzyniera/Kierownika Projektu, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji niniejszej SST daty

wyniki pozytywne.
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Jezeli warunki umowy przewidujg dokonywanie potrgcen, to Zamawiajgcy moze w razie niedotrzymania
wartosci dopuszczalnych dokona¢ potrgcen wedtug zasad okreslonych w WT-2.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ogodlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w SST DM-00.00.00 ,Wymagania ogolne”.

Podstawg pfatnosci jest cena jednostkowa za jednostke obmiarowg okreslong w pkt.7 wedtug dokonanego
obmiaru i odbioru.

9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena jednostkowa wykonania warstwy Scieralnej z betonu asfaltowego (AC) obejmuje w szczegoélnosci:

- opracowanie Projektu Technologii i Organizacji Robdt oraz Programu Zapewnienia Jakosci, w
przypadku zalecenia Inzyniera/Kierownika Projektu

- prace pomiarowe,

- roboty przygotowawcze,

- oznakowanie robot i jego utrzymanie,

- zakup i dostarczenie wszystkich niezbednych materiatéw,

- zastosowanie materiatbw pomocniczych koniecznych do prawidtowego wykonania robét Iub
wynikajgcych z przyjetej technologii robdt,

- opracowanie recepty laboratoryjnej dla mieszanki mineralno-asfaltowej,

- wykonanie proby technologicznej oraz odcinka prébnego,

- wyprodukowanie mieszanki mineralno-asfaltowej i jej transport na miejsce wbudowania,

- posmarowanie lepiszczem lub pokrycie tasmg asfaltowg krawedzi urzadzen obcych i kraweznikow,

- roziozenie i zageszczenie mieszanki mineralno-asfaltowej,

- obciecie krawedzi i posmarowanie asfaltem,

- uporzadkowanie terenu robdt; wywoz odpaddw na wysypisko wraz z kosztami utylizacji lub na
miejsce przystosowane do sktadowania poza terenem budowy,

- dostarczenie i odwiezienie sprzety niezbednego do wykonania robdt,

- przeprowadzenie pomiarow i badan laboratoryjnych, wymaganych w SST.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

[11 PN-EN 13043:2004 Kruszywa do mieszanek bitumicznych i powierzchniowych utrwalen stosowanych na
Drogach, lotniskach i innych powierzchniach przeznaczonych do ruchu

[2] PN-EN 932-1:1999 Badania podstawowych wiasciwosci kruszyw. Metody pobierania probek
laboratoryjnych.

[3] PN-EN 933-2 Badania podstawowych wtasciwosci kruszyw. Metody pomniejszania prébek
laboratoryjnych).

[4] PN-EN 933-1:2000 Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw. Oznaczanie sktadu ziarnowego.
Metoda przesiewania.

[5] PN-EN 933-2:1999 Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw. Oznaczanie sktadu ziarnowego.
Nominalne wymiary otworow sit badawczych.

[6] PN-EN 933-3:1999 Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw. Oznaczanie ksztattu ziaren za
pomocg wskaznika ptaskosci.

[71 PN-EN 933-4:2001 Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw - Czes¢ 4: Oznaczanie ksztattu ziarn
-- Wskaznik ksztattu

[8] PN-EN 933-5:2000 Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw. Oznaczanie procentowej zawartosci
ziarn o powierzchniach powstatych w wyniku przekruszenia lub famania kruszyw grubych

[9] PN-EN 933-6:2002 Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw. Ocena wtasciwosci powierzchni —
Wskaznik przeptywu kruszywa

[10]PN-EN 933-9:2001 Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw. Ocena zawartosci czgstek drobnych.
Badanie btekitem metylowym.

[11]PN-EN 933-10:2002 Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw. Ocena zawartosci czastek
drobnych. Uziarnienie wypetniaczy (przesiewanie w strumieniu powietrza).

[12]PN-EN 1097-1:2000 Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw. Oznaczenie odpornosci
na scieranie (mikro-Deval).

[13]PN-EN 1097-2:2000 Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw. Metoda oznaczania
odpornosci na rozdrabnianie (Los Angeles).

[14]PN-EN 1097-3:2000  Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw. Oznaczanie gestosci
nasypowej i jamistosci

[15]PN-EN 1097-4:2000  Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw. Oznaczanie pustych
przestrzeni, zageszczonego wypetniacza.
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[16]PN-EN 1097-8:2002  Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw. Oznaczanie
polerowalnosci kamienia

[17]PN-EN 1097-5:2001  Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw. Oznaczanie
zawartosci wody przez suszenie w suszarce z wentylacjg

[18]PN-EN 1097-6:2002  Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw. Oznaczanie gestosci
ziaren i nasigkliwosci

[19]PN-EN 1097-7:2002  Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw. Oznaczanie gestosci
wypetniacza-Metoda piknometryczna

[20]PN-EN 1097-8:2002  Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw. Oznaczanie
polerowalnosci kamienia

[211PN-EN 1367-1:2001 Badanie wtasciwosci cieplnych i odpornosci kruszyw na dziatanie czynnikow
atmosferycznych. Oznaczanie mrozoodpornosci.

[22]PN-EN 1367-3:2002  Badanie wtasciwosci cieplnych i odpornosci kruszyw na dziatanie czynnikow
atmosferycznych. Badanie bazaltowej zgorzeli stonecznej metoda gotowania.

[23]PN-EN 13179-1:2002 Badania kruszyw wypetniajgcych stosowanych do mieszanek bitumicznych.
Badanie metodg pierscienia delta i kuli.

[24]PN-EN 13179-2:2002 Badania kruszyw wypetniajgcych stosowanych do mieszanek bitumicznych.
Czes¢ 2; Liczba bitumiczna.

[25]PN-EN 1744-1:2000  Badanie chemicznych wtasciwosci kruszyw — Analiza chemiczna

[26]PN-EN 12591 Asfalty i produkty asfaltowe — Wymagania dla asfaltow drogowych

[27]1PN-EN 14023 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Zasady specyfikacji dla asfaltéw modyfikowanych
polimerami

[28]PN-EN 12697-1:2005 Mieszanki asfaltowe-Metody badania mieszanek mineralnobitumicznych na
gorgco -Czes$c¢ 1: Zawartos¢ rozpuszczalnej czesci asfaltu (oryg).

[29]PN-EN 12697-6:2008 Mieszanki mineralno-asfaltowe -- Metody badan mieszanek
mineralnoasfaltowych na gorgco - Czes¢ 6: Oznaczanie gestosci objetosciowej probek mieszanki
mineralno-asfaltowe;j

[30]PN-EN 12697-8:2005 Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek
mineralnoasfaltowych na gorgco - Czes¢ 8: Oznaczanie zawartosci wolnej przestrzeni.

[31]PN-EN 12697-12:2008 Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badania mieszanek
mineralnoasfaltowych na gorgco - Cze$¢ 12: Okreslanie wraSliwosci probek asfaltowych na wode.

[32]PN-EN 12697-22:2008 Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badan mieszanek
mineralnoasfaltowych na gorgco -- Cze$¢ 22: Trasowanie kotem (oryg.)

[33]PN-EN 12697-31:2007 Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badan mieszanek
mineralnoasfaltowych na gorgco - Czes¢ 31: Probki przygotowane w prasie zyratorowej(oryg).

[34]PN-EN 12697-36:2005 Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badan mieszanek
mineralnoasfaltowych na gorgco - Czes¢ 36: Oznaczanie grubosci nawierzchni asfaltowych

[35]PN-EN 13108-2:2008 Mieszanki mineralno-asfaltowe. Wymagania. Czes¢ 2; Beton asfaltowy do
bardzo cienkich warstw.

[36]PN-EN 13108-20:2008 Mieszanki mineralno-asfaltowe -- Wymagania - Czes$¢ 20: Badanie Typu PN-EN
13108-21:2008 Mieszanki mineralno-asfaltowe - Wymagania — Czes¢ 21: Zaktadowa kontrola produkgiji

[37]PN-EN 536:2002 Maszyny drogowe. Wytwornie mieszanek mineralno — asfaltowych. Wymagania
bezpieczenstwa.

[38]PN-EN 45014 Ogolne kryteria dotyczace deklaracji zgodnosci wydawanej przez dostawcow BN-
68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar rownosci nawierzchni planografem i fata.

[39]Wymagania Techniczne. Kruszywa do mieszanek mineralno—asfaltowych i powierzchniowych utrwalen
na drogach publicznych WT- 1, Kruszywa 2010, Instytut Badawczy Drog i Mostow, Warszawa, 2010

[40]Procedury badan do projektowania skfadu i kontroli mieszanek mineralno-asfaltowych. IBDiM,
Warszawa 2002, Zeszyt 64

[41]Warunki techniczne. WT-3 Emulsje asfaltowe 2009.

[42]Wymagania Techniczne. Nawierzchnie asfaltowe na drogach publicznych. WT-2 2010 Instytut
Badawczy Drog i Mostéw, Warszawa, 2010

[43]Zasady wykonania nawierzchni asfaltowej o zwiekszonej odpornosci na koleinowanie i zmeczenie”
Zeszyt nr 63 IBDiIM Warszawa 2002

[44]Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej w sprawie warunkow technicznych, jakim
powinny odpowiada¢ drogi publiczne i ich usytuowanie. Dz.U. Nr 43 z dnia 14 maja 1999r.

[45]SST D-05.03.13. Nawierzchnia z mieszanki grysowo-mastyksowej (SMA).

[46]Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (Dz. U. Nr 89, poz. 414 z p6zniejszymi zmianami)

[47]Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003 r. w sprawie szczegotowych warunkow
technicznych dla znakéw i sygnatéw drogowych oraz urzadzen bezpieczenstwa ruchu drogowego i
warunkow ich umieszczania na drogach.

[48]Ustawa z dnia 21 marca 1985 r. o drogach publicznych (Dz.U. Nr 14, poz.60 z pézniejszymi zmianami).

[49]Instrukcja o dokonywaniu odbioréw robét drogowo-mostowych DPT-14.
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D.05.03.05.A° NAWIERZCHNIE Z BETONU ASFALTOWEGO, WARSTWA
WIAZACA, WYROWNAWCZA | WZMACNIAJACA

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania ogodlne dotyczace
wykonania i odbioru robét zwigzanych z wykonaniem warstwy wigzacej, wyrdwnawczej i wzmacniajgcej
nawierzchni z betonu asfaltowego przy realizacji zadania.

1.2. Zakres stosowania SST
Specyfikacja techniczna (SST) stosowana, jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizaciji
robot wymienionych w pkt. 1.1 1.3.

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robdt zwigzanych z wykonaniem i
odbiorem warstwy wigzgcej, wyréwnawczej i wzmacniajgcej z betonu asfaltowego wg PN-EN 13108-1 i WT-2
Nawierzchnie asfaltowe 2010 z mieszanki mineralno-asfaltowej dostarczonej od producenta.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.41 Nawierzchnia — konstrukcja sktadajgca sie z jednej lub kilku warstw stuzgcych do przejmowania
i rozktadania obcigzen od ruchu pojazdéw na podtoze.

1.4.2 Warstwa Scieralna - jest to gorna warstwa nawierzchni bedgca w bezposrednim kontakcie z
kotami pojazdow.

1.4.3 Mieszanka mineralno-asfaltowa — mieszanka kruszyw i lepiszcza asfaltowego.

1.4.4 Wymiar mieszanki mineralno-asfaltowej — okreslenie mieszanki mineralno-asfaltowej, ze
wzgledu na wymiar D najwiekszego kruszywa, np. wymiar 8 lub 11.

1.4.5 Beton asfaltowy — mieszanka mineralno-asfaltowa, w ktérej kruszywo o uziarnieniu ciggtym
tworzy strukture wzajemnie klinujgcy sie.

1.4.6 Uziarnienie — sktad ziarnowy kruszywa, wyrazony w procentach masy ziaren przechodzacych
przez okreslony zestaw sit.

1.4.7 Kategoria ruchu — obcigzenie drogi ruchem samochodowym, wyrazone w osiach obliczeniowych
(100 kN) wg ,Katalogu typowych konstrukcji nawierzchni podatnych i pétsztywnych” GDDP-IBDiM [68].

1.4.8 Wymiar kruszywa — wielkos¢ ziaren kruszywa, okreslona przez dolny (d) i gérny (D) wymiar sita.

1.4.9 Kruszywo grube — kruszywo z ziaren o wymiarze: D<45mm oraz d>2mm.

1.4.10 Kruszywo drobne — kruszywo z ziaren o wymiarze: D< 2mm, ktérego wieksza czes¢ pozostaje
na sicie 0,063mm.

1.4.11 Pyt — kruszywo z ziaren przechodzacych przez sito 0,063mm.

1.4.12 Wypetniacz — kruszywo, ktérego wieksza czes¢ przechodzi przez sito 0,063mm.

Wypetiacz mieszany — kruszywo, kiore sktada sie z wypetniacza pochodzenia mineralnego i
wodorotlenku wapnia.
Wypetniacz dodany — wypetniacz pochodzenia mineralnego, wyprodukowany oddzielnie.

1.4.13 Kationowa emulsja asfaltowa — emulsja, w ktérej emulgator nadaje dodatnie tadunki czgstkom
zdyspergowanego asfaltu.

1.4.14 Warstwa technologiczna - jest to konstrukcyjny element nawierzchni uktadany w pojedynczej
operagji.

1.4.15 Warstwa - jest to element konstrukcji nawierzchni zbudowany z jednego materiatu, ktéry moze
sktadac sie z jednej lub wielu warstw technologicznych.

1.4.16 Warstwa wigzgca - jest to warstwa nawierzchni miedzy warstwg Scieralng a podbudowa.

1.4.17 Warstwa wyréwnawcza -jest to warstwa o zmiennej grubosci, utozona na istniejgcej warstwie w
celu uzyskania odpowiedniego profilu potrzebnego do utozenia kolejnej warstwy.

1.4.18 Podbudowa - jest to gtéwny element konstrukcyjny nawierzchni, ktéry moze by¢ utozony w
jednej lub kilku warstwach.

1.4.20 Typ mieszanki mineralno-asfaltowej - jest to okreslenie mieszanki mineralno-asfaltowej ze

wzgledu na: krzywg uziarnienia kruszywa (ciggta lub nieciagtg), zawartos¢ wolnych przestrzeni, proporcje
sktadnikow lub technologie wytwarzania i wbudowania; w niniejszym dokumencie wyrdznia sie nastepujace typy
mieszanek mineralno-asfaltowych: beton asfaltowy, beton asfaltowy o wysokim module sztywnosci, beton
asfaltowy do bardzo cienkich warstw (mieszanka BBTM), mieszanka SMA, asfalt lany i asfalt porowaty.

1.4.21 Wymiar mieszanki mineralno-asfaltowej -jest to okreslenie mieszanki mineralnoasfaltowej ze
wzgledu na wymiar D najwiekszego kruszywa, np. wymiar 8 lub 11.
1.4.22 Beton asfaltowy -jest to mieszanka mineralno-asfaltowa, w ktorej kruszywo o uziarnieniu

ciggtym tworzy strukture wzajemnie klinujgca sie.
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1.4.23 Mieszanka SMA - jest to mieszanka mineralno-asfaltowa sktadajgca sie z grubego famanego
kruszywa o niecigglym uziarnieniu, zwigzanego zaprawg mastyksows.

1.4.24 Asfalt lany -jest to mieszanka mineralno-asfaltowa o bardzo malej zawartosci wolnych
przestrzeni, w ktorej objetos¢ wypetniacza i lepiszcza jest wieksza niz objetos¢ wolnych przestrzeni w kruszywie.
1.4.25 Asfalt porowaty -jest to mieszanka mineralno-asfaltowa o bardzo duzej zawartosci potgczonych

wolnych przestrzeni, ktére umozliwiajg przeptyw wody i powietrza, co zapewnia wiasciwosci drenazowe i
zmniejszajgce hatas.

1.4.26 Mieszanka drobnoziarnista - jest to mieszanka mineralno-asfaltowa do warstwy Scieralnej (z
wylgczeniem asfaltu lanego), wigzacej i podbudowy, w ktérej wymiar kruszywa D jest mnigjszy niz 16mm.

1.4.27 Mieszanka gruboziarnista - jest to mieszanka mineralno-asfaltowa do warstwy wigzgcej i
podbudowy, w ktdrej wymiar kruszywa Z) jest nie mniejszy niz 16mm.

1.4.28 Sktad mieszanki (recepta) - jest to docelowy sktad mieszanki mineralno-asfaltowej, ktéry moze
by¢ podany jako sktad wejsciowy lub wyjsciowy.

1.4.28.1 Wejsciowy sktad mieszanki - jest to sktad mieszanki zawierajgcy: materiaty sktadowe, krzywa
uziarnienia i procentowg zawarto$¢ lepiszcza w stosunku do mieszanki mineralno-asfaltowej (zazwyczaj wynik
walidacji laboratoryjnie zaprojektowanego sktadu mieszanki).

1.4.28.2 Wyjsciowy skifad mieszanki - jest to skiad mieszanki zawierajgcy: materiaty sktadowe,
usrednione wyniki uziarnienia oraz zawarto$¢ lepiszcza rozpuszczalnego, oznaczone laboratoryjnie (zazwyczaj
wynik walidacji produkcji).

1.4.29 Dodatek - jest to materiat, ktéry moze by¢ dodawany do mieszanki w matych ilosciach (np.
widkna organiczne i nieorganiczne, asfalty naturalne lub polimery) w celu poprawy jej cech mechanicznych,
urabialnosci lub koloru.

1.4.30 Wymiar kruszywa asfaltowym - jest to oznaczenie wielkosci ziarna kruszywa w destrukcie
asfaltowym z zastosowaniem dolnego (d) i gérnego (D) wymiaru sita, wyrazone jako d/D.
1.4.31 Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi

normami, z definicjami podanymi w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdine” pkt 1.4.

Okreslenia dotyczace asfaltéw drogowych podano w normie PN-EN 12597.

Okreslenia dotyczgce drogowych emulsji asfaltowych podano w normie PN-EN 13808.

Okreslenia dotyczace kruszyw mineralnych do mieszanek mineralno-asfaltowych podano w normie PN-EN
13043 oraz w Wymaganiach technicznych ,Kruszywa do mieszanek mineralno-asfaltowych i powierzchniowych
utrwalen stosowanych na drogach krajowych”, WT-1 2010.

Okreslenia dotyczgce asfaltowej nawierzchni drogowej podano w Wymaganiach technicznych, ,Mieszanki
mineralno-asfaltowe” WT-2 2010.

1.5. Symbole i skréty dodatkowe

Do oznaczania typu mieszanki mineralno-asfaltowej, okreslania jej wymiaru oraz przeznaczenia sg uzywane
nastepujgce skroéty i symbole:

D  wymiar mieszanki mineralnej wyrazony w milimetrach [mm] wymiarem gérnego sita;

AC beton asfaltowy (symbol ogdlny bez wskazania warstwy, do ktérej jest przeznaczony);

BBTM beton asfaltowy do bardzo cienkich warstw;

SMA mieszanka mastyksowo-grysowa;

MA asfalt lany;

PA asfalt porowaty;

Przyktady oznaczenia typu i wymiaru mieszanki mineralno-asfaltowe;:

AC D P/W/S lepiszcze AC - beton asfaltowy, D - najwiekszy wymiar kruszywa w mieszance, P/W/S -
warstwa, do ktorej jest przeznaczona mieszanka mineralno-asfaltowa oraz symbol lepiszcza;

Krajowe oznaczenie uzupetniajgce do okreslenia przeznaczania mieszanki mineralno-asfaltowej (obecnie
stosowane do betonu asfaltowego lub betonu asfaltowego o wysokim module sztywnosci):

P do warstwy podbudowy;

W  do warstwy wigzacej;

S  do warstwy Scieralne;.

Krajowe oznaczenie dodatkowe do okreslenia betonu asfaltowego o szczegolnych wiasciwosciach:

AC WMS - beton asfaltowy o wysokim module sztywnosci.

Przyktad oznaczenia mieszanek mineralno-asfaltowych: AC 16 S 70/100 beton asfaltowy o wymiarze
najwiekszego kruszywa 16mm do warstwy Scieralnej z asfaltem 70/100;

1.6. Ogoélne wymagania dotyczgce robot
Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robét i ich zgodnosé z Dokumentacjg Projektowg, SST
i poleceniami Inzyniera/Kierownika Projektu.
Ogodlne wymagania dotyczgce robdt podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogolne”.
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2. MATERIALY

2.1. Ogdélne wymagania dotyczace materiatow

Ogodlne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w ST DM.00.00.00
~Vymagania ogoélne”.

Do betonu asfaltowego do warstwy wigzacej, wyrdbwnawczej i wzmacniajgcej nawierzchni obcigzonych
ruchem KR1+KR4 nalezy stosowac kruszywa i lepiszcza podane w tablicy 1.

Wybdér materiatéw do mieszanki mineralno-asfaltowej oraz zaprojektowanie jej sktadu nalezy do producenta
mieszanki.

2.2. Wymagania dla materialow do wykonania mieszanki mineralno-asfaltowej

Poszczegolne rodzaje materiatdw powinny pochodzi¢ ze zrédet zatwierdzonych przez Inzyniera/Kierownika
Projektu. W przypadku zmiany pochodzenia materiatu nalezy, po wykonaniu odpowiednich badan, opracowac
skorygowana recepte.

Jezeli stosowana jest mieszanka kruszywa drobnego nietamanego i famanego, to nalezy przyja¢ proporcje
kruszywa famanego do nietamanego co najmniej 50/50.

W wypadku granulatu asfaltowego i mieszanki mineralno-asfaltowej zawierajgcej asfalt drogowy oraz uzycia
tego granulatu w ilosci wigkszej niz 20% masy mieszanki mineralno-asfaltowej, nalezy stosowac zapis pkt.7.2
(zgodnie z PN-EN 13108-1, pkt.4.2.2.2), dotyczacy obliczenia penetracji lub temperatury mieknienia lepiszcza w
uzyskanej mieszance wedtug PN-EN 13108-1, Zatgcznik A.

W wypadku granulatu asfaltowego lub mieszanki mineralno-asfaltowej zawierajgcej asfalt modyfikowany lub
dodatek modyfikujacy, iloS¢ tego granulatu nie moze by¢ wigksza niz 20% masy mieszanki mineralno-asfaltowe;.
Dopuszcza sie uzycie granulatu asfaltowego w ilosci do 30% masy mieszanki mineralno-asfaltowej w wypadku
porozumienia miedzy Zamawiajgcym a Producentem, np. na podstawie wykazania jednorodnosci granulatu
asfaltowego, w tym rodzaju i zawartosci lepiszcza lub odpowiednich wiasciwosci mieszanki mineralno-
asfaltowej. Nalezy stosowac asfalty drogowe wg PN-EN 12591 [27] lub polimerosfalty wg PN-EN 14023 [59].
Oproécz lepiszczy wymienionych w tablicy 1 mozna stosowac¢ inne lepiszcza nienormowe wedtug aprobat
technicznych.

2.3. Kruszywa do warstwy wigzacej i wyrownawczej

Nalezy stosowa¢ kruszywa podane w tablicy 2 i 3. Skiadowanie kruszywa powinno odbywac sie w
warunkach zabezpieczajgcych je przed zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub
jego frakcjami.

2.4. Wypelniacz
Do mieszanki mineralno-asfaltowej na wszystkie warstwy nalezy stosowa¢ wypetniacz podstawowy. Nie
stosowac pytdw z odpylania kruszywa.

2.5. Asfalt
Asfalt musi posiadac aprobate techniczng. Nalezy stosowac lepiszcza asfaltowe wymienione w tablicy 1.

2.6. Srodek adhezyjny

Wykonawca, jezeli nie stosuje srodka adhezyjnego przedstawia wyniki badan przyczepnosci asfaltu do
kruszywa, aby uzasadnic, ze jego stosowanie nie jest konieczne.

W celu poprawy powinowactwa fizykochemicznego lepiszcza asfaltowego i kruszywa, gwarantujgcego
odpowiednig przyczepnosc¢ (adhezje) lepiszcza do kruszywa i odpornos¢ mieszanki mineralno-asfaltowej na
dziatanie wody, nalezy dobrac i zastosowa¢ srodek adhezyjny, tak aby dla konkretnej pary kruszywo-lepiszcze
wartos¢ przyczepnosci okreslona wedtug PN-EN 12697-11, metoda C wynosita co najmniej 80%.

Sktadowanie srodka adhezyjnego jest dozwolone tylko w oryginalnych opakowaniach producenta.

Nalezy stosowa¢ jedynie te srodki adhezyjne, ktére posiadajg aprobate techniczng ($Swiadectwo
dopuszczenia dostosowania w budownictwie drogowym) wydang przez Instytut Badawczy Drog i Mostéw.
Sposoéb dozowania srodka adhezyjnego zostanie zaaprobowany przez Inzyniera/Kierownika Projektu.

2.7. Materiaty do uszczelnienia potaczen i krawedzi

Do uszczelnienia potgczen technologicznych (tj. ztgczy podiuznych i poprzecznych z tego samego materiatu
wykonywanego w réznym czasie oraz spoin stanowigcych potgczenia réznych materiatow lub potgczenie
warstwy asfaltowej z urzgdzeniami obcymi w nawierzchni lub jg ograniczajgcymi, nalezy stosowac:

materiaty termoplastyczne, jak tasmy asfaltowe, pasty itp. wedtug norm lub aprobat technicznych,

emulsje asfaltowg wedtug PN-EN 13808 lub inne lepiszcza wedtug norm lub aprobat technicznych

Grubos¢ materiatu termoplastycznego do spoiny powinna wynosic:

nie mniej niz 10mm przy grubosci warstwy technologicznej do 2,5 cm,

nie mniej niz 15mm przy grubosci warstwy technologicznej wiekszej niz 2,5 cm.
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Sktadowanie materiatow termoplastycznych jest dozwolone tylko w oryginalnych opakowaniach producenta,
w warunkach okreslonych w aprobacie techniczne;.

Do uszczelnienia krawedzi nalezy stosowac asfalt drogowy wg PN-EN 12591, asfalt modyfikowany
polimerami wg PN-EN 14023 ,metodg na gorgco”. Dopuszcza sie inne rodzaje lepiszcza wg norm lub aprobat
technicznych.

2.8. Materiaty do ztaczenia warstw konstrukcji

Do ztgczania warstw konstrukcji nawierzchni (podbudowa, warstwa wyrownawcza z warstwg wigzgcg) nalezy
stosowaé kationowe emulsje asfaltowe lub kationowe emulsje modyfikowane polimerami wediug PN-EN 13808
[58] i WT-3 Emulsje asfaltowe 2009 pkt.5.1 tablica 2 i tablica 3 [66].

Emulsje asfaltowg mozna sktadowa¢ w opakowaniach transportowych lub w stacjonarnych zbiornikach
pionowych z nalewaniem od dna. Nie nalezy nalewa¢ emulsji do opakowan i zbiornikdw zanieczyszczonych
materiatami mineralnymi.

2.9. Dostawy materiatow

Za dostawy materiatow odpowiedzialny jest Wykonawca robot zgodnie z ustaleniami okreslonymi w ST
DM.00.00.00 ,Wymagania ogdine”.

Do obowigzku Wykonawcy nalezy takie zorganizowanie dostaw materiatéw do wytwarzania mieszanki, aby
zapewni¢ nieprzerwang prace otaczarki w trakcie wykonywania dziennej dziatki roboczej. Kazda dostawa
polimeroasfaltu, kruszywa i wypetniacza musi by¢ zaopatrzona w deklaracje zgodnosci o tresci wedtug PN-EN-
45014, wydang przez dostawce.

2.10. Skladowanie materiatéw

2.10.1 Sktadowanie kruszywa

Sktadowanie kruszywa powinno odbywac¢ sie w warunkach zabezpieczajgcych je przed zanieczyszczeniem i
zmieszaniem z innymi rodzajami lub frakcjami kruszywa.

2.10.2 Sktadowanie wypetniacza

Wypetniacz nalezy sktadowa¢ w silosach wyposazonych w urzgdzenia do aerac;ji.

2.10.3 Sktadowanie asfaltu

Asfalt powinien by¢ sktadowany w zbiornikach, ktorych konstrukcja i uzyte do ich wykonania materiaty
wykluczajg mozliwo$¢ zanieczyszczenia asfaltu. Zbiorniki powinny by¢ wyposazone w automatyczne urzadzenia
grzewcze -olejowe, parowe lub elekiryczne. Nie dopuszcza sie ogrzewania asfaltu otwartym ogniem. Zbiornik
roboczy otaczarki powinien by¢ izolowany termicznie, posiada¢ automatyczny system grzewczy zdolny do
utrzymania zadanej temperatury z tolerancjgt5 °C oraz posiada¢ uktad cyrkulacji asfaltu. Wylot rury powrotnej
musi znajdowac sie w zbiorniku ponizej zwierciadta gorgcego asfaltu.

3. SPRZET

3.1. Ogdélne wymagania dotyczgce sprzetu
Ogodlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST DM-00.00.00 ,Wymagania ogolne”.
Przed przystgpieniem do wykonania robdt Inzynier/Kierownik Projektu nadzoru sprawdzi zgodnosc
przedstawionej przez Wykonawce propozycji sprzetowej z wymaganiami SST.

3.2. Sprzet do wyprodukowania mieszanki mineralno-asfaltowej

Mieszanke mineralno-asfaltowg nalezy produkowac przy zastosowaniu, sterowanej komputerem, wytworni
(otaczarki) o mieszaniu cyklicznym lub ciggtym, posiadajgcej wydajno$s¢ minimum 60Mg/h, wyposazonej w
izolowany termicznie silos gotowej mieszanki o pojemnosci nie mnigejszej niz potowa wydajnosci godzinowe;.
Komputerowy system sterowania otaczarka, w celu zapewnienia produkcji mieszanki mineralno-asfaltowe;
zgodnej z zadang receptg, musi pracowac¢ w oparciu o zwrotne potwierdzenia wydanych polecen, a rejestrator
podstawowych parametréw pracy wytworni (godzina i minuta wykonania zarobu, ilosci nawazanych sktadnikow,
czas mieszania kruszywa na sucho, czas mieszania po dodaniu asfaltu oraz temperatura gotowej mieszanki
kazdego zarobu na wyjsciu z mieszalnika), dokonuje ich zapisu oddzielnie dla kazdego cyklu, np. w postaci
wydruku. Dozowanie sktadnikow mieszanki mineralno-asfaltowej powinno by¢ wagowe. Dopuszcza sie
dozowanie objetosciowe asfaltu, uwzgledniajgc zmiane jego gestosci w zaleznosci od temperatury.

Odchytki masy dozowanych sktadnikow (w stosunku do masy poszczegolnych skfadnikow zarobu) nie
powinny by¢ wigksze od £+2%.

Wykonawca posiada Certyfikat Zaktadowej Kontroli Produkcji udokumentowania prawa do wprowadzenia
wyrobu budowlanego jakim jest mieszanka mineralno-asfaltowa do wytwarzania betonu asfaltowego (AC).

3.3. Sprzet do wbudowania i zageszczenia mieszanki mineralno-asfaltowej

Do wbudowania i zageszczenia mieszanki mineralno-asfaltowej nalezy stosowac:
- gasienicowe rozktadarki, wyposazone w elektroniczny uktad sterowania gruboscig wbudowywane;j

warstwy oraz posiadajgce urzadzenia do podgrzewania spoiny podtuznej;
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- skrapiarki,

- samochody samowytadowcze z przykrywanymi skrzyniami samowytadowczymi lub izolowanymi
termicznie (tzw. termosy)

- stalowe walce wibracyjne lekkie, srednie i ciezkie, ptyty wibracyjne, ubijaki

- walce ogumione z centralng regulacjg cisnienia.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu
Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogolne”.

4.2. Transport kruszywa
Kruszywo mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w warunkach zabezpieczajgcych je przed
zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi rodzajami lub frakcjami kruszywa.

4.3. Transport wypetniacza

Wypetniacz nalezy przewozi¢ luzem w odpowiednich cysternach przystosowanych do transportu materiatow
sypkich, umozliwiajgcych roztadunek pneumatyczny. W czasie przetadunku oraz transportu wypetniacz nalezy
chroni¢ przed zawilgoceniem, zbryleniem i zanieczyszczeniem.

4.4. Transport polimeroasfaltu

Polimeroasfalt nalezy przewozi¢ izolowanymi termicznie cysternami wyposazonymi w instalacje
umozliwiajgce podigczenie cystern do urzadzen grzewczych lub wyposazonymi we wiasne urzgdzenia
grzewcze.

4.5. Transport mieszanki mineralno-asfaltowej

Mieszanke mineralno-asfaltowg nalezy przewozi¢ pojazdami samowytadowczymi o duzej

tadownosci, wyposazonymi w plandeki do przykrywania mieszanki podczas transportu. Czas i warunki
transportu powinny by¢ takie, aby mieszanka wyladowywana do kosza uktadarki posiadata temperature nie
nizszg niz minimalna temperatura wytwarzania. Czas transportu mieszanki liczony od zatadunku do roztadunku
nie powinien przekracza¢ 2 godzin. W wytadowywanej do kosza uktadarki mieszance nie powinny znajdowac sie
grubsze bryly skawalonej (nadmiernie wystudzonej) mieszanki. Zaleca sie stosowanie samochodow-termosow.

4.6. Utrzymanie czystosci na drogach publicznych

Grunt nalezy przewozi¢ w sposob uniemozliwiajgcy jego wydostawanie sie na drogi publiczne.

W wypadku zanieczyszczenia drég publicznych przewozonym materiatem Wykonawca podejmie srodki w
celu uprzatniecia materiatu oraz uniemozliwienia dalszego zanieczyszczania drég lub poniesie koszty tych
czynnosci wykonanych przez odpowiednie stuzby Iub innych Wykonawcow wskazanych przez
Inzyniera/Kierownika Projektu.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogodlne zasady wykonania Robét

Ogdlne zasady wykonania Robét podano w ST DM.00.00.00 ,Warunki ogdlne” pkt.5.

Wykonawca przedstawi Inzynierowi/Kierownikowi Projektu na jego zyczenie do akceptacji Projekt
Technologii i Organizacji Robot oraz Program Zapewnienia Jakosci uwzgledniajgcy wszystkie warunki, w jakich
bedg wykonywane roboty. W przypadku organizacji ruchu na czas prowadzenia robdét nalezy stosowacé
zatwierdzone schematy organizacji ruchu zatgczone do dokumentacji przetargowej: ,Katalog Typowych
Organizacji Ruchu”.

5.2. Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej
Przed przystgpieniem do robot, w terminie uzgodnionym z Inzynierem/Kierownikiem Projektu nie poznigj niz
2 tygodnie przed przystgpieniem do robdt oraz na kazde zyczenie Inzyniera/Kierownika Projektu, Wykonawca
dostarczy Inzynierowi/Kierownikowi Projektu do akceptacji projekt recepty na mieszanke betonu asfaltowego.
Za opracowanie recepty odpowiada Wykonawca.
Projektowanie sktadu mieszanki mineralno-asfaltowej polega na:
- doborze sktadnikdw mieszanki mineralnej,
- doborze optymalnej ilosci asfaltu,
- okresleniu witasciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej i poréwnaniu uzyskanych wynikéw z
wymaganiami podanymi w SST.
Recepty winny zawieraé:
- badania materiatéw do mieszanek (aprobaty wraz ze swiadectwami jakosci),
- sktady mieszanek,
- wyniki badan laboratoryjnych cech mieszanek dla poréwnania z zatozonymi wymaganiami.
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Krzywa uziarnienia mieszanki mineralnej powinna miesci¢ sie w obszarze wyznaczonym przez krzywe
graniczne.

Minimalna zawarto$¢ lepiszcza (kategoria Bmin) w mieszankach mineralno-asfaltowych podana jw. jest
okreslona przy zatozonej gestosci mieszanki mineralnej 2,65Mg/m3.

Jezeli stosowana mieszanka mineralna ma inng gesto$¢ (pd), to do wyznaczenia minimalnej zawartosci

lepiszcza podang warto$¢ nalezy pomnozy¢ przez wspoétczynnik a wedtug rownania:
2,650

E\' =
Pa
W okresleniu zawartosci lepiszcza asfaltowego w mieszance nalezy uwzgledni¢ chtonnos¢ kruszywa
mineralnego.
Minimalna zawarto$¢ asfaltu w zaprojektowanej mieszance (recepcie) powinna by¢ wyzsza od Bmin o
wielkos¢ dopuszczalnej odchyiki 0,3 zawierajgcej btgd dozowania sktadnikow i bigd badania.
Wymagane wtasciwosci betonu asfaltowego podano w tablicy 7 i 8.

5.3. Wytwarzanie mieszanki betonu asfaltowego

Produkcja mieszanki betonu asfaltowego moze zosta¢ rozpoczeta po wyrazeniu zgody przez
Inzyniera/Kierownika Projektu, na wniosek Wykonawcy. Bez zatwierdzonej recepty laboratoryjnej, Wykonawca
nie moze rozpoczg¢ produkcji. Wytwdrnia musi zosta¢ zaprogramowana zgodnie z zatwierdzong receptg
robocza. Nie dopuszcza sie recznego sterowania produkcjg mieszanki mineralno-asfaltowe;.

Mieszanke mineralno-asfaltowg produkuje sie w otaczarce o mieszaniu cyklicznym Iub ciggtym
zapewniajgcej prawidtowe dozowanie sktadnikdw, ich wysuszenie i wymieszanie oraz zachowanie temperatury
sktadnikow i gotowej mieszanki mineralno-asfaltowe;.

Dozowanie sktadnikéw, w tym takze wstepne, powinno by¢ wagowe i zautomatyzowane oraz zgodne z
receptg. Dopuszcza sie dozowanie objetosciowe asfaltu, przy uwzglednieniu zmiany jego gestosci w zaleznosci
od temperatury. Tolerancje dozowania sktadnikdw mogg wynosic: jedna dziatka elementarna wagi, wzglednie
przeptywomierza, lecz nie wiecej niz +2% w stosunku do masy sktadnika. Jezeli jest przewidziane dodanie
srodka adhezyjnego, to powinien on by¢ dozowany do asfaltu w sposob i w ilosciach okreslonych w recepcie.
Polimeroasfalt w zbiorniku powinien by¢ ogrzewany w sposob posredni, z uktadem termostatowania,
zapewniajgcym utrzymanie statej temperatury z tolerancjg +50C.

Temperatura polimeroasfaltu w zbiorniku powinna by¢ utrzymywana wg wskazan producenta
polimeroasfaltu.

Kruszywo powinno by¢ wysuszone i tak podgrzane, aby mieszanka mineralna po dodaniu wypetniacza
uzyskata wtasciwg temperature. Maksymalna temperatura gorgcego kruszywa nie powinna by¢ wyzsza o wiecej
niz 30 OC od maksymalnej temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej podanej w tablicy 9.

Maksymalna temperatura lepiszcza asfaltowego w zbiorniku magazynowym (roboczym) nie powinna
przekraczac:

180°C — dla asfaltu 50/740, polimeroasfaltu PMB 25/55-60, wielorodzajowy 50/70;

195°C - dla asfaltu 35/50.

Sposéb i czas mieszania sktadnikdw mieszanki mineralno-asfaltowej powinny zapewni¢ réwnomierne
otoczenie kruszywa lepiszczem asfaltowym.

Dodatki modyfikujgce lub stabilizacije do mieszanki mineralno-asfaltowej mogg by¢ dodawane w postaci
statej lub ciektej. System dozowania powinien zapewni¢ jednorodno$¢ dozowania dodatkéw i ich wymieszania w
wytwarzanej mieszance. Warunki wytwarzania i przechowywania mieszanki mineralno- asfaltowej na gorgco nie
powinny istotnie wptywaé¢ na skuteczno$c¢ dziatania tych dodatkow.

Wymagane temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej podano w tablicy 9. Podana w tablicy minimalna
temperatura mieszanki dotyczy temperatury w miejscu wbudowania (na budowie), natomiast temperatura
maksymalna dotyczy mieszanki bezposrednio po wytworzeniu w WMB.

5.4. Przygotowanie podtoza
Podtoze pod warstwe betonu asfaltowego powinno by¢ wyprofilowane i rowne. Powierzchnia podtoza
powinna by¢ sucha, czysta i skropiona zgodnie z zasadami podanymi w SST D.04.03.01. Powierzchnia powinna
by¢ skropiona emulsjg asfaltowg z odpowiednim wyprzedzeniem czasowym ,niezbednym na odparowanie wody.
Zalecane ilosci pozostatego lepiszcza do skropienia podtoza powinny wynosic:

0,7+1,0 kg/m2 warstwa betonu ukfadana na podbudowie / nawierzchni ttuczniowej;

0,5+0,7 km m2 warstwa betonu uktadana na podbudowie z kruszywa stabilizowanego mechanicznie;

0,3+0,5 kg/m2 warstwa betonu uktadana na podbudowie z chudego betonu lub gruntu stabilizowanego
cementem;

0,3+0,5 kg/m2 warstwa betonu uktadana na starej nawierzchni asfaltowe;.

W przypadku stosowania rozktadarki, wyposazonej w rampe skrapiajgcg, dopuszcza sie wykonanie
skropienia emulsjg asfaltowg bezposrednio przed wbudowaniem mieszanki betonu asfaltowego.

Powierzchnie kraweznikow, wtazéw, wpustéw i tym podobnych urzadzen, przylegajace do ukiadane;
mieszanki mineralno-asfaltowej powinny by¢é posmarowane gorgcym asfaltem lub pokryte tasmg asfaltowg lub
innym materiatem uszczelniajgcym, uzgodnionym z Inzynierem/Kierownikiem Projektu.
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Szerokie szczeliny w podtozu nalezy wypeti¢ odpowiednim materiatem, np. zalewami drogowymi wediug
PN-EN 14188-1 lub PN-EN 14188-2 albo innymi materiatami wedtug norm lub aprobat technicznych.

Skropienie powinno by¢ wykonane z wyprzedzeniem w czasie przewidzianym na odparowanie wody lub
ulotnienie uptynniacza; orientacyjny czas wyprzedzenia wynosi co najmniej:

- 8h przy ilosci powyzej 1,0 kg/m2 emulsji lub asfaltu uptynnionego,

- 2h przy ilosci od 0,5 do 1,0 kg/m2 emulsji lub asfaltu uptynnionego,

-0,5h przy ilosci od 0,2 do 0,5 kg/m2 emulsji lub asfaltu uptynnionego.

Wymaganie nie dotyczy skropienia rampg otaczarki.

Dopuszczalne wartosci nierownosci podtoza okreslono w zatgczniku nr 6 do Rozporzgdzenia dotyczacego
warunkow technicznych, jakim powinny odpowiadac drogi publiczne (Dz.U. 1999r. nr 43, poz.430 z p6zn. zm.).

W przypadku, gdy nierownosci podtoza sg wieksze od podanych w tablicy, podtoze nalezy wyréwnac
poprzez frezowanie lub utozenie warstwy wyréwnawcze;.

Przygotowanie podfoza nalezy wykona¢ zgodnie z wymaganiami WT-3 Emulsje asfaltowe 2009.

5.5. Warunki atmosferyczne
Warstwa nawierzchni z mieszanki betonu asfaltowego moze by¢ uktadana, gdy temperatura otoczenia przed
przystgpieniem do roboét jest nie nizsza niz:
- 0°C dla wbudowywanej warstwy grubszej niz 8cm,

- +5°C dla warstwy o grubosci do 8 cm.
Minimalna temperatura w czasie robot:

- +5°C dla warstwy o grubosci powyzej 8cm

- +10°C dla warstwy o grubosci do 8cm.

Nie dopuszcza sie uktadania mieszanki na wilgotnym Ilub oblodzonym podtozu, podczas opadow
atmosferycznych oraz silnego wiatru (v > 16m/s).

Powierzchnia podtoza po przelotnym deszczu, jezeli jest to konieczne, powinna by¢ osuszona, np.
dmuchawg lub sprezonym powietrzem.

5.6. Proba technologiczna

Na wniosek Inzyniera/Kierownika Projektu nadzoru i w jego obecnosci Wykonawca przed przystgpieniem do
produkcji mieszanki betonu asfaltowego jest zobowigzany do przeprowadzenia proby technologicznej. W tym
celu nalezy zaprogramowac¢ otaczarke zgodnie z receptg roboczg i w cyklu automatycznym produkowac
mieszanke betonu asfaltowego przez okres nie krotszy niz 10 minut. Do badan nalezy pobra¢ mieszanke
wyprodukowang po ustabilizowaniu sie pracy otaczarki. Nie dopuszcza sie oceniania dokladnosci pracy
otaczarki oraz prawidtowosci sktadu mieszanki mineralnej na podstawie tzw. suchego zarobu, z uwagi na
mozliwg segregacje kruszywa.

Mieszanke wyprodukowang po ustabilizowaniu sie pracy otaczarki nalezy zgromadzi¢ w oddzielnym (pustym)
silosie lub zatadowac¢ bezposrednio na samochdd, a nastepnie pobra¢ z niej metodg kwartowania prébki do
badania skfadu mieszanki betonu asfaltowego oraz jego wiasciwosci, okreslanych na podstawie probek
Marshalla. Nalezy wykonac trzy kolejne oprobowania tej samej partii mieszanki. Z kazdego z nich laboratorium
Wykonawcy wykona jedno badanie sktadu mieszanki oraz trzy probki Marshalla. Wskazane jest, aby zardb
probny, przy zachowaniu tej samej procedury zostat dodatkowo oprobowany i przebadany przez niezalezne
laboratorium wytypowane przez Inzyniera/Kierownika Projektu.

5.7. Odcinek prébny

Na wniosek Inzyniera/Kierownika Projektu i w jego obecnosci przed przystgpieniem do wykonywania warstw
z betonu asfaltowego, Wykonawca jest zobowigzany do wykonania odcinka prébnego w celu uscislenia
organizacji wytwarzania i ukfadania oraz ustalenia warunkéw zageszczania i uzyskiwanych parametréw
jakosciowych. Odcinek probny powinien by¢ zlokalizowany w miejscu uzgodnionym z Inzynierem/Kierownikiem
Projektu. Odcinek prébny o dtugosci co najmniej 50 m powinien by¢ wykonany przez Wykonawce w warunkach
zblizonych do warunkéw budowy w celu sprawdzenia sprzetu i uzyskiwanych parametrow technicznych robdét.
Na odcinku prébnym Wykonawca powinien uzy¢ takich materiatéw oraz sprzetu, jakie zamierza stosowac do
wykonania poszczegolnych warstw z betonu asfaltowego.

Wykonawca moze przystgpi¢ do realizacji robét po zaakceptowaniu przez Inzyniera/Kierownika Projektu
wynikéw z odcinka probnego i ustalonej technologii zageszczania.

5.8. Wbudowanie i zageszczanie warstw z betonu asfaltowego

Mieszanke betonu asfaltowego nalezy wbudowywa¢ mechanicznie, w sposéb ciagty, rozktadarkg spetniajgca
wymagania punktu 5.3. Ukfadarka powinna poruszac sie ze stalg predkoscig i bez zbednych zatrzyman (np. w
oczekiwaniu na kolejny samochdd z gorgcg mieszankg). Warstwy nalezy uktada¢ w miare mozliwosci catg
szerokoscig. Dopuszcza sie warstwy pasami o mniejszej szerokosci niz szeroko$¢ jezdni, lecz przy uzyciu
dwoch ukfadarek przy niewielkich odlegtosciach pomiedzy nimi (metoda ,gorgco na gorgco”). Nie obramowany
brzeg warstwy powinien by¢ wyprofilowany lub obciety i pokryty asfaltem.
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Zageszczanie roztozonej mieszanki nalezy wykonywa¢ walcami wibracyjnymi oraz ogumionymi,
spetniajgcymi wymagania podane w SST. Zaleca sie stosowanie walcéw wibracyjnych o masie nie mnigjszej niz
9Mg, a walcow ogumionych o masie nie mniejszej niz 16Mg. Zageszczanie nie powinno powodowac wyciskania
zaprawy na powierzchnie.

Poczatkowa temperatura mieszanki w czasie zageszczania powinna by¢ zgodna z zaleceniami producenta
asfaltu. Wyniki badan zageszczenia wykonanej warstwy powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w SST.
Niweleta i grubo$¢ wbudowanej warstwy powinny by¢ zgodne z Dokumentacjg Projektowg. Ztgcza w warstwie
powinny by¢ wykonane w linii prostej rownolegle lub prostopadle do osi drogi. Zigcza podtuzne w
poszczegolnych warstwach powinny byé przesuniete wzgledem siebie, co najmniej o 15 cm; zigcza poprzeczne,
0 co najmniej jeden metr. Ztgcza powinny by¢ catkowicie zwigzane, a przylegajgce warstwy powinny by¢ w
jednym poziomie.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci robét
Ogolne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdine”.

6.2. Badania przed przystapieniem do robot
Przed przystgpieniem do robét Wykonawca powinien:

- uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajgce wyroby budowlane do obrotu i powszechnego
stosowania (np. stwierdzenie o oznakowaniu materiatu znakiem CE lub znakiem budowlanym B,
certyfikat zgodnosci, deklaracjg zgodnosci, aprobatg techniczng, ew. badania materiatow wykonane
przez dostawcow itp.),

- ew. wykona¢ wiasne badania wiasciwosci materialow przeznaczonych do wykonania robdt,
okreslone przez Inzyniera/Kierownika Projektu.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawia Inzynierowi/Kierownikowi Projektu do
akceptadiji.

6.3. Badania w czasie robét
6.3.1 Uwagi ogdlne
Badania dzielg sie na:
- Badania Wykonawcy (w ramach wtasnego nadzoru);
- Badania kontrolna (w ramach nadzoru Zleceniodawcy — Inzyniera/Kierownika Projektu).
6.3.2 Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiarow
Lp. Badana cecha Minimalna czestotliwos¢ badan

1 Szerokos$¢ warstwy 2 razy na 1km na kazdej jezdni
(lub wg wskazan Inzyniera/Kierownika Projektu)

2 Roéwnos¢ podiuzna pomiar ciaggty na kazdym pasie ruchu (zgodnie z
warunkami technicznymi jakim powinny odpowiada¢ drogi
publiczne i ich usytuowanie)

wartosc¢ IRI nie rzadziej niz 50m

3 Roéwnos¢ poprzeczna nie rzadziej niz co 10m na kazdej jezdni

4 Spadki poprzeczne warstwy 10 razy na odcinku drogi o dtugosci 1km

5 Rzedne wysokosciowe pomiar rzednych niwelacji podtuznej i poprzecznej oraz
6 Uksztattowanie osi w planie usytuowania osi wedtug dokumentacji projektowej

7 Grubos$¢ wykonanej warstwy 2 probki z kazdego pasa o powierzchni do 3000m?

8 Ztagcza poprzeczne i podtuzne cata dlugosc¢ ztgcza

9 Krawedz, obramowanie warstwy cata dlugosc¢

10 Wyglad warstwy ocena ciggta

11 Zageszczenie warstwy 2 probki z kazdego pasa o powierzchni do 3000m?
12 Wolna przestrzen warstwy 2 probki z kazdego pasa o powierzchni do 3000m?

6.3.3 Badania Wykonawcy

Badania Wykonawcy sg wykonywane przez Wykonawce lub jego zleceniobiorcéw celem sprawdzenia, czy
jakos¢ materiatow budowlanych (mieszanek mineralno-asfaltowych i ich sktadnikow, lepiszczy i materiatow do
uszczelnien itp.) oraz gotowej warstwy (wbudowane warstwy asfaltowe, potgczenia itp.) spetniajg wymagania
okreslone w kontrakcie.

Wykonawca powinien wykonywaé¢ te badania podczas realizacji kontraktu, z niezbedng starannoscig i w
wymaganym zakresie. Wyniki nalezy zapisywa¢ w protokotach. W razie stwierdzenia uchybien w stosunku do
wymagan kontraktu, ich przyczyny nalezy niezwtocznie usunggé.
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Wyniki badah Wykonawcy nalezy przekazywac zleceniodawcy na jego zgdanie. Inzynier/Kierownik Projektu
moze zdecydowa¢ o dokonaniu odbioru na podstawie badan Wykonawcy. W razie zastrzezen
Inzynier/Kierownik Projektu moze przeprowadzi¢ badania kontrolne.

Zakres badan Wykonawcy zwigzany z wykonywaniem nawierzchni:

- pomiar temperatury powietrza,

- pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej podczas wykonywania nawierzchni (wg PN-EN
12697-13)

- ocena wizualna mieszanki mineralno-asfaltowej,

- wykaz ilosci materiatéw lub grubosci wykonanej warstwy,

- pomiar spadku poprzecznego warstwy asfaltowej,

- pomiar rownosci warstwy asfaltowej

- pomiar parametréw geometrycznych poboczy,

- ocena wizualna jednorodnosci powierzchni warstwy,

- ocena wizualna jakosci wykonania potgczen technologicznych.

6.3.4. Badania kontrolne

Badania kontrolne sg badaniami Inzyniera/Kierownika Projektu, ktérych celem jest sprawdzenie, czy jakos¢
materiatdw budowlanych (mieszanek mineralno-asfaltowych i ich sktadnikéw, lepiszczy i materiatéw do
uszczelnien, itp.) oraz gotowej warstwy (wbudowane warstwy asfaltowe, potgczenia, itp.) spetniajg wymagania
okreslone w kontrakcie. Wyniki tych badan sg podstawg odbioru. Pobieraniem prébek i wykonaniem badan na
miejscu budowy zajmuje sie Inzynier/Kierownik Projektu w obecnosci Wykonawcy. Badania odbywajg sie
réwniez wtedy, gdy Wykonawca zostanie w pore powiadomiony o ich terminie, jednak nie bedzie przy nich
obecny.

W ramach badan kontrolnych Inzynier/Kierownik Projektu moze wykona¢ nastepujgce badania:

- badania mieszanki mineralno-asfaltowej — uziarnienie, zawarto$c¢ lepiszcza, temperatura mieknienia,
gestos¢ i zawartos¢ wolnych przestrzeni probki;

- badania warstwy asfaltowej — wskaznik zageszczenia, spadki poprzeczne, réwnos¢, grubosé lub
ilos¢ materiatdow, zawartos¢ wolnych przestrzeni, wtasciwosci przeciwposlizgowe.

6.3.5. Badania kontrolne dodatkowe

W wypadku uznania, ze jeden z wynikébw badan kontrolnych nie jest reprezentatywny dla ocenianego
odcinka budowy, Wykonawca ma prawo zgdac przeprowadzenia badan kontrolnych dodatkowych.

Inzynier i Wykonawca decydujg wspodlnie o miejscach pobierania probek i wyznaczeniu odcinkow
czesciowych ocenianego odcinka budowy. Jezeli odcinek czesciowy przyporzadkowany do badan kontrolnych
nie moze by¢ jednoznacznie i zgodnie wyznaczony, to odcinek ten nie powinien by¢ mniejszy niz 20%
ocenianego odcinka budowy.

Do odbioru uwzgledniane sg wyniki badan kontrolnych i badan kontrolnych dodatkowych do wyznaczonych
odcinkéw czesciowych.

Koszty badan kontrolnych dodatkowych zazadanych przez Wykonawce ponosi Wykonawca.

6.3.5. Badania arbitrazowe

Badania arbitrazowe sg powtdérzeniem badan kontrolnych, co do ktdrych istniejg uzasadnione watpliwosci ze
strony Inzyniera/Kierownika Projektu lub Wykonawcy (np. na podstawie wiasnych badan).

Badania arbitrazowe wykonuje na wniosek strony kontraktu niezalezne laboratorium, ktére nie wykonywato
badan kontrolnych.

Koszty badan arbitrazowych wraz ze wszystkimi kosztami ubocznymi ponosi strona, na ktorej niekorzysé
przemawia wynik badania.

Whniosek o przeprowadzenie badan arbitrazowych dotyczacych zawartosci wolnych przestrzeni Iub
wskaznika zageszczenia nalezy ztozy _ w ciggu 2 miesiecy od wptywu reklamacji ze strony Zamawiajgcego.

6.4. Wiasciwosci warstwy i nawierzchni oraz dopuszczalne odchyiki

6.4.1. Mieszanka mineralno-asfaltowa

Dopuszczalne wartosci odchytek i tolerancje zawarte sg w WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2010.

Na etapie oceny jakosci wbudowanej mieszanki mineralno-asfaltowej podaje sie wartosci dopuszczalne i
tolerancje, w ktérych uwzglednia sie: rozrzut wystepujacy przy pobieraniu probek, doktadnos¢ metod badan oraz
odstepstwa uwarunkowane metodg pracy.

Wiasciwosci materiatow nalezy ocenia¢ na podstawie badan pobranych prébek mieszanki mineralno-
asfaltowej przed wbudowaniem (wbudowanie oznacza wykonanie warstwy asfaltowej). Wyjgtkowo dopuszcza
sie badania prébek pobranych z wykonanej warstwy asfaltowej.

6.4.2. Warstwa asfaltowa

6.4.2.1. Grubos¢ warstwy oraz ilos¢ materiatu

Grubos¢ wykonanej warstwy oznaczana wedtug PN-EN 12697-36 oraz ilos¢ wbudowanego materiatu na
okreslong powierzchnie (dotyczy przede wszystkim cienkich warstw) mogg odbiega¢ od projektu o wartosci
podane w tablicy 12.
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W wypadku okreslania ilosci materiatu na powierzchnie i sredniej wartosci grubosci warstwy z reguty nalezy
przyja¢ za podstawe caty odcinek budowy. Inzynier/Kierownik Projektu ma prawo sprawdza¢ odcinki czesciowe.
Odcinek czesciowy powinien zawiera¢ co najmniej jedng dzienng dziatke robocza.

Do odcinka czesciowego obowigzujg te same wymagania jak do odcinka budowy.

Za grubos¢ warstwy lub warstw przyjmuje sie $rednig arytmetyczng wszystkich pojedynczych oznaczen
grubosci warstwy na catym odcinku budowy lub odcinku czesciowym.

6.4.2.2. Wskaznik zageszczenia warstwy

Zageszczenie wykonanej warstwy, wyrazone wskaznikiem zageszczenia oraz zawartoscig wolnych
przestrzeni, nie moze przekroczy¢ wartosci dopuszczalnych podanych w tablicy 8, 9i 10.

Dotyczy to kazdego pojedynczego oznaczenia danej wtasciwosci.

Okreslenie gestosci objetosciowej nalezy wykonywa¢ wedtug PN-EN 12697-6 [32].

6.4.2.3. Zawarto$¢ wolnych przestrzeni w nawierzchni

Zawarto$¢ wolnych przestrzeni w prébce pobranej z nawierzchni, okreslona w tablicy 8, 9 i 10 nie moze
wykroczy¢ poza wartosci dopuszczalne wiecej niz 2,0%(v/v)

6.4.2.4. Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne nawierzchni nalezy bada¢ nie rzadziej niz co 20 m oraz w punktach gtéwnych tukow
poziomych.

Spadki poprzeczne powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa, z tolerancjg + 0,5%.

6.4.2.5. Réwnos¢ podtuzna i poprzeczna

Pomiary rownosci podtuznej nalezy wykonywac¢ w $rodku kazdego ocenianego pasa ruchu.

Do oceny rownosci podiuznej warstwy wigzgcej nawierzchni drogi klasy Z, L i D oraz placéw i parkingdw
nalezy stosowa¢ metode z wykorzystaniem taty 4-metrowej i klina lub metody rownowaznej, mierzgc wysokosc
przeswitu w potowie dtugosci faty. Pomiar wykonuje sie nie rzadziej niz co 10m. Wymagana réwnos¢ podtuzna
jest okreslona przez wartos¢ odchylenia rownosci (przeswitu), ktére nie mogg przekroczy¢ 6 mm. Przez
odchylenie réwnosci rozumie sie najwiekszg odlegtos¢ miedzy fatg a mierzong powierzchnia.

Do oceny réwnosci poprzecznej warstw nawierzchni drog wszystkich klas technicznych nalezy stosowac
metode z wykorzystaniem taty 4-metrowej i klina lub metody réwnowaznej uzyciu faty i klina. Pomiar nalezy
wykonywac w kierunku prostopadtym do osi jezdni, na kazdym ocenianym pasie ruchu, nie rzadziej niz co 10 m.
Wymagana réwnos¢ poprzeczna jest okreslona w rozporzadzeniu dotyczgcym warunkéw technicznych, jakim
powinny odpowiada¢ drogi publiczne i ich usytuowanie.

6.4.2.6. Pozostate wlasciwosci warstwy asfaltowe;

Szeroko$¢ warstwy, mierzona 10 razy na 1 km kazdej jezdni, nie moze sie rozni¢ od szerokosci
projektowanej o wiecej niz £5cm.

Rzedne wysokosciowe, mierzone co 10m na prostych i co 10m na osi podtuznej i krawedziach, powinny by¢
zgodne z dokumentacjg projektowa z dopuszczalng tolerancjg +1cm, przy czym co najmniej 95% wykonanych
pomiaréw nie moze przekracza¢ przedziatu dopuszczalnych odchylen.

Uksztattowanie osi w planie, mierzone co 100m, nie powinno rézni¢ sie od dokumentacji projektowej o £5cm.

Zigcza podiuzne i poprzeczne, sprawdzone wizualnie, powinny by¢ rowne i zwigzane, wykonane w linii
prostej, rownolegle lub prostopadle do osi drogi. Przylegajgce warstwy powinny by¢ w jednym poziomie.

Wyglad zewnetrzny warstwy, sprawdzony wizualnie, powinien by¢ jednorodny, bez spekan, deformac;ji, plam
i wykruszen.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogodlne zasady odbioru roboét
Ogodlne zasady obmiaru robét podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowi jest jeden metr kwadratowy (m?) wykonanej warstwy wigzgcej, wyrownawczej lub
wzmacniajgcej z betonu asfaltowego (AC) o okreslonej grubosci zgodnie z Dokumentacjg Projektowa.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogodlne zasady odbioru roboét
Ogdlne zasady odbioru rob6t podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdéine”.

8.2. Sposéb odbioru robot

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z Dokumentacjg Projektowa, SST i wymaganiami
Inzyniera/Kierownika Projektu, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji niniejszej SST daty
wyniki pozytywne.

Jezeli warunki umowy przewidujg dokonywanie potrgcen, to Zamawiajgcy moze w razie niedotrzymania
wartosci dopuszczalnych dokona¢ potrgcen wedtug zasad okreslonych w WT-2.
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9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ogdlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST DM.00.00.00 ,WWymagania ogdlne” pkt.9.

Podstawg pfatnosci jest cena jednostkowa za jednostke obmiarowg okreslong w pkt.7 wedtug dokonanego
obmiaru i odbioru.

9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena jednostkowa wykonania warstwy wigzgcej, wyréwnawczej i wzmacniajgcej z betonu asfaltowego (AC)
obejmuje w szczegodlnosci:

opracowanie Projektu Technologii i Organizacji Robo6t oraz Programu Zapewnienia Jakosci, w
przypadku zalecenia Inzyniera/Kierownika Projektu

prace pomiarowe,

roboty przygotowawcze,

oznakowanie robét i jego utrzymanie,

zakup i dostarczenie wszystkich niezbednych materiatow,

zastosowanie materiatbw pomocniczych koniecznych do prawidlowego wykonania robdt lub
wynikajgcych z przyjetej technologii robdt,

opracowanie recepty laboratoryjnej dla mieszanki mineralno-asfaltowej,

wykonanie préby technologicznej oraz odcinka prébnego,

wyprodukowanie mieszanki mineralno-asfaltowe;j i jej transport na miejsce wbudowania,
posmarowanie lepiszczem lub pokrycie tasmg asfaltowg krawedzi urzadzen obcych i kraweznikow,
roztozenie i zageszczenie mieszanki mineralno-asfaltowej,

obciecie krawedzi i posmarowanie asfaltem,

uporzadkowanie terenu robdt; wywoz odpaddw na wysypisko wraz z kosztami utylizacji lub na
miejsce przystosowane do sktadowania poza terenem budowy,

dostarczenie i odwiezienie sprzety niezbednego do wykonania robdt,

przeprowadzenie pomiarow i badan laboratoryjnych, wymaganych w SST.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

[1]
[2]
[3]
[4]
[3]
[6]
[7]
[8]

[9]

PN-EN 13043:2004 Kruszywa do mieszanek bitumicznych i powierzchniowych utrwalen
stosowanych na Drogach, lotniskach i innych powierzchniach przeznaczonych do ruchu
PN-EN 932-1:1999 Badania podstawowych wtasciwosci kruszyw. Metody pobierania probek

laboratoryjnych.

PN-EN 933-2 Badania podstawowych wtasciwosci kruszyw. Metody pomniejszania probek
laboratoryjnych).

PN-EN 933-1:2000 Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw. Oznaczanie skladu ziarnowego.
Metoda przesiewania.

PN-EN 933-2:1999 Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw. Oznaczanie skfadu ziarnowego.
Nominalne wymiary otworow sit badawczych.

PN-EN 933-3:1999 Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw. Oznaczanie ksztattu ziaren za
pomocg wskaznika ptaskosci.

PN-EN 933-4:2001 Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw - Czes¢ 4: Oznaczanie ksztattu
ziarn -- Wskaznik ksztattu

PN-EN 933-5:2000 Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw. Oznaczanie procentowe;
zawartosci ziarn o powierzchniach powstatych w wyniku przekruszenia lub famania kruszyw grubych
PN-EN 933-6:2002 Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw. Ocena wtasciwosci powierzchni

—Wskaznik przeptywu kruszywa

[10]PN-EN 933-9:2001 Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw. Ocena zawartosci czastek

drobnych. Badanie btekitem metylowym.

[11]PN-EN 933-10:2002  Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw. Ocena zawartosci czgstek

drobnych. Uziarnienie wypetniaczy (przesiewanie w strumieniu powietrza).

[12]PN-EN 1097-1:2000  Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw. Oznaczenie

odpornosci na scieranie (mikro-Deval).

[13]PN-EN 1097-2:2000  Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw. Metoda oznaczania

odpornosci na rozdrabnianie (Los Angeles).

[14]PN-EN 1097-3:2000  Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw. Oznaczanie gestosci

nasypowej i jamistosci

[15]PN-EN 1097-4:2000  Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw. Oznaczanie pustych

przestrzeni, zageszczonego wypetniacza.

[16]PN-EN 1097-8:2002  Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw. Oznaczanie

polerowalnosci kamienia
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[17]PN-EN 1097-5:2001  Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw. Oznaczanie
zawartosci wody przez suszenie w suszarce z wentylacjg

[18]PN-EN 1097-6:2002  Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw. Oznaczanie gestosci
ziaren i nasigkliwosci

[19]PN-EN 1097-7:2002  Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw. Oznaczanie gestosci
wypetniacza-Metoda piknometryczna

[20]PN-EN 1097-8:2002  Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw. Oznaczanie
polerowalnosci kamienia

[211PN-EN 1367-1:2001 Badanie wtasciwosci cieplnych i odpornosci kruszyw na dziatanie czynnikow
atmosferycznych. Oznaczanie mrozoodpornosci.

[22]PN-EN 1367-3:2002  Badanie wtasciwosci cieplnych i odpornosci kruszyw na dziatanie czynnikow
atmosferycznych. Badanie bazaltowej zgorzeli stonecznej metoda gotowania.

[23]PN-EN 13179-1:2002 Badania kruszyw wypetniajgcych stosowanych do mieszanek bitumicznych.
Badanie metodg pierscienia delta i kuli.

[24]PN-EN 13179-2:2002 Badania kruszyw wypetniajgcych stosowanych do mieszanek bitumicznych.
Czes¢ 2; Liczba bitumiczna.

[25]PN-EN 1744-1:2000  Badanie chemicznych wtasciwosci kruszyw — Analiza chemiczna

[26]PN-EN 12591 Asfalty i produkty asfaltowe — Wymagania dla asfaltow drogowych

[27]PN-EN 14023 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Zasady specyfikacji dla asfaltéw modyfikowanych
polimerami

[28]PN-EN 12697-1:2005 Mieszanki asfaltowe-Metody badania mieszanek mineralnobitumicznych na
gorgco -Czesc¢ 1: Zawartos¢ rozpuszczalnej czesci asfaltu (oryg).

[29]PN-EN 12697-6:2008 Mieszanki mineralno-asfaltowe -- Metody badan mieszanek
mineralnoasfaltowych na gorgco - Czes¢ 6: Oznaczanie gestosci objetosciowej probek mieszanki
mineralno-asfaltowe;j

[30]PN-EN 12697-8:2005 Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek
mineralnoasfaltowych na gorgco - Czes¢ 8: Oznaczanie zawartosci wolnej przestrzeni.

[31]PN-EN 12697-12:2008 Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badania mieszanek
mineralnoasfaltowych na gorgco - Cze$¢ 12: Okreslanie wraSliwosci probek asfaltowych na wode.

[32]PN-EN 12697-22:2008 Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badan mieszanek
mineralnoasfaltowych na gorgco -- Cze$¢ 22: Trasowanie kotem (oryg.)

[33]PN-EN 12697-31:2007 Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badan mieszanek
mineralnoasfaltowych na gorgco - Czes¢ 31: Probki przygotowane w prasie zyratorowej(oryg).

[34]PN-EN 12697-36:2005 Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badan mieszanek
mineralnoasfaltowych na gorgco - Czes¢ 36: Oznaczanie grubosci nawierzchni asfaltowych

[35]PN-EN 13108-2:2008 Mieszanki mineralno-asfaltowe. Wymagania. Czes¢ 2; Beton asfaltowy do
bardzo cienkich warstw.

[36]PN-EN 13108-20:2008 Mieszanki mineralno-asfaltowe -- Wymagania - Czes$¢ 20: Badanie Typu PN-EN
13108-21:2008 Mieszanki mineralno-asfaltowe - Wymagania — Czes¢ 21: Zaktadowa kontrola produkgiji

[37]PN-EN 536:2002 Maszyny drogowe. Wytwornie mieszanek mineralno — asfaltowych. Wymagania
bezpieczenstwa.

[38]PN-EN 45014 Ogolne kryteria dotyczace deklaracji zgodnosci wydawanej przez dostawcow BN-
68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar réwnosci nawierzchni planografem i tata.

[39]1. Wymagania Techniczne. Kruszywa do mieszanek mineralno—asfaltowych i powierzchniowych
utrwalen na drogach publicznych WT- 1, Kruszywa 2010, Instytut Badawczy Drog i Mostéw, Warszawa,
2010

[40] Procedury badan do projektowania sktadu i kontroli mieszanek mineralno-asfaltowych. IBDiM,
Warszawa 2002, Zeszyt 64

[41]Warunki techniczne. WT-3 Emulsje asfaltowe 2009.

[42] Wymagania Techniczne. Nawierzchnie asfaltowe na drogach publicznych. WT-2 2010 Instytut
Badawczy Drog i Mostéw, Warszawa, 2010

[43] Zasady wykonania nawierzchni asfaltowej o zwiekszonej odpornosci na koleinowanie i zmeczenie”
Zeszyt nr 63 IBDIM Warszawa 2002

[44] Rozporzgdzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej w sprawie warunkéw technicznych, jakim
powinny odpowiada¢ drogi publiczne i ich usytuowanie. Dz.U. Nr 43 z dnia 14 maja 1999r.

[45] ST D-05.03.13. Nawierzchnia z mieszanki grysowo-mastyksowej (SMA).

[46] Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (Dz. U. Nr 89, poz. 414 z pdzniejszymi zmianami)

[47]Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003 r. w sprawie szczegotowych warunkow
technicznych dla znakéw i sygnatdéw drogowych oraz urzadzen bezpieczenstwa ruchu drogowego i
warunkow ich umieszczania na drogach.

[48] Ustawa z dnia 21 marca 1985 r. o drogach publicznych (Dz.U. Nr 14, poz.60 z p6zniejszymi zmianami).

[49] Instrukcja o dokonywaniu odbioréw robot drogowo-mostowych DPT-14.
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D.05.03.09 NAWIERZCHNIA POJEDYNCZO POWIERZCHNIOWO
UTRWALANA

1. WSTEP

1.1.Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Szczegodtowej Specyfikacji Technicznej (SST) sg wymagania dotyczgce wykonania i
odbioru robét zwigzanych z wykonaniem pojedynczego powierzchniowego utrwalenia nawierzchni w ramach
wzmochienia pobocza przy realizacji zadania.

1.2.Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) stosowana bedzie, jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1 1.3.

1.3.Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robdt zwigzanych z wykonaniem
pojedynczego powierzchniowego utrwalenia nawierzchni (pobocza) przy uzyciu kationowej emulsji asfaltowej i
grysoéw o uziarnieniu 5/8 mm.

1.4.Okreslenia podstawowe
1.4.1. Pojedyncze powierzchniowe utrwalenie nawierzchni - Pojedyncze powierzchniowe utrwalenie
nawierzchni jest zabiegiem utrzymaniowym polegajgcym na kolejnym roztozeniu:
- warstwy lepiszcza,
- warstwy kruszywa o waskiej frakgji.
1.4.2. Asfaltowa emulsja kationowa — jest to lepiszcze bitumiczne w postaci zawiesiny rozproszonego asfaltu
w wodzie, otrzymane z zastosowaniem emulgatora kationowego odpowiadajgce PN EN 13808.
1.4.3. Grys - kruszywo uzyskane w procesie przerobki skaty litej; tamane granulowane o wielkosci ziaren od
2 do 31,5 mm. odpowiadajgce PN EN 13043.
1.4.4. Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w ST DM-00.00.00 ,Wymagania ogdélne” pkt.1.4.

1.5.0g06lne wymagania dotyczace robét
Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robét i ich zgodnosé z Dokumentacjg Projektowg, SST
i poleceniami Inzyniera/Kierownika projektu.
Ogodlne wymagania dotyczgce robét podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogodlne” pkt.1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogdélne wymagania dotyczace materiatow
Ogodlne wymagania dotyczgce materiatéw podano w ST DM-00.00.00 ,Wymagania ogolne”.

2.2. Kruszywa

2.2.1. Wymagania dotyczace kruszyw

Do powierzchniowego pojedynczego utrwalenia nawierzchni nalezy stosowac grysy 2/5 lub 5/8.

Grysy powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-EN-13043 oraz posiadaC orzeczenie laboratoryjne
wydane przez uprawnione Laboratorium Drogowe.

Grysy uzywane do powierzchniowego utrwalenia nawierzchni powinny by¢ czyste i suche.

W zwigzku z tym kruszywo nie powinno by¢ skitadowane na poboczach, lecz dowozone bezposrednio
srodkiem transportu i wbudowane.

2.2.2. Sktadowanie kruszyw

Kruszywa powinny by¢ sktadowane na sktadowiskach zlokalizowanych jak najblizej wykonywanego odcinka
powierzchniowego utrwalenia.

Podtoze sktadowiska powinno by¢ réwne, dobrze odwodnione, czyste, o twardej powierzchni
zabezpieczajgcej przed zanieczyszczeniem kruszywa w czasie jego sktadowania i poboru.

Kazda frakcja kruszywa, jego klasa i gatunek powinny by¢ skiadowane oddzielnie, w sposob
uniemozliwiajgcy ich mieszanie sie zarowno w czasie skladowania, jak rowniez tadowania i transportu.

2.3. Lepiszcza

2.3.1. Wymagania dla lepiszczy

Lepiszcze stosowane do powierzchniowego utrwalenia musi posiada¢ swiadectwo wydane przez Instytut
badawczy Drég i Mostéw o dopuszczeniu do stosowania na drogach.

Lepiszcze powinno odpowiada¢ wymaganiom normy PN EN 13808.

2.3.2. Sktadowanie lepiszczy
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Do sktadowania lepiszczy nalezy uzywac cystern, pojemnikéw, zbiornikow lub beczek.
Cysterny, pojemniki, zbiorniki i beczki przeznaczone do skfadowania emulsji powinny by¢ czyste i nie
powinny zawierac resztek innych lepiszczy.
Przy przechowywaniu asfaltowej emulsji Wykonawca jest zobowigzany przestrzega¢ nastepujace
zasady:
- czas skltadowania emulsji nie powinien przekracza¢ 3 miesiecy od daty jej wyprodukowania;
- temperatura przechowywania emulsji nie powinna byc¢ nizsza niz +50C.

3. SPRZET

3.1. Ogdélne wymagania dotyczgce sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST DM-00.00.00 ,WWymagania ogdine”.

3.2. Sprzet do wykonania powierzchniowego utrwalenia
Wykonawca powinien dysponowaé nastepujgcym sprzetem:
- szczotka mechaniczna wykonana z twardych elementéw czyszczacych (stuzgca do zdrapywania i
usuwania zanieczyszczen);
- szczotka miekka stuzgca do zamiatania i usuwania niezwigzanych ziaren kruszywa;
- skrapiarki lepiszcza;
- rozsypywarki kruszywa;
- kombajn do powierzchniowego utrwalenia nawierzchni z elektronicznym sterowaniem pozwalajgcym
na precyzyjne dozowanie lepiszcza i kruszywa;
- walec drogowy ogumiony.

3.3. Wymagania dla sprzetu

3.3.1. Szczotki mechaniczne

Zaleca sie stosowanie urzgdzen dwuszczotkowych, w sktad ktérych wchodzi szczotka wykonana z twardych
elementoéw czyszczacych, stuzgca do zdrapywania i usuwania zanieczyszczen, oraz szczotka miekka stuzgca
do zamiatania i usuwania niezwigzanych ziarn kruszywa.

Ze wzgledu na duze pylenie powstajgce w procesie czyszczenia, szczotki powinny by¢ wyposazone w
urzgdzenie pochtaniajgce pyty oraz umozliwiajgce czyszczenie powierzchni na sucho i na mokro.

3.3.2. Skrapiarka lepiszcza

Wykonawca robot jest zobowigzany do uzycia tylko takiej skrapiarki, kiéra zapewni rownomierne roztozenie
na jezdni przewidzianej ilosci lepiszcza zaréwno w kierunku podtuznym, jak i poprzecznym. Dla zapewnienia
réwnomiernego roztozenia przewidzianej ilosci lepiszcza na nawierzchni, skrapiarka powinna byé wyposazona w
urzgdzenia pomiarowo-kontrolne oraz mechanizmy regulacyjne, pozwalajgce na sprawdzenie i regulowanie
takich parametréw jak:

- temperatury rozktadanego lepiszcza;

- cisnienia lepiszcza w kolektorze;

- obrotéw pompy dozujgcej lepiszcze;

- predkosci poruszania sie skrapiarki (szczegdlnie doktadny pomiar i wskazanie w zakresie od 3 do 6
km/h);

- wysokosci i dlugosci kolektora do rozktadania lepiszcza.

Dla zachowania niezmiennej temperatury rozktadanego lepiszcza, skrapiarka powinna posiada¢ zbiornik
izolowany termicznie. Kolektor skrapiarki powinien by¢ wyposazony w dysze szczelinowe oraz posiadac
regulacje wysokosci swego potozenia nad powierzchnig jezdni, dla zapewnienia réwnomiernego pokrycia
nawierzchni lepiszczem z dwdch lub trzech dysz.

Nie dopuszcza sie stosowania skrapiarek, ktorych kolektor jest wyposazony w dysze stozkowe.

Zaleznosci pomiedzy wydatkiem lepiszcza a nastawami regulowanych parametréw takich, jak: cisnienie,
obroty pompy predkos¢ jazdy skrapiarki i temperatura lepiszcza powinny by¢ zawarte w aktualnych wynikach
cechowania skrapiarki.

Skrapiarke mozna uzna¢ za przydatng do wykonywania powierzchniowego utrwalenia, jezeli odchylenia
rozktadanego lepiszcza od ilosci zatozonych mieszczg sie w przedziale £+10% w kierunku podtuznym i
poprzecznym.

3.3.3. Rozsypywarka kruszywa

Do wykonania powierzchniowego utrwalenia Wykonawca zapewni jeden z ponizszych typow rozsypywarek
kruszywa:

- doczepng do skrzyni samochodu z kruszywem;
- pchang przez samochdd z kruszywem;

- samojezdng;

- doczepng do skrapiarki.

Ze wzgledu na konieczno$¢ uzyskania duzej dokiadnosci dozowania kruszywa preferuje sie uzycie
rozsypywarek samojezdnych.
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Rozsypywarke kruszywa mozna uznac¢ za przydatng do wykonania powierzchniowego utrwalenia, jezeli
pomierzone odchylenia ilosci dozowanego kruszywa nie roznig sie od przewidzianej ilosci wiecej niz o 11/m2.

3.3.4. Walce drogowe

Do przywatowania kruszywa Wykonawca uzyje walcéw ogumionych wyposazonych w opony o gtadkim
biezniku, ze statym cisnieniem do 0,6 MPa i obcigzeniem 15 kN na koto oraz lekkich walcéw statycznych o
stalowych pancerzach, pod warunkiem, ze nie bedg one powodowaty miazdzenia ziarn kruszywa.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu
Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w SST DM-00.00.00 ,WWymagania ogdlne”.

4.2. Transport kruszyw
Kruszywo moze by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu, ale w taki sposob aby nie dopusci¢ do jego
zanieczyszczenia i zmieszania z kruszywem innego rodzaju, klasy i gatunku.

4.3. Transport lepiszczy
Lepiszcza nalezy przewozi¢ w cysternach samochodowych lub skrapiarkach samochodowych.
Wszystkie $rodki transportu powinny by¢ czyste i nie powinny zawierac resztek innego lepiszcza.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogodlne zasady wykonania robot
Ogdlne zasady wykonania robét podano w ST DM-00.00.00 ,WWymagania ogdéine”.

5.2. Zalozenia ogodine

Powierzchniowe utrwalenie powierzchni jest zabiegiem utrzymaniowym, kidry pozwala na uszczelnienie
istniejgcej nawierzchni, zapewnia dobre wiasciwosci przeciwposlizgowe warstwy Scieralnej, natomiast nie
wptywa na poprawe jej no$nosci i rownosci.

Nawierzchnia, na ktérej ma by¢ wykonane powierzchniowe utrwalenie, powinna by¢ wyremontowana,
posiada¢ wtasciwy profil podtuzny i poprzeczny oraz powierzchnie charakteryzujgcg sie duzg jednorodnoscig
pod wzgledem twardosci i tekstury.

5.3. Projektowanie powierzchniowego utrwalenia

5.3.1. Ocena stanu powierzchni istniejgcej nawierzchni

Dla ustalenia rzeczywistej ilosci lepiszcza i wielkosci frakcji kruszywa pojedynczego powierzchniowego
utrwalenia, nalezy oceni¢ teksture powierzchni istniejgcej nawierzchni. Przy ustalaniu tekstury powierzchni
utrwalanej mozna postuzy¢ sie klasyfikacjg zamieszczong w tablicy 1.

Przy okreslaniu stanu powierzchni dopuszcza sie stosowanie przez Wykonawce innych metod oceny stanu
nawierzchni zaaprobowanych przez Inzyniera/Kierownika projektu.

5.3.2. Ustalenie ilosci grysow

Ustalenie rzeczywistej ilosci gryséw zaleca sie dokona¢ zgodnie z opracowaniem ,Powierzchniowe
utrwalenie. Oznaczenie ilosci rozktadanego lepiszcza i kruszywa” [4].

5.3.3. Ustalenie ilosci lepiszcza

Przy wustalaniu ostatecznej ilosci lepiszcza dla kazdego wydzielonego odcinka lub pasa ruchu
charakteryzujgcego sie jednorodnymi parametrami nalezy korzysta¢ z wilasnego doswiadczenia oraz z
programu projektowania powierzchniowych utrwalen ,Allogen” [8].

Mozna réwniez korzysta¢ z zatgcznika do niniejszej SST ,Projektowanie powierzchniowego utrwalenia.
Wytyczne i zalecenia” pkt 5 [7].

5.4. Zapewnienie przyczepnosci aktywnej lepiszcza do kruszywa

Do wykonania powierzchniowego utrwalenia Wykonawca moze przystgpic tylko wowczas, gdy przyczepnosc
aktywna kruszywa do wybranego rodzaju emulsji okreslona zgodnie z normg BN-70/8931-08 [3] bedzie wieksza
od 85%.

Jezeli przyczepnos¢ aktywna bedzie mniejsza od 85%, to nalezy jg zwigkszy¢ przez ogrzanie, wysuszenie
lub odpylenie kruszywa bezposrednio przed jego roztozeniem na nawierzchni.

Przy stosowaniu do powierzchniowego utrwalenia innych lepiszczy niz emulsja asfaltowa, przyczepnos¢
aktywng mozna zwiekszy¢ przez zastosowanie otoczonego kruszywa na gorgco.

5.5. Warunki przystapienia do robét

Powierzchniowe utrwalenie mozna wykonywa¢ w okresie, gdy temperatura otoczenia nie jest nizsza od
+100C przy stosowaniu asfaltowej emulsji kationowej i nie nizsza niz +150C przy stosowaniu innych lepiszczy.

Temperatura utrwalanej nawierzchni powinna by¢ nie nizsza niz +5 oC przy emulsji asfaltowej i +10 oC przy
innych lepiszczach bezwodnych.
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Nie dopuszcza sie przystgpienia do robot podczas opaddw atmosferycznych.

5.6. Odcinek prébny
Przed przystgpieniem do robot, w terminie uzgodnionym z Inzynierem/Kierownikiem projektu, Wykonawca
powinien wykona¢ odcinek probny w celu:
- stwierdzenia, czy sprzet przewidziany do wykonywania robot spetnia wymagania okreslone w pkt.3
niniejszej OST;
- sprawdzenia, czy dozowana ilos¢ lepiszcza i kruszywa sg zgodne z parametrami, jakie zamierza sie
utrzymywac podczas robot.
Do takiej proby Wykonawca powinien uzy¢ materiatdw oraz sprzetu takich, jakie bedg stosowane do
wykonania robdét.
Odcinek prébny powinien by¢ zlokalizowany w miejscu wskazanym przez Inzyniera/Kierownika projektu.
Wykonawca moze przystgpi¢ do wykonywania powierzchniowego utrwalenia nawierzchni po zaakceptowaniu
odcinka probnego przez Inzyniera/Kierownika projektu.

5.7. Oczyszczenie istniejacej nawierzchni

Przed przystgpieniem do rozktadania lepiszcza, nawierzchnia powinna by¢ doktadnie oczyszczona za
pomocg sprzetu mechanicznego spefniajgcego wymagania wg pkt.3. W szczegdlnych przypadkach (bardzo
duze zanieczyszczenie) oczyszczenie nawierzchni mozna wykonac przez sptukanie wodg (z odpowiednim
wyprzedzeniem dla wyschniecia nawierzchni - wazne przy stosowaniu lepiszczy na gorgco).

5.8. Rozkladanie lepiszcza

Jezeli powierzchniowe utrwalenie jest wykonane na potowie jezdni, to ztgcze srodkowe przy drugiej warstwie
powinno by¢ przesuniete od 15 do 30cm, przy czym zalecane jest wykonanie powierzchniowego utrwalenia na
catej szerokosci jezdni w tym samym dniu.

Przy rozpoczynaniu skrapiania nawierzchni nalezy pamieta¢, ze wilasciwg jednorodnosé i ilos¢ lepiszcza
uzyskuje sie dopiero po uptywie krotkiej chwili od momentu otwarcia jego wyptywu. Zaleca sie, aby w tym
krétkim czasie lepiszcze wyptywato na arkusze papieru roztozone na nawierzchni.

5.9. Rozktadanie kruszywa

Kruszywo powinno by¢ rozktadane réwnomierng warstwg w ilosci ustalonej wg pkt 5.3.2, na $wiezo
roztozonej warstwie lepiszcza, za pomocg rozsypywarki kruszywa spetniajgcej wymagania okreslone w pkt 3.3.

Odlegtos¢ pomiedzy skrapiarkg rozktadajgcg lepiszcze, a poruszajgca sie za nig rozsypywarkg kruszywa nie
powinna by¢ wieksza niz 40m. Przy stosowaniu emulsji asfaltowej czas, jaki uptywa od chwili roztozenia
lepiszcza do chwili roztozenia kruszywa powinien by¢ mozliwie jak najkrétszy (kilka sekund).

5.10. Watowanie

Bezposrednio po roztozeniu kruszywa, ale nie pdzniej niz po 5 minutach nalezy przystgpic do jego
watowania. Do watowania powierzchniowych utrwalen najbardziej przydatne sg walce ogumione (walce
statyczne gtadkie nie sg zalecane, gdyz mogg powodowac miazdzenie kruszywa).

Dla uzyskania wtasciwego przywatowania mozna przyjg¢ co najmniej 5-krotne przejscie walca ogumionego w
tym samym miejscu przy stosunkowo duzej predkosci od 8 do 10 km/h i przy cisnieniu powietrza w oponach i
obcigzeniu na koto okreslonym w pkt.3 niniejszej SST.

Przy wykonywaniu podwdjnego powierzchniowego utrwalenia, pierwszg warstwe kruszywa watuje sie tylko
wstepnie (jedno przejscie walca).

5.11. Oddanie nawierzchni do ruchu

Na swiezo wykonanym odcinku powierzchniowego utrwalenia szybko$¢ ruchu nalezy ograniczy¢ od 30 do 40
km/h.

Dtugos¢ okresu, w ktérym nawierzchnia powinna by¢ chroniona zalezy od istniejgcych warunkéw. Moze to
by¢ kilka godzin - jezeli pogoda jest sucha i gorgca, albo jeden lub kilka dni w przypadku pogody wilgotnej lub
chtodne;j.

Na ogét dobre zwigzanie ziarn kruszywa uzyskuje sie w czasie od 24 do 48 godzin. Swiezo wykonane
powierzchniowe utrwalenie moze by¢ oddane do ruchu niekontrolowanego nie wczesniej, az wszystkie
niezwigzane ziarna zostang usuniete z nawierzchni szczotkami mechanicznymi lub specjalnymi urzgdzeniami
do podcisnieniowego ich zbierania.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci robét
Ogolne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST DM-00.00.00 ,WWymagania ogdlne”.
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6.2. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystgpieniem do robot Wykonawca powinien wykona¢ badania lepiszcza i kruszywa i przedstawic
wyniki tych badan Inzynierowi/Kierownikowi projektu do akceptaciji.

Badania te powinny obejmowac¢ wszystkie wtasciwosci lepiszczy i kruszywa okreslone w pkt.2 niniejszej SST.
W zakresie badania sprzetu, Wykonawca winien przedstawi¢ aktualne $wiadectwo cechowania skrapiarki

6.3. Badania w czasie robét
6.3.1. Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiarow

Lp Wyszczegolnienie badan i pomiaréw Q;estotliwoéc’: badan
) Minimalna liczba badan

1 Badanie wiasciwosci kruszywa Dla kazdej partii kruszywa

2 Badanie emulsji Dla kazdej dostawy

3 Sprawdzenie stanu czystosci nawierzchni W sposob ciggly

4 Sprawdzenie dozowania lepiszcza Przed rozpoczeciem robét (odcinek
prébny) i w przypadku watpliwosci

5 Sprawdzenie dozowania kruszywa Przed rozpoczeciem robét (odcinek
prébny) i w przypadku watpliwosci

Sprawdzenie temperatury otoczenia i nawierzchni Codziennie przed rozpoczeciem robot
7 Sprawdzenie temperatury lepiszcza Minimum 3 razy na zmiane roboczg
8 Pomiar szerokosci powierzchniowego utrwalenia W 10 miejscach na 1 km

6.3.2. Badania kruszyw
Jezeli Inzynier/Kierownik projektu uzna to za konieczne, wtasciwosci kruszywa nalezy badac dla kazdej partii.
Wyniki badan powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w pkt.2.
6.3.3. Badania emuls;ji
Jezeli Inzynier/Kierownik projektu nie ustali inaczej, to dla kazdej dostarczonej partii (Srodka transportu)
emulsji asfaltowej nalezy badac:
- barwe;
- jednorodnosé;
- lepkosc i indeks rozpadu.
6.3.4. Sprawdzanie stanu czystosci nawierzchni
W trakcie prowadzonych robot Wykonawca powinien sprawdza¢ stan powierzchni nawierzchni, na ktérej ma
by¢ wykonane powierzchniowe utrwalenie, zgodnie z pkt.5.2 oraz jej oczyszczenie, zgodne z wymaganiami
zawartymi w pkt.5.7.
6.3.5. Sprawdzanie dozowania lepiszcza i kruszywa
Dozowanie ilosci lepiszcza i kruszywa nalezy wykonywac jak badania testowe, wedtug metod opisanych w
opracowaniu GDDP [4].
6.3.6. Sprawdzenie temperatury otoczenia i nawierzchni
Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia codziennych pomiaréw temperatury otoczenia i nawierzchni
co do zgodnosci z wymaganiami okreslonymi w pkt.5.5.
6.3.7. Sprawdzanie temperatury lepiszcza
Wykonawca jest zobowigzany do prowadzenia statych pomiaréw temperatury lepiszcza, co do zgodnosci z
wymaganiami okreslonymi w pkt.5.9.

6.4. Badania dotyczace cech geometrycznych wykonanego powierzchniowego utrwalenia

6.4.1. Szerokos¢ nawierzchni

Po zakonhczeniu robdt, tj. po okresie pielegnacji, Wykonawca w obecnosci Inzyniera/Kierownika projektu
dokonuje pomiaru szerokosci powierzchniowego utrwalenia z doktadnoscig do +1cm. Szerokos¢ nie powinna sie
rézni¢ od projektowanej wiecej niz o £5cm.

6.4.2. Réwnos¢ nawierzchni

Jezeli po wykonaniu robét przygotowawczych przed powierzchniowym utrwaleniem, na istniejgcej
powierzchni dokonano pomiaréw réwnosci, to po wykonaniu powierzchniowego utrwalenia pomiary takie nalezy
wykona¢ w tych samych miejscach i wedtug tej samej metody. Wyniki pomiaréw réwnosci nie powinny byé
gorsze od wynikéw uzyskanych przed wykonaniem robot.

6.4.3. Ocena wygladu zewnetrznego powierzchniowego utrwalenia

Powierzchniowe utrwalenie powinno sie charakteryzowa¢ jednorodnym wygladem zewnetrznym.

Powierzchnia jezdni powinna by¢ réwnomiernie pokryta ziarnami kruszywa dobrze osadzonymi w lepiszczu,
tworzgcymi wyrazng grubg makrostrukture. Dopuszcza sie zloty kruszywa rzedu 5%.

7. OBMIAR ROBOT

7.1.0godIne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru robo6t podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.
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7.2.Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowg jest m2 (metr kwadratowy) wykonanego pojedynczego powierzchniowego utrwalenia.

8. ODBIOR ROBOT

Ogdlne zasady odbioru rob6t podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdéine”.
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z SST i wymaganiami Inzyniera/Kierownika projektu, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt.6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
Ogdlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdine”.

Podstawg pfatnosci jest cena jednostkowa za jednostke obmiarowg okreslong w pkt.7 wedtug dokonanego
obmiaru i odbioru.

9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena jednostkowa obejmuje w szczegdlnosci:
- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze;
- oznakowanie robot;
- transport i sktadowanie kruszyw;
- transport i sktadowanie lepiszczy;
- dostawe i prace sprzetu do robot;
- przygotowanie powierzchni nawierzchni do wykonania powierzchniowego utrwalenia (ocena,
oczyszczenie);
- prace projektowe przy ustaleniu ilosci materiatow;
- rozfozenie lepiszcza;
- pojedyncze roztozenie kruszywa;
- waftowanie;
- przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych wymaganych w specyfikacji technicznej.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

[1] PN-B-11112 Kruszywa mineralne. Kruszywa tamane do nawierzchni drogowych

[2] PN-C-04014 Przetwory naftowe. Oznaczanie lepkosci wzglednej lepkosciomierzem Englera

[3] BN-70/8931-08 Oznaczenie aktywnej przyczepnosci lepiszczy bitumicznych do kruszyw

[4] Powierzchniowe utrwalenie. Oznaczenie ilosci rozktadanego lepiszcza i kruszywa. Opracowanie
zalecane przez GDDP do stosowania pismem GDDP-5.3a-551/5/92 z dnia 1992-02-03.

[5] Warunki techniczne. Drogowe kationowe emulsje asfaltowe Em-94. IBDiM, Warszawa 1994.

[6] Wytyczne techniczne oceny jakosci grysow i zwirdw kruszonych produkowanych z naturalnie
rozdrobnionego surowca skalnego przeznaczonych do nawierzchni drogowych. MK-CZDP 1984.

[7] Zatgcznik do OST - ,Projektowanie powierzchniowego utrwalenia. Wytyczne i zalecenia”.

[8] Program projektowania powierzchniowych utrwalen ,Allogen”.
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D-06.03.01.B POBOCZE UTWARDZONE

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej Szczegotowej Specyfikacji Technicznej (SST) sg wymagania dotyczgce wykonania i
odbioru robét drogowych zwigzanych z utwardzeniem poboczy mieszankg z kruszywa naturalnego.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) stosowana bedzie jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1 1.3.

1.3. Zakres robot objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot zwigzanych z utwardzeniem
poboczy.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Pobocze — cze$¢ korony drogi przeznaczona do chwilowego postoju pojazdéw, umieszczenia
urzgdzen organizacji i bezpieczehstwa ruchu oraz do ruchu pieszych, stuzgca jednoczesnie do bocznego
oparcia konstrukcji nawierzchni.

1.4.2. Utwardzone pobocze — cze$S¢ pobocza drogowego, posiadajgca w ciggu catego roku nosnosc
wystarczajgcg do przejecia obcigzenia statycznego od kot samochoddéw, dopuszczonych do ruchu na drodze.

1.4.3. Gruntowe pobocze — czes¢ pobocza drogowego, stanowigca obrzeze utwardzonego pobocza,
przeznaczona do ustawiania znakow i urzgdzenh zabezpieczenia ruchu.

1.4.4. Utwardzenie pobocza — proces technologiczny, polegajacy na odpowiednim utozeniu i zageszczeniu
mieszanki z kruszywa naturalnego.

1.4.5. Pozostate okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi
polskimi normami i z definicjami podanymi w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogolne”.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace jakosci robét
Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robét i ich zgodnosé z Dokumentacjg Projektowg, SST
i poleceniami Inzyniera/Kierownika projektu.
Ogodlne wymagania dotyczgce robét podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogolne”.

2. MATERIALY

2.1. Ogdélne wymagania dotyczace materiatow
Ogodlne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w ST DM-00.00.00
~Vymagania ogdlne”.

2.2. Kruszywa naturalne

Materiatem stosowanym do wykonania nawierzchni jest mieszanka z kruszywa naturalnego o uziarnieniu nie
wiekszym niz 31,5 mm.

Nalezy stosowa¢ mieszanke o uziarnieniu nie wiekszym niz 31,5 mm. Nie powinna zawiera¢ domieszek
pochodzacych z frezowania podbudowy oraz kruszyw i gruntow.

Nalezy stosowa¢ mieszanke o wspotczynniku roznoziarnistosci co najmniej 2,5 jednak nalezy dazy¢ do
stosowania jak najwiekszej roznoziarnistosci.

3. SPRZET

3.1. Ogdélne wymagania dotyczace sprzetu
Ogodlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdine”.
Przed przystgpieniem do wykonania robét Inzynier/Kierownik projektu sprawdzi zgodnos¢ przedstawione;
przez Wykonawce propozycji sprzetowej z wymaganiami SST.

3.2. Sprzet do wykonania robot
Wykonawca przystepujgcy do wykonania robot powinien wykaza¢ sie mozliwoscia dysponowania
nastepujgcym sprzetem:

- réwniarkami albo uktadarkami do rozktadania;
- walcami ogumionymi, stalowymi lub wibracyjnymi;
- ubijakami ptytowymi lub zageszczarki wibracyjne,

Nalezy korzystac ze sprzetu, ktéry swoimi wymiarami jest dostosowany do warunkow pracy.

Sprzet powinien by¢ zaakceptowany przez Inzyniera/Kierownika projektu.
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4. TRANSPORT

4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu
Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogolne”.

4.2. Transport materiatow

Materiat moze by¢ dostarczany do miejsca wbudowania dowolnymi $rodkami transportowymi. W czasie
transportu materiat nalezy zabezpieczy¢ przed zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi materiatami oraz
nadmiernym zawilgoceniem.

4.3. Utrzymanie czystosci na drogach publicznych

Materiat nalezy przewozi¢ w sposob uniemozliwiajgcy jego wydostawanie sie na drogi publiczne.

W wypadku zanieczyszczenia drég publicznych przewozonym materiatem Wykonawca podejmie srodki w
celu uprzatniecia materiatu oraz uniemozliwienia dalszego zanieczyszczania drég lub poniesie koszty tych
czynnosci wykonanych przez odpowiednie stuzby Iub innych Wykonawcow wskazanych przez
Inzyniera/Kierownika projektu.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogodlne zasady wykonania robot
Ogolne zasady wykonania robét podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogolne”.

5.2. Przygotowanie podtoza
Podtoze powinna stanowi¢ istniejgca nawierzchnia gruntowa.
Podtoze powinno by¢ wyréwnane, zageszczone i oczyszczone z wszelkich zanieczyszczen.

5.3. Wbudowanie i zageszczenia kruszywa

Materiat powinien by¢ rozktadany w warstwie o jednakowej grubosci - takiej, aby po zageszczeniu osiggnac
wymagang grubos¢ projektowang — przy pomocy uktadarki, réwniarki lub recznie, z zachowaniem wymaganych
spadkow i rzednych wysokosciowych. W miejscach, gdzie widoczna jest segregacja materiatu, nalezy przed
zageszczeniem wymieni¢ go na materiat o odpowiednich wtasciwosciach.

Tolerancja grubosci wbudowanej warstwy wynosi +£1cm.

Zageszczenie nalezy prowadzi¢ do uzyskania odpowiedniego zageszczenia okreslonego stosunkiem
modutéw odksztatcenia wtdrnego do pierwotnego. Stosunek ten nie powinien by¢ wiekszy od 2,2.

Wszelkie nierdwnosci powstate w czasie zageszczenia nalezy na biezgco usuwac poprzez spulchnienie
warstwy i dodanie lub usuniecie materiatu.

Przy wbudowywaniu i zageszczaniu materiatu na utwardzonym poboczu nalezy zwrdci¢ szczegdlng uwage
na wiasciwe jego wykonanie przy krawedzi jezdni. Styk jezdni i utwardzonego pobocza powinien by¢ rowny i
szczelny.

5.4. Powierzchniowe utrwalenie
Po wykonaniu nawierzchni nalezy jg powierzchniowo utrwalié.

5.5. Roboty wykonczeniowe
Do robét wykonczeniowych nalezg prace zwigzane z dostosowaniem wykonanych robét do istniejgcych
warunkow terenowych, takie jak:
- wyrownanie poziomu utwardzonego pobocza i pobocza gruntowego z ewentualnym splantowaniem
istniejgcego pobocza gruntowego;
- odtworzenie przeszkdd czasowo usunietych;
- niezbedne uzupetnienia zniszczonej w czasie robét roslinnosci, np. zatrawienia;
- roboty porzadkujgce otoczenie terenu robot.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci robét
Ogolne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST DM.00.00.00. ,WWymagania ogdlne”.

6.2. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystgpieniem do robot Wykonawca powinien wykonaé badanie uziarnienia kruszywa. Materiat
powinien spetnia¢ wymagania okreslone w punkcie 2.

Nalezy tez sprawdzi¢ przygotowanie podtoza w zakresie jego zageszczenia, czystosci i rownosci.
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6.3. Postepowanie z odcinkami wadliwie wykonanymi

Wszystkie odcinki niewtasciwie wykonane nalezy spulchni¢ na gtebokos¢ co najmniej 10 cm, usung¢ lub
doda¢ nowego materiatu i ponownie zagescic. W przypadku niemoznosci odpowiedniego zageszczenia
wbudowany materiat nalezy wymienié.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogodlne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru robo6t podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowg jest m2 (metr kwadratowy) warstwy nawierzchni.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogodlne zasady odbioru roboét
Ogolne zasady odbioru rob6t podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdéine”.

8.2. Sposéb odbioru robot

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z Dokumentacjg Projektowa, SST i wymaganiami
Inzyniera/Kierownika projektu, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wedtug pkt.6 daty
wyniki pozytywne.

W przypadku niezgodnosci wykonania robét z Dokumentacjg Projektowa, Wykonawca jest zobowigzany do
ich poprawy na wtasny koszt.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Podstawa ptatnosci

Ogdlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdine”.
Podstawg pfatnosci jest cena jednostkowa za jednostke obmiarowg okreslong w pkt.7 wedtug dokonanego
obmiaru i odbioru.

9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena jednostkowa obejmuje w szczegdlnosci:
- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze;
- oznakowanie i zabezpieczenie Robdt i jego utrzymanie;
- transport materiatu do miejsca wbudowania;
- dowiezienie i odwiezienie niezbednego sprzetu;
- przygotowanie podtoza;
- rozlozenie i zageszczenie kruszywa;
- uporzadkowanie terenu wraz z ew. oczyszczeniem jezdni,
- przeprowadzenie pomiardw i badan wymaganych w specyfikacji technicznej.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

[1] BN-64/8931-02 Drogi samochodowe. Oznaczenie moduty odksztatcenia nawierzchni podatnych i
podtoza przez obcigzenie ptyta.
[2] BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar rownosci nawierzchni planografem i tatg.
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D.06.04.01 ODTWORZENIE | CZYSZCZENIE ROWOW DROGOWYCH

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczgce wykonania i
odbioru robot drogowych zwigzanych z oczyszczeniem, pogtebianiem oraz profilowaniem dna i skarp rowu przy
realizacji zadania:

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) stosowana bedzie, jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robot.

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych z oczyszczeniem
rowu z namutu wraz z pogtebieniem i profilowaniem skarp i dna rowu bez wzgledu na technologie wykonania
(recznie lub mechanicznie).

1.4. Okreslenia podstawowe
Roéw - otwarty wykop o gtebokosci, co najmniej 30 cm, ktéry zbiera i odprowadza wode.
Roéw przydrozny - réw zbierajgcy wode z korony drogi.
Réw odptywowy - réow odprowadzajgcy wode poza pas drogowy.
Row stokowy - réw zbierajgcy wode sptywajgca ze stoku.
Pozostate okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi
normami i z definiciami podanymi w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdine”.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot
Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robét i ich zgodnosé z Dokumentacjg Projektowg, SST
i poleceniami Inzyniera/Kierownika projektu.
Ogodlne wymagania dotyczgce robét podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogolne”.

2. MATERIALY

2.1. Ogdélne wymagania dotyczace materiatow
Ogodlne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w ST DM-00.00.00
~Vymagania ogdlne”.

2.2. Materiaty pozyskane

Materiaty pozyskane w trakcie robo6t zwigzanych z oczyszczeniem , pogtebieniem i profilowaniem skarp i dna
rowu Wykonawca jest zobowigzany zagospodarowac¢ we wtasnym zakresie. Materiaty powinny by¢ usuniete z
terenu budowy/robot w sposob i terminie nie kolidujgcym z wykonaniem innych robét.

3. SPRZET

3.1. Ogdélne wymagania dotyczgce sprzetu
Ogodlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdine”.
Przed przystgpieniem do wykonania robét Inzynier/Kierownik projektu sprawdzi zgodnos¢ przedstawione;
przez Wykonawce propozycji sprzetowej z wymaganiami SST.

3.2. Sprzet do wykonania robot
Wykonawca przystepujgcy do wykonania robot powinien wykaza¢ sie mozliwoscia dysponowania
nastepujgcym sprzetem:
- koparkami podsigbiernymi,
- spycharkami lemieszowymi,
- réwniarkami samojezdnymi lub przyczepnymi,
- urzgdzeniami kontrolno-pomiarowymi,
- zageszczarkami ptytowymi wibracyjnymi.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu
Ogodlne wymagania dotyczgce transportu podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogolne”.
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4.2. Transport materiatow
Materiat z czyszczenia i pogtebiania rowu nalezy odwiezé na wysypisko lub sktadowisko na bazie
Wykonawcy. Materiat moze by¢ przewozony dowolnymi srodkami transportu.

4.3. Utrzymanie czystosci na drogach publicznych

Materiat z czyszczenia i pogtebiania rowu nalezy przewozi¢ w sposéb uniemozliwiajgcy jego wydostawanie
sie na drogi publiczne.

W wypadku zanieczyszczenia drég publicznych przewozonym materiatem Wykonawca podejmie srodki w
celu uprzatniecia materialu oraz uniemozliwienia dalszego zanieczyszczania drog lub poniesie koszty tych
czynnosci wykonanych przez odpowiednie stuzby Iub innych Wykonawcow wskazanych przez
Inzyniera/Kierownika projektu.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1.0godIne zasady wykonania robét
Ogolne zasady wykonania robét podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogolne”.

5.2. Oczyszczenie rowu
Oczyszczenie rowu polega na wybraniu namutu naniesionego przez wode, Scieciu trawy i krzakéw w obrebie
rowu oraz wywozie urobku i trawy na zalegalizowane sktadowisko odpaddw.

5.3. Odtworzenie (pogltebianie) i wyprofilowanie dna i skarp rowu

W wyniku prac remontowych nalezy uzyska¢ podane ponizej wymiary geometryczne rowu i skarp, zgodne z

PN-S-02204:

- dla rowu przydroznego w ksztatcie:

a) trapezowym - szerokos$¢ dna, co najmniej 0,40 m, nachylenie skarp od 1:1,5 do 1:1,3, gtebokos¢ od
0,30m do 1,20m liczona jako réznica poziomdéw dna i nizszej krawedzi gérnej rowu;

b) trojkatnym - dno wyokraglone tukiem kotowym o promieniu 0,50m, nachylenie skarpy wewnetrznej 1:3,
nachylenie skarpy zewnetrznej od 1:3 do 1:10, gtebokos$¢ od 0,30m do 1,50m liczona jako réznica
pozioméw dna i nizszej krawedzi gornej rowu;

c) optywowym - dno wyokraglone fukiem kotowym o promieniu 2,0m, krawedzie gérne wyokragglone tukami
kotowymi o promieniu 1,0m do 2,0m, nachylenie skarpy wewnetrznej 1:3, a skarpy zewnetrznej od 1:3
do 1:10, gtebokos¢ od 0,30m do 0,50m liczona jako roznica poziomow dna i nizszej krawedzi gornej
rowu;

— dla rowu stokowego - ksztalt trapezowy, szerokos¢ dna, co najmniej 0,40m, nachylenie skarp od 1:1,5 do
1:3, gtebokosé, co najmniej 0,50m. Row ten powinien by¢ oddalony, co najmniej o 3,0m od krawedzi skarpy
drogowej przy gruntach suchych i zwartych i co najmniej o 5,0m w pozostatych przypadkach.

— dla rowu odptywowego - ksztatt trapezowy, szerokos¢ dna, co najmniej 0,40m, gtebokos¢ minimum 0,50m,
przebieg prostoliniowy, na zatamaniach trasy tuki kotowe o promieniu, co najmniej 10,0m.

Najmniejszy dopuszczalny spadek podtuzny rowu powinien wynosi¢ 0,2%; w wyjgtkowych sytuacjach na

odcinkach nie przekraczajacych 200m - 0,1%.

Najwiekszy spadek podtuzny rowu nie powinien przekraczac:

a) przy nieumocnionych skarpach i dnie

- w gruntach piaszczystych - 1,5%,
- w gruntach piaszczysto-gliniastych, pylastych - 2,0%,
- w gruntach dliniastych i ilastych - 3,0%,
- w gruntach skalistych - 10,0%;
b) przy umocnionych skarpach i dnie
- matg trawiasta - 2,0%,
- darning - 3,0%,
- faszyna - 4,0%,
- brukiem na sucho - 6,0%,
- elementami betonowymi - 10,0%,
- brukiem na podsypce cementowo-piaskowej - 15,0%.

5.4. Roboty wykonczeniowe

Namut i nadmiar gruntu oraz trawy i krzaki pochodzgcego z remontowanych rowéw i skarp nalezy wywiez¢
poza obreb pasa drogowego. Musi to by¢ jednak miejsce gdzie sktadowanie takich odpadoéw jest dozwolone
(lokalizacja i koszt sktadowania odpadow w gestii Wykonawcy).

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1.0godlne zasady kontroli jakosci robot
Ogodlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogolne”.
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6.2. Pomiary cech geometrycznych remontowanego rowu i skarp

Lp. Wyszczegolnienie Minimalna czestotliwo$¢ pomiaréw
1 | Spadek podtuzny rowu 1 km na kazde 5 km drogi
2 | Szerokosc¢ i gtebokos¢ rowu 1razna 100 m
3 | Powierzchnia skarp 1razna 100 m
6.2.1 Spadki podtuzne rowu

Spadki podtuzne rowu powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa, z tolerancjg +0,5% spadku.

6.2.2 Szerokosc¢ i gtebokos¢ rowu

Szerokosc¢ i gtebokos¢ rowu powinna by¢ zgodna z dokumentacjg projektowg z tolerancjg +5cm.

6.2.3 Powierzchnia skarp

Powierzchnie skarp nalezy sprawdzaé szablonem. Przeswit miedzy skarpg a szablonem nie powinien
przekracza¢ 3cm.

7. OBMIAR ROBOT

7.1.0godIne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowg jest:
- metr (m) remontowanego rowu.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogodlne zasady odbioru roboét
Ogdlne zasady odbioru rob6t podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdéine”.

8.2. Sposéb odbioru robot

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z Dokumentacjg Projektowa, SST i wymaganiami
Inzyniera/Kierownika projektu, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wedtug pkt.6 daty
wyniki pozytywne.

W przypadku niezgodnosci wykonania robét z Dokumentacjg Projektowa, Wykonawca jest zobowigzany do
ich poprawy na wtasny koszt.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Podstawa ptatnosci

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdine”.

Podstawg ptatnosci jest cena jednostkowa za jednostke obmiarowg okreslong w pkt.7 wedtug dokonanego
obmiaru i odbioru.

9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena jednostkowa obejmuje w szczegdlnosci:
- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
- oznakowanie i zabezpieczenie Robdt i jego utrzymanie,
- wykoszenie traw i samosiejek na skarpie i przeciwskarpie rowu (do wysokosci korpusu drogi i
poziomu terenu przylegtego),
- 0czyszczenie rowu z hamutu,
- pogtebienie i profilowanie rowu,
- odwiezienie urobku na plac sktadowy Wykonawcy,
- uporzadkowanie terenu wraz z ew. oczyszczeniem jezdni,
- przeprowadzenie pomiardw i badan wymaganych w specyfikacji technicznej.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
[11 PN-S-02204  Drogi samochodowe. Odwodnienie drog
[2] Stanistaw Datka, Stanistaw Lenczewski: Drogowe roboty ziemne.
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D.07.02.01 OZNAKOWANIE PIONOWE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczgce wykonania i
odbioru robét zwigzanych z wykonaniem oznakowania pionowego przy realizacji zadania.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) stosowana bedzie, jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1 1.3.

1.3. Zakres robot objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych z wykonywaniem i
odbiorem oznakowania pionowego.
Zakres rzeczowy obejmuije:
- ustawienia konstrukcji wsporczych znakéw drogowych,
- montazu tarcz znakéw drogowych.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1 Znak pionowy - znak wykonany w postaci tarczy lub tablicy z napisami albo symbolami, zwykle
umieszczony na konstrukgcji wsporczej.

1.4.2 Tarcza znaku - element konstrukcyjny, na powierzchni, kiérego umieszczana jest tres¢ znaku. Tarcza
moze by¢ wykonana z réznych materiatow (stal, aluminium, tworzywa syntetyczne itp.) - jako jednolita lub
sktadana.

1.4.3 Lico znaku - przednia cze$¢ znaku, stuzgca do podania tresci znaku. Lico znaku moze by¢ wykonane
jako malowane lub oklejane (folig odblaskowg lub nie odblaskowg). W przypadkach szczegdlnych (znak z
przejrzystych tworzyw syntetycznych) lico znaku moze by¢ zatopione w tarczy znaku.

1.4.4 Znak drogowy nie odblaskowy - znak, kidrego lico wykonane jest z materiatdbw zwyktych (lico nie
wykazuje wtasciwosci odblaskowych).

1.4.5 Znak drogowy odblaskowy - znak, ktérego lico wykazuje wtasciwosci odblaskowe (wykonane jest z
materiatu o odbiciu powrotnym - wspotdroznym).

1.4.6 Konstrukcja wsporcza znaku - stup (stupy), wysiegnik, wspornik itp., na kiérym zamocowana jest tarcza
znaku, wraz z elementami stuzgcymi do przymocowania tarczy (Sruby, zaciski itp.).

1.4.7 Znak nowy - znak uzytkowany (ustawiony na drodze) lub magazynowany w okresie do 3 miesiecy od
daty produkciji.

1.4.8 Znak uzytkowany - znak ustawiony na drodze lub magazynowany przez okres diuzszy niz 3 miesigce
od daty produkgc;ji.

1.4.4 Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w ST DM-00.00.00 ,Wymagania ogodlne”.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot
Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robét i ich zgodnosé z Dokumentacjg Projektowg, SST
i poleceniami Inzyniera/Inspektora nadzoru.
Ogodlne wymagania dotyczgce robdt podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogolne”.

2. MATERIALY

2.1. Ogdélne wymagania dotyczace materiatow
Ogodlne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w ST DM-00.00.00
~Vymagania ogoélne”.

2.2. Dopuszczenie do stosowania

Producent znakéw drogowych powinien posiada¢ dla swojego wyrobu aprobate techniczng, certyfikat
zgodnosci nadany mu przez uprawniong jednostke certyfikujgcg, znak budowlany ,B” i wystawiong przez siebie
deklaracje zgodnosci, zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury. Folie odblaskowe stosowane na lica
znakéw drogowych powinny posiada¢ aprobate techniczng wydang przez uprawniong jednostke oraz deklaracje
zgodnosci wystawiong przez producenta. Stupki, blachy i inne elementy konstrukcyjne powinny mie¢ deklaracje
zgodnosci z odpowiednim i normami.

W zatgczniku nr 1 do rozporzgdzenia Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003 w sprawie szczegétowych
warunkow technicznych dla znakéw i sygnatéw drogowych oraz urzgdzenh bezpieczenstwa ruchu drogowego i
warunkow ich umieszczania na drogach, podano szczegdtowe informacje odnosnie wymagan dla znakéw
pionowych.
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2.3. Materiaty stosowane do fundamentéw znakéw

Fundamenty dla zamocowania konstrukcji wsporczych znakéw mogg by¢ wykonywane jako:
- prefabrykaty betonowe,
-z betonu wykonywanego ,na mokro”,
- fundamenty jw. lecz z gniazdem do montazu stupka wyjmowanego.

Posadowienie fundamentow nalezy wykonaé¢ na gteboko$¢ ponizej przemarzania gruntu.

2.4. Konstrukcje wsporcze

2.4.1 Ogolne charakterystyki konstrukciji

Konstrukcje wsporcze znakéw pionowych nalezy wykona¢ zgodnie z dokumentacjg projektowg
uwzgledniajgcg wymagania postawione w PN-EN 12899-1:2005 i SST, a w przypadku braku wystarczajgcych
ustalen, zgodnie z propozycjg Wykonawcy zaakceptowang przez Inzyniera/lnspektora nadzoru.

2.4.2 Rury

Rury powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-H-74200:1998, PN-84/H-74220 lub innej normy zaakceptowane;
przez Inzyniera/Inspektora nadzoru.

Powierzchnia zewnetrzna i wewnetrzna rur nie powinna wykazywa¢ wad w postaci tusek, pekniec,
zwalcowan i naderwan.

Dopuszczalne sg nieznaczne nieréwnosci, pojedyncze rysy wynikajgce z procesu wytwarzania, mieszczace
sie w granicach dopuszczalnych odchytek wymiarowych.

Konce rur powinny by¢ obciete réwno i prostopadle do osi rury.

Pozadane jest, aby rury byly dostarczane o dtugosciach:

- doktadnych, zgodnych z zamdéwieniem; z dopuszczalng odchytkg £10mm,
- wielokrotnych w stosunku do zamdwionych diugosci doktadnych ponizej 3m z naddatkiem 5mm na
kazde ciecie i z dopuszczalng odchytkg dla catej dtugosci wielokrotnej, jak dla dtugosci doktadnych.

Rury powinny by¢ proste. Dopuszczalna miejscowa krzywizna nie powinna przekracza¢ 1,5mm na 1m
dtugosci rury.

Rury powinny by¢ wykonane ze stali w gatunkach dopuszczonych przez PN-H-84023.07, lub inne normy.

Rury powinny by¢ dostarczone bez opakowania w wigzkach lub luzem wzglednie w opakowaniu
uzgodnionym z Zamawiajgcym.

Rury powinny by¢ cechowane indywidualnie lub na przywieszkach metalowych.

2.4.3 Powtoki metalizacyjne cynkowe

W przypadku zastosowania powtoki metalizacyjnej cynkowej na konstrukcjach stalowych, powinna ona
spetnia¢ wymagania PN EN ISO 1461:2000 i PN-EN 10240:2001. Minimalna grubos$¢ powtoki cynkowej powinna
wynosic¢ 60um.

Powierzchnia powtoki powinna by¢ ciggta i jednorodna pod wzgledem ziarnistosci. Nie moze ona wykazywac
widocznych wad jak rysy, pekniecia, pecherze lub odstawanie powtoki od podtoza.

2.4.4 Gwarancja producenta lub dostawcy na konstrukcje wsporczg

Producent lub dostawca kazdej konstrukcji wsporczej obowigzany jest do wydania gwarancji na okres
trwatosci znaku uzgodniony z odbiorcg. Przedmiotem gwarancji sg wtasciwosci techniczne konstrukcji wsporczej
lub elementéw mocujgcych oraz trwato$¢ zabezpieczenia przeciwkorozyjnego.

W  przypadku stupkéw znakéw pionowych ostrzegawczych, zakazu, nakazu i informacyjnych o
standardowych wymiarach oraz w przypadku elementéw, stuzgcych do zamocowania znakéw do innych
obiektow lub konstrukgcji - gwarancja moze by¢ wydana dla partii dostawy. Minimalny okres trwatosci konstrukc;ji
wsporczej powinien wynosi¢ 10 lat.

2.5. Tarcza znaku
2.5.1 Trwato$¢ materiatéw na wptywy zewnetrzne
Materiaty uzyte na lico i tarcze znaku oraz potgczenie lica znaku z tarczg znaku, a takze sposob wykonczenia
znaku, muszg wykazywa¢ petng odpornos¢ na oddziatywanie $wiatta, zmian temperatury, wptywy
atmosferyczne i wystepujgce w normalnych warunkach oddziatywania chemiczne (w tym korozje
elektrochemiczng) - przez caty czas trwatosci znaku, okreslony przez wytworce lub dostawce.
2.5.2 Warunki gwarancyjne producenta lub dostawcy znaku
Producent lub dostawca znaku obowigzany jest przy dostawie okresli¢, uzgodniong z odbiorca, trwato$c
znaku oraz warunki gwarancyjne dla znaku, a takze udostepni¢ na zyczenie odbiorcy:
- instrukcje montazu znaku,
- dane szczegotowe o ewentualnych ograniczeniach w stosowaniu znaku,
- instrukcje utrzymania znaku.
Trwatos¢ znaku powinna by¢ co najmniej réwna trwatosci zastosowanej folii. Minimalne okresy gwarancyjne
powinny wynosi¢ dla znakéw z folig typu 1 — 7 lat, z folig typu 2 — 10 lat, z folig pryzmatyczng — 12 Iat.
2.5.3 Materiaty do wykonania tarczy znaku
Tarcza znaku powinna by¢ wykonana z blachy ocynkowanej ogniowo o grubosci min. 1,25mm wg PN-EN
10327:2005(U) lub PN-EN 10292:2003/A1:2004/A1:2005(U),
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Znaki i tablice powinny spetnia¢ nastepujgce wymagania podane w tablicy 1.

Przyjeto zgodnie z tablicg 1, ze przy sile naporu wiatru réwnej 0,6kN (klasa WL2), chwilowe odksztatcenie
zginajgce, zarowno znak, jak i sama tarcze znaku nie moze by¢ wieksze niz 25 mm/m (klasa TDB4).

2.5.4 Warunki wykonania tarczy znaku

Tarcze znakow powinny spetniac takze nastepujace wymagania:

- krawedzie tarczy znaku powinny by¢ usztywnione na catym obwodzie poprzez ich podwdjne giecie o
promieniu giecia nie wiekszym niz 10mm wigcznie z naroznikami lub przez zamocowanie
odpowiedniego profilu na catym obwodzie znaku,

- powierzchnia czotowa tarczy znaku powinna byé réwna — bez wgieé, pofatdowan i otworéw
montazowych. Dopuszczalna nieréwnos¢ wynosi 1mm/m,

- podwdjna gieta krawedz lub przymocowane do tylnej powierzchni profile montazowe powinny
usztywni¢ tarcze znaku w taki sposob, aby wymagania podane w tablicy 1 byty spetnione a zarazem
stanowity element konstrukcyjny do montazu do konstrukcji wsporczej. Dopuszcza sie maksymalne
odksztatcenie trwate do 20% odksztatcenia odpowiedniej klasy na zginanie i skrecanie,

- tylna powierzchnia tarczy powinna by¢ zabezpieczona przed procesami korozji ochronnymi
powtokami chemicznymi oraz powtokg lakiernicza o grubosci min. 60um z proszkowych farb
poliestrowych ciemnoszarych matowych lub pétmatowych w kolorze RAL 7037; badania nalezy
wykonywac zgodnie z PN-88/C-81523 oraz PN-76/C-81521 w zakresie odpornosci na dziatanie mgtly
solnej oraz wody.

2.6. Znaki odblaskowe

2.6.1 Wymagania dotyczace powierzchni odblaskowej

Znaki drogowe odblaskowe wykonuje sie przez naklejenie na tarcze znaku lica wykonanego z
samoprzylepnej, aktywowanej przez docisk, folii odblaskowe;.

Folia odblaskowa (odbijajgca powrotnie) powinna spetnia¢ wymagania okreslone w aprobacie techniczne;.

Lico znaku powinno by¢ wykonane z samoprzylepnej folii odblaskowej o wtasciwosciach fotometrycznych i
kolorymetrycznych typu 2 lub 3 — folia mikropryzmatyczna - potwierdzonych uzyskanymi aprobatami
technicznymi dla poszczegdlnych typéw foli. Do nanoszenia barw innych niz biata mozna stosowac: farby
transparentne do sitodruku, zalecane przez producenta danej folii, transparentne folie ploterowe posiadajgce
aprobaty techniczne oraz w przypadku folii typu 1 wycinane ksztatty z folii odblaskowych barwnych. Dopuszcza
sie wycinanie ksztattow z folii 2 i 3 typu pod warunkiem zabezpieczenia ich krawedzi lakierem zalecanym przez
producenta folii. Nie dopuszcza sie stosowania folii 0 okresie trwatosci ponizej 7 lat do znakow statych.

Minimalna poczagtkowa wartos¢ wspétczynnika odblasku R’(cd-Ix-1m-2) znakéw odblaskowych, zmierzona
zgodnie z procedurg zawartg w CIE No.54, uzywajgc standardowego iluminanta A, powinna spetniac¢
odpowiednio wymagania podane w tablicy 2.

Wspodtczynnik odblasku R’ dla wszystkich kolorow drukowanych, z wyjgtkiem biatego, nie powinien by¢
mniejszy niz 70% wartosci podanych w tablicy 2 dla znakow z folig typu 2, zgodnie z publikacjg CIE No 39.2.
Folie odblaskowe pryzmatyczne (typ 3) powinny spetnia¢ minimalne wymagania dla folii typu 2 lub zwiekszone
wymagania postawione w aprobacie technicznej dla danej folii.

W przypadku oswietlenia standardowym iluminantem D65 i pomiaru w geometrii 45/0 wspotrzedne
chromatycznosci i wspotczynnik luminancji B powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w tablicach 2 3.

2.6.2 Wymagania jakosciowe

Powierzchnia licowa znaku powinna byé rowna, gtadka, bez rozwarstwien, pecherzy i odklejen na
krawedziach. Na powierzchni mogg wystepowa¢ w obrebie jednego pola srednio nie wiecej niz 0,7 btedéw na
powierzchni (kurz, pecherze) o wielkosci najwyzej 1 mm. Rysy nie majg prawa wystgpic.

Sposéb potgczenia folii z powierzchnig tarczy znaku powinien uniemozliwiac jej odtgczenie od tarczy bez jej
zniszczenia.

Doktadnos¢ rysunku znaku powinna by¢ taka, aby wady konturdw znaku, ktére mogg powstac przy
nanoszeniu farby na odblaskowg powierzchnie znaku, nie byly wieksze niz podane w pkt.2.6.3.

Lica znakéw wykonane drukiem sitowym powinny by¢ wolne od smugi cieni.

Krawedzie lica znaku z folii mikropryzmatycznej typu 2 powinny by¢ odpowiednio zabezpieczone np. przez
lakierowanie lub ramg z profilu ceowego.

Powtoka lakiernicza w kolorze RAL 7037 na tylnej stronie znaku powinna by¢ réowna, gtadka bez smug i
zaciekow.

Sprawdzenie polega na ocenie wizualnej.

2.6.3 Tolerancje wymiarowe znakéw drogowych

2.6.3.1 Tolerancje wymiarowe dla grubosci blach

Sprawdzenie $rubg mikrometryczna;

dla blachy stalowej ocynkowanej ogniowo o gr. 1,25+1,5mm wynosi - 0,14mm,

2.6.3.2 Tolerancje wymiarowe dla grubosci powtok malarskich

Dla powtoki lakierniczej na tylnej powierzchni tarczy znaku o grubosci 60um wynosi +15nm.

Sprawdzenie wg PN-EN ISO 2808:2000.

2.6.3.3 Tolerancje wymiarowe dla ptaskosci powierzchni
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Odchylenia od poziomu nie mogg wynies¢ wiecej niz 0,2%, wyjgtkowo do 0,5%. Sprawdzenie
szczelinomierzem.

2.6.3.4 Tolerancje wymiarowe dla tarcz znakow

Sprawdzenie przymiarem liniowym:

- wymiary dla tarcz znakéw o powierzchni <1m2 podane w opisach szczegdtowych zatgcznika nr 1
nalezy powiekszy¢ o 10mm i wykona¢ w tolerancji wymiarowej £5mm.

2.6.3.5 Tolerancje wymiarowe dla lica znaku

Sprawdzone przymiarem liniowym:

- tolerancje wymiarowe rysunku lica wykonanego drukiem sitowym wynoszg £1,5mm,

- tolerancje wymiarowe rysunku lica wykonanego metodg wyklejania wynoszg +2mm,

- kontury rysunku znaku (obwddka i symbol) muszg by¢ rowne z doktadnoscig w kazdym kierunku do
1,0mm.

W znakach nowych na kazdym z fragmentéw powierzchni znaku o wymiarach 4x4cm nie moze wystepowac
wiecej niz 0,7 lokalnych usterek (zatamania, pecherzyki) o wymiarach nie wiekszych niz 1mm w kazdym
kierunku. Niedopuszczalne jest wystepowanie jakichkolwiek zarysowan powierzchni znaku.

Na znakach w okresie gwarancji, na kazdym z fragmentéw powierzchni znaku o wymiarach 4x4cm
dopuszcza sie do 2 usterek jak wyzej, o wymiarach nie wiekszych niz Tmm w kazdym kierunku. Na powierzchni
tej dopuszcza sie do 3 zarysowan o szerokosci nie wiekszej niz 0,8mm i catkowitej dtugosci nie wiekszej niz
10cm. Na catkowitej dtugosci znaku dopuszcza sie nie wiecej niz 5 rys szerokosci nie wiekszej niz 0,8mm i
dtugosci przekraczajgcej 10cm - pod warunkiem, ze zarysowania te nie znieksztatcajg tresci znaku.

Na znakach w okresie gwarancji dopuszcza sie rowniez lokalne uszkodzenie foli o powierzchni nie
przekraczajgcej 6mmz2 kazde - w liczbie nie wiekszej niz 5 na powierzchni znaku matego lub sredniego, oraz o
powierzchni nie przekraczajgcej 8mm2 kazde - w liczbie nie wiekszej niz 8 na kazdym z fragmentéw powierzchni
znaku duzego lub wielkiego (wtgczajgc znaki informacyjne) o wymiarach 1200x1200mm.

Uszkodzenia folii nie mogg znieksztatcac tresci znaku - w przypadku wystepowania takiego znieksztatcenia
znak musi by¢ bezzwtocznie wymieniony.

W znakach nowych niedopuszczalne jest wystepowanie jakichkolwiek rys, siegajgcych przez warstwe folii do
powierzchni tarczy znaku. W znakach eksploatowanych istnienie takich rys jest dopuszczalne pod warunkiem,
ze wystepujgce w ich otoczeniu ogniska korozyjne nie przekroczg wielkosci okreslonych ponizej.

W znakach eksploatowanych dopuszczalne jest wystepowanie co najwyzej dwoch lokalnych ognisk korozji o
wymiarach nie przekraczajgcych 2,0mm w kazdym kierunku na powierzchni kazdego z fragmentéw znaku o
wymiarach 4x4cm. W znakach nowych oraz w znakach znajdujgcych sie w okresie wymaganej gwarancji zadna
korozja tarczy znaku nie moze wystepowac.

Wymagana jest taka wytrzymatos¢ potgczenia folii odblaskowej z tarczg znaku, by po zgieciu tarczy o 900
przy promieniu tuku zgiecia do 10mm w zadnym miejscu nie ulegto ono zniszczeniu.

2.6.4 Obowigzujgcy system oceny zgodnosci

Zgodnie z art.4, art.5 ust.1 oraz art.8, ust.1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych
wyréb, ktéry posiada aprobate techniczng moze by¢ wprowadzony do obrotu i stosowania przy wykonywaniu
robot budowlanych w zakresie odpowiadajgcym jego witasciwosciom uzytkowym i przeznaczeniu, jezeli
producent dokonat oceny zgodnosci, wydat krajowg deklaracje zgodnosci z aprobatg techniczng i oznakowat
wyréb budowlany zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. oceny zgodnosci wyrobu z
aprobatg techniczng dokonuje producent, stosujgc system 1.

2.7. Materiaty do montazu znakéw

Wszystkie fgczniki metalowe przewidywane do mocowania miedzy sobg elementéw konstrukcji wsporczych
znakow jak $ruby, listwy, wkrety, nakretki itp. powinny by¢ czyste, gtadkie, bez peknie¢, naderwan, rozwarstwien
i wypuktych karbow.

taczniki mogg by¢ dostarczane w pudetkach tekturowych, pojemnikach blaszanych lub paletach, w
zaleznosci od ich wielkosci.

taczniki powinny by¢ ocynkowane ogniowo lub wykonane z materiatdw odpornych na korozje w czasie nie
krétszym niz tarcza znaku i konstrukcja wsporcza.

2.8. Przechowywanie i skladowanie materiatow

Prefabrykaty betonowe powinny by¢ sktadowane na wyréwnanym, utwardzonym i odwodnionym podtozu.
Prefabrykaty nalezy uktada¢ na podktadach z zachowaniem przeswitu minimum 10cm miedzy podtozem a
prefabrykatem.

Znaki powinny by¢ przechowywane w pomieszczeniach suchych, z dala od materiatéw dziatajgcych
korodujgco i w warunkach zabezpieczajgcych przed uszkodzeniami.
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3. SPRZET

3.1. Ogdélne wymagania dotyczgce sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdéine”.

3.2. Sprzet do wykonania oznakowania pionowego
Wykonawca przystepujacy do wykonania oznakowania pionowego powinien wykazaé sie mozliwoscig
dysponowania nastepujgcym sprzetem:
- wiertnicami do wykonywania dotéw pod stupki w gruncie spoistym,
- betoniarkami przewoznych do wykonywania fundamentéw betonowych ,na mokro”,
- $rodkami transportowymi do przewozu materiatow,
- przewoznymi zbiornikami na wode,
- sprzetem spawalniczym, itp.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu
Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w SST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdine”.

4.2. Transport znakéw do pionowego oznakowania drég
Znaki drogowe nalezy na okres transportu odpowiednio zabezpieczy¢, tak aby nie ulegaly przemieszczaniu i
w sposo6b nie uszkodzony dotarty do odbiorcy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogodlne zasady wykonywania robot
Ogdlne zasady wykonania Robét podano w ST DM.00.00.00 ,Warunki ogdlne”.

5.2. Roboty przygotowawcze
Przed przystgpieniem do robét nalezy wyznaczyc:
- lokalizacje znaku, tj. jego pikietaz oraz odlegtos¢ od krawedzi jezdni, krawedzi pobocza
umocnionego lub pasa awaryjnego postoju,
- wysokos¢ zamocowania znaku na konstrukcji wsporcze;.
Punkty stabilizujgce miejsca ustawienia znakéw nalezy zabezpieczy¢ w taki sposéb, aby w czasie trwania i
odbioru robét istniata mozliwos¢ sprawdzenia lokalizacji znakow.
Lokalizacja i wysokos¢ zamocowania znaku powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektows.
Miejsce wykonywania prac nalezy oznakowac, w celu zabezpieczenia pracownikow i kierujgcych pojazdami
na drodze.

5.3. Wykonanie wykopow i fundamentéw dla konstrukcji wsporczych znakow

Sposob wykonania wykopu pod fundament znaku pionowego powinien by¢ dostosowany do gtebokosci
wykopu, rodzaju gruntu i posiadanego sprzetu. Wymiary wykopu powinny by¢ zgodne z dokumentacjg
projektowg lub wskazaniami Inzyniera.

Wykopy fundamentowe powinny by¢ wykonane w takim okresie, aby po ich zakohczeniu mozna bylo
przystgpi¢ natychmiast do wykonania w nich robét fundamentowych.

5.3.1 Prefabrykaty betonowe

Dno wykopu przed utozeniem prefabrykatu nalezy wyréwnac i zagescic. Wolne przestrzenie miedzy $cianami
gruntu i prefabrykatem nalezy wypeti¢ materiatem kamiennym, np. klincem i doktadnie zagesci¢ ubijakami
recznymi.

Jezeli znak jest zlokalizowany na poboczu drogi, to goérna powierzchnia prefabrykatu powinna by¢ réwna z
powierzchnig pobocza lub by¢ wyniesiona nad te powierzchnie nie wiecej niz 0,03m.

5.3.2 Fundamenty z betonu

Wykopy pod fundamenty konstrukcji wsporczych wykonywane z betonu ,na mokro” nalezy wykona¢ zgodnie
z PN-S-02205:1998.

5.4. Tolerancje ustawienia znaku pionowego
Konstrukcje wsporcze znakow - stupki, stupy, powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg i SST.
Dopuszczalne tolerancje ustawienia znaku:

- odchytka od pionu, nie wigcej niz £1%,

- odchytka w wysokosci umieszczenia znaku, nie wiecej niz £2cm,

- odchytka w odlegtosci ustawienia znaku od krawedzi jezdni nie wiecej niz +5cm, przy zachowaniu
minimalnej odlegtosci umieszczenia znaku zgodnie z zatgcznikiem nr 1 do rozporzadzenia Ministra
Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003 r. w sprawie szczegotowych warunkéw technicznych dla znakéw i
sygnatéw drogowych oraz urzadzen bezpieczenstwa ruchu drogowego i warunkow ich umieszczania
na drogach.
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5.5. Polaczenie tarczy znaku z konstrukcja wsporcza

Tarcza znaku musi by¢ zamocowana do konstrukcji wsporczej w sposéb uniemozliwiajgcy jej przesuniecie
lub obrot.

Materiat i sposob wykonania potgczenia tarczy znaku z konstrukcjg wsporczg musi umozliwiac, przy uzyciu
odpowiednich narzedzi, odtgczenie tarczy znaku od tej konstrukcji przez caty okres uzytkowania znaku.

Na drogach i obszarach, na ktérych wystepujg czeste przypadki dewastacji znakéw, zaleca sie stosowanie
elementow ztgcznych o konstrukcji uniemozliwiajgcej lub znacznie utrudniajgcej ich roztgczenie przez osoby
niepowotane.

Nie dopuszcza sie zamocowania znaku do konstrukcji wsporczej w sposdb wymagajgcy bezposredniego
przeprowadzenia srub mocujgcych przez lico znaku.

5.6. Oznakowanie znaku
Kazdy wykonany znak drogowy musi mie¢ naklejong na rewersie naklejke zawierajgcg nastepujgce
informacje:
- numer i date normy tj. PN-EN 12899-1:2005,
- klasy istotnych wtasciwosci wyrobu,
- miesigc i dwie ostatnie cyfry roku produkc;ji
- nazwe, znak handlowy i inne oznaczenia identyfikujgce producenta lub dostawce jesli nie jest
producentem,
- znak budowlany ,B” lub CE,
- numer aprobaty technicznej IBDiM - jesli obowigzuje.
- numer certyfikatu zgodnosci i numer jednostki certyfikujgce;.
Oznakowania powinny by¢ wykonane w sposoéb trwaty i wyrazny, czytelny z normalnej odlegtosci widzenia, a
catkowita powierzchnia naklejki nie byta wieksza niz 30cm2 . Czytelno$c¢ i trwato$¢ cechy na tylnej stronie tarczy
znaku nie powinna by¢ nizsza od wymaganej trwatosci znaku. Naklejke nalezy wykonac z folii nieodblaskowej.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci robét
Ogolne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST DM-00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.

6.2. Badania materiatéow do wykonania fundamentéw betonowych
Wykonawca powinien przeprowadzi¢ badania materiatdw do wykonania fundamentéw betonowych ,na
mokro”. Uwzgledniajgc nieskomplikowany charakter robét fundamentowych, na wniosek Wykonawcy, Inzynier
moze zwolni¢ go z potrzeby wykonania badan materiatéw dla tych robét.

6.3. Badania w czasie wykonywania roboét
6.3.1.Badania materiatéw w czasie wykonywania robot
Wszystkie materiaty dostarczone na budowe powinny by¢ sprawdzone w zakresie powierzchni wyrobu i jego
wymiarow.
Czestotliwos¢ badan i ocena ich wynikéw powinna by¢ zgodna z ustaleniami zawartymi w tablicy 4.
W przypadkach budzacych watpliwosci mozna zleci¢ uprawnionej jednostce zbadanie wasciwosci
dostarczonych wyrobdéw i materiatéw w zakresie wymagan podanych w punkcie 2.
6.3.2 Kontrola w czasie wykonywania robot
W czasie wykonywania robot nalezy sprawdzac:
- zgodnos$¢ wykonania znakéw pionowych z dokumentacjg projektowg (lokalizacja, wymiary znakow,
wysoko$¢ zamocowania znakow),
- zachowanie dopuszczalnych odchytek wymiaréw, zgodnie z punktem 2 5,
- poprawnos¢ wykonania fundamentow pod stupki,
- poprawnos¢ ustawienia stupkow,
- zgodnos$¢ rodzaju i grubosci blachy ze SST.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogodlne zasady odbioru roboét
Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowg jest:
- dla wykonania fundamentéw dla konstrukcji wsporczych znakéw sztuka (szt.)
- dla ustawienia stupkoéw rurowych  sztuka (szt.)
- dla montazu tablic znakéw sztuka (szt.)
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8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogodlne zasady odbioru roboét

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w SST DM.00.00.00 ,WWymagania ogdlne”.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, SST i wymaganiami Inzyniera, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt.6, daty wyniki pozytywne.

8.2. Odbior ostateczny

Odbidr robot oznakowania pionowego dokonywany jest na zasadzie odbioru ostatecznego.

Odbioér ostateczny powinien by¢ dokonany po catkowitym zakonczeniu robot, na podstawie wynikéw
pomiaréw i badan jakosciowych.

8.3. Odbidr pogwarancyjny

Przed uptywem okresu gwarancyjnego nalezy wykonac¢ przeglad znakéw i wybrang grupe podda¢ badaniom
fotometrycznym lica.

Pozytywne wyniki przegladu i badan mogg by¢ podstawg odbioru pogwarancyjnego.

Odbiér pogwarancyjny nalezy przeprowadzi¢ w ciggu 1 miesigca po uptywie okresu gwarancyjnego,
ustalonego w SST.

W przypadku niezgodnosci wykonania robét z Dokumentacjg Projektowa, Wykonawca jest zobowigzany do
ich poprawy na wtasny koszt.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ogdlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w SST DM-00.00.00 ,Wymagania ogolne”.

Podstawg ptatnosci jest cena jednostkowa za jednostke obmiarowg okreslong w pkt.7 wedtug dokonanego
obmiaru i odbioru.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

[1] PN-76/C-81521 Wyroby lakierowane - badanie odpornosci powtoki lakierowanej na dziatanie wody oraz
oznaczanie nasigkliwosci

[2] PN-83/B-03010 Sciany oporowe - Obliczenia statyczne i projektowanie

[3] PN-84/H-74220 Rury stalowe bez szwu ciggnione i walcowane na zimno ogélnego zastosowania

[4] PN-88/C-81523 Wyroby lakierowane - Oznaczanie odpornosci powtoki na dziatanie mgty solnej

[5] PN-89/H-84023.07 Stal okreslonego zastosowania. Stal na rury. Gatunki

[6] PN-B-03215:1998 Konstrukcje stalowe - Potgczenia z fundamentami - Projektowanie i wykonanie

[7] PN-B-03264:2002 Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone - Obliczenia statyczne i
projektowanie

[8] PN-EN 206-1:2003 Beton Czes¢ 1: Wymagania, wtasciwosci, produkcja i zgodnosc

[9] PN-EN 485-4:1997 Aluminium i stopy aluminium - Blachy, tasmy i ptyty - Tolerancje ksztattu i
wymiaréw wyrobow walcowanych na zimno

[10]PN-EN ISO 1461:2000 Powioki cynkowe nanoszone na stal metodg zanurzeniowg (cynkowanie
jednostkowe) — Wymaganie i badanie

[11]PN-EN 10240:2001 Wewnetrzne i/lub zewnetrzne powtoki ochronne rur stalowych. Wymagania
dotyczace powtok wykonanych przez cynkowanie ogniowe w ocynkowniach zautomatyzowanych

[12]PN-EN 10292:2003/ A1:2004/A1:2005(U) Tasmy i blachy ze stali o podwyzszonej granicy plastycznosci
powlekane ogniowo w sposéb ciggty do obrébki plastycznej na zimno. Warunki techniczne dostawy

[13]PN-EN 10327:2005(U) Tasmy i blachy ze stali niskoweglowych powlekane ogniowo w sposob ciggty do
obrébki plastycznej na zimno. Warunki techniczne dostawy

[14]PN-EN 12767:2003 Bierne bezpieczenstwo konstrukcji wsporczych dla urzgdzen drogowych.
Wymagania i metody badan

[15]PN-EN 12899-1:2005 State, pionowe znaki drogowe - Czes¢ 1: Znaki state

[16]PN-EN 12899-5 State, pionowe znaki drogowe - Cze$¢ 5 Badanie wstepne typu

[17]1PN-EN 60529:2003 Stopnie ochrony zapewnianej przez obudowy (Kod IP)

[18]PN-H-74200:1998 Rury stalowe ze szwem, gwintowane

[19]PN-EN I1SO 2808:2000 Farby i lakiery - oznaczanie grubosci powtoki

[20]PN-91/H-93010 Stal. Ksztattowniki walcowane na gorgco

[21]PN-S-02205:1998 Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania i badania

[22] Zatgczniki nr 1 i 4 do rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003 w sprawie
szczegotowych warunkow technicznych dla znakow i sygnatéw drogowych oraz urzadzen
bezpieczehstwa ruchu drogowego i warunkéw ich umieszczania na drogach (Dz. U. nr 220, poz. 2181)

[23]Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dn. 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobéw deklarowania
zgodnosci wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. nr 198,
poz. 2041)
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[24]Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dn. 08 listopada 2004 r. w sprawie aprobat technicznych oraz
jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania (Dz. U. nr 249, poz. 2497)

[25]CIE No. 39.2 1983 Recommendations for surface colours for visual signalling (Zalecenia dla barw
powierzchniowych sygnalizacji wizualnej)

[26] CIE No. 54 Retroreflection definition and measurement (Powierzchniowy wspétczynnik odblasku
definicja i pomiary)

[27]Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych ( Dz. U. nr 92, poz. 881)

[28] State odblaskowe znaki drogowe i urzgdzenia bezpieczenstwa ruchu drogowego. Zalecenia IBDiM do
udzielania aprobat technicznych nr Z/2005-03-009
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